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Akreditasyon Kapsami

EGEMET KALIBRASYON OLCUM TICARET LiMITED SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0005-K
Revizyon No: 23 Tarih: 28.01.2026

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasyon
TSENISO/IEC 17025

AB-0005-K

Adresi :
KARACAOGLAN MAH. 6172 SK. No:8/ BORNOVA/IZMIR izmir / Tiirkiye

Telefon
Fax
E-Posta
Web Sitesi

: 490 232 472 2160

: meralacay@egemet.com.tr
T www.egemet.com.tr

Kalibrasyon ve Ol¢iim Yetenegi (CMC)

Optik Buyuklikler

Olgiim By tklugii / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Aralig

Olgiim Sartlari

Genisletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu

Isiksal Duyarlilik
Liksmetre

30Ix< s, = 5000 Ix

2856 K renk
sicakliginda

% 2,0

s,: Olgiilen Isiksal Duyarlilik, Ix

BS ISO CIE 19476, BS 667 ve CIE 69 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmisg kalibrasyon proseddirii

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Parlaklrk
Parlaklik Olger

10,5GU<G=99,6GU

20°

1,0GU

G: Olgiilen Parlaklik, GU

ASTM D 523 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Parlaklik
Parlaklik Olger

10,5GU< G =99,6 GU

60°

1,0GU

G: Olgiilen Parlaklik, GU

ASTM D 523 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Parlaklrk
Parlaklik Olger

10,5GU< G =99,6GU

85°

1,0GU

G: Olgiilen Parlaklik, GU

ASTM D 523 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Sogurma

UV/VIS Spektrofotometre

0,03 Abs <A< 1,13
Abs

Bant Genisligi: 1 nmve
2nm

0,0020 Abs

A, : Absorbans,abs

ASTM E 275, ASTM E 925 dokiimanlarina uygun olarak

hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Musteri Yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapillir.

Parlaklik

Parlaklik Plakasi

08GU<G=99,7GU

20°

0,8GU

G: Olgiilen Parlaklik, GU

ASTM D 523 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Parlaklik

Parlaklik Plakasi

08GU<G=99,7GU

60°

0,8GU

G: Olgiilen Parlaklik, GU

ASTM D 523 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosed(irii

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Parlaklik

Parlaklik Plakasi

08GU<G=997GU

85°

0,8GU

G: Olgiilen Parlaklik, GU

ASTM D 523 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Ugtiirsel Duyarlilik

Renkdlger

0=<CIExy=s1

0°/45° Geometrisi
8°/d Geometrisi
(SCI/SCE)

0,0016

CIE-x,y, Olgiilen renk koordinatlari

1SO 11664 ve CIE S005 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapillir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR

kodunu kullanabilirsiniz.
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EGEMET KALIBRASYON OLGUM TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0005-K
Revizyon No: 23 Tarih: 28.01.2026

Kalibrasyon

Kalibrasyon Laboratuvari

TSENISO/IEC 17025
Adresi: o Telefon 1490 232 472 2160
KARACAOGLAN MAH. 6172 SK. No:8/ BORNOVA/IZMiR izmir / Tiirkiye Fax D -
E-Posta : meralacay@egemet.com.tr
Web Sitesi : www.egemet.com.tr
Ugtiirsel Duyarlilik 0= CIE-L=100 0°/45° Geometrisi % 0,27 CIE-L: Olgiilen renk parametresi
. 8°/d Geometrisi 1SO 11664 ve CIE S005 dokiimanina uygun olarak
Renkdlger (SCI/SCE) hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Dalgaboyu 240 nm=<A < 875nm Bant Genisligi: 1 nm ve 0,08 nm \: Dalga Boyu, nm

UV/VIS Spektrofotometre

2nm

ASTM E 275, ASTM E 925 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri

+ Miisteri Yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR

kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TSENISO/IEC 17025

AB-0005-K

EGEMET KALIBRASYON OLCUM TICARET LiMITED SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0005-K
Revizyon No: 23 Tarih: 28.01.2026

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Boyutsal By ikliikler

Olgiim Biy ikltgii / Kalibre Edilen
Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlari

Genigletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Boyut Standartlari

Mastar Blogu (Kisa 0,5 mm - 100 mm)

0,5mm=<L <100 mm

Karsilagtirmali 6l¢im metodu
ile merkez noktasinin nominal
de@erden sapmasinin dlgimi
(Referanslarin nominal
olglimlerinde)

5 nokta karsilagtirma lgimi
ile merkez uzunluktan fo ve fu
farklarinin 6lgimdi, ve sapma
araliginin tespiti

Celik igin; (0,11 +
0,040 - L) pm
fo ve fuigin; 0,040 pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 3.1
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari

Mastar Blogu (Kisa 0,5 mm - 100 mm)

0,5mm=L <100 mm

Karsilagtirmali 6l¢lim metodu
ile merkez noktasinin nominal
de@erden sapmasinin dlgimii
(Referanslarin nominal
Slgtimlerinde)

5 nokta karsilagtirma 6lgima
ile merkez uzunluktan fo ve fu
farklarinin élgim, ve sapma
araliginin tespiti

Seramik igin; (0,11 +
0,20-L) ym
fo ve fuigin; 0,040 pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 3.1
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari

Mastar Blogu (Kisa 0,5 mm - 100 mm)

0,5mm=L <100 mm

Karsilastirmali 8lgim metodu
ile merkez noktasinin nominal
degerden sapmasinin dlgimi
(Referanslarin nominal
Slglimlerinde)

5 nokta kargilagtirma lgim
ile merkez uzunluktan fo ve fu
farklarinin 6lgim, ve sapma
araliginin tespiti

Tungsten igin; (0,11 +
1,0-L) um
fove fuigin; 0,040 ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 3.1
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari

Mastar Blogu (Kisa 0,5 mm - 100 mm)

0,02inch<L =< 4inch

Karsilagtirmali 6lglim metodu
ile merkez noktasinin nominal
degerden sapmasinin dlgimi
(Referanslarin nominal
Slglimlerinde)

5 nokta karsilagtirma 6lgimi
ile merkez uzunluktan fo ve fu
farklarinin 6lglim, ve sapma
araliginin tespiti

Celik igin; (4,4 +0,040
- L) pinch
fove fuigin; 1,6 yinch

L: Olgiilen Uzunluk, inch

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 3.1
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari

Mastar Blogu (Kisa 0,5 mm - 100 mm)

0,02inch<L < 4inch

Karsilagtirmali 6lgim metodu
ile merkez noktasinin nominal
degerden sapmasinin dlgimii
(Referanslarin nominal
Slgtimlerinde)

5 nokta karsilastirma dlgimii
ile merkez uzunluktan fo ve fu
farklarinin 6lglimd, ve sapma
araliginin tespiti

Seramik icin; (4,4 +
0,020 - L) pinch
fove fuigin; 1,6 yinch

L: Olgiilen Uzunluk, inch

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 3.1
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari

Mastar Blogu (Kisa 0,5 mm - 100 mm)

0,02inch<L =< 4inch

Karsilagtirmali 6lgim metodu
ile merkez noktasinin nominal
degerden sapmasinin dlgimi
(Referanslarin nominal
oSlgtimlerinde)

5 nokta karsilagtirma olgima
ile merkez uzunluktan fo ve fu
farklarinin 6lglimd, ve sapma
araliginin tespiti

Tungsten igin; (4,4 +
1,0 L) pinch
fove fuigin; 1,6 pyinch

L: Olgiilen Uzunluk, inch

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 3.1
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR

kodunu kullanabilirsiniz.
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Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdortgen ve kare
kesitli)

0,5mm <L = 500 mm

Karsilagtirmali 6l¢im metodu
ile merkez noktasinin nominal
degerden sapmasinin dlgimi
(Referanslarin nominal
oSlglimlerinde)

1 Boyut Olgme Cihazi ile

Gelik icin; (0,40 +2,6 -
L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 3.1
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdortgen ve kare
kesitli)

0,5mm <L < 500 mm

Karsilagtirmali 6lgim metodu
ile merkez noktasinin nominal
degerden sapmasinin dlgimii
(Referanslarin nominal
olglimlerinde)

1 Boyut Olgme Cihazi ile

Seramik igin; (0,40 +
2,6-L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 3.1
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlar

Uzun Mastar Blogu (Dikdortgen ve kare
kesitli)

0,5mm <L < 500 mm

Karsilagtirmali 6lgim metodu
ile merkez noktasinin nominal
degerden sapmasinin dlgimii
(Referanslarin nominal
olglimlerinde)

1 Boyut Olgme Cihazi ile

Tungsten igin; (0,40 +
24-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 3.1
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdortgen ve kare
kesitli

0,02inch< L <20inch

Karsilagtirmali 6lgim metodu
ile merkez noktasinin nominal
de@erden sapmasinin dlgimi
(Referanslarin nominal
olglimlerinde)

1 Boyut Olgme Cihazi ile

Gelik igin; (15,6 + 2,6
L) pinch

L: Olgiilen Uzunluk, inch

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 3.1
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdortgen ve kare
kesitli)

0,02inch< L <20inch

Karsilagtirmali 6l¢im metodu
ile merkez noktasinin nominal
de@erden sapmasinin dlgimii
(Referanslarin nominal
olglimlerinde)

1 Boyut Olgme Cihazi ile

Seramik igin; (15,6 +
2,6 L) pinch

L: Olgiilen Uzunluk, inch

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 3.1
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdortgen ve kare
kesitli)

0,02inch< L <20inch

Karsilagtirmali 6l¢lim metodu
ile merkez noktasinin nominal
de@erden sapmasinin dlgimii
(Referanslarin nominal
Slgtimlerinde)

1 Boyut Olgme Cihazi ile

Tungsten igin; (15,6 +
2,4 L) pinch

L: Olgiilen Uzunluk, inch

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 3.1
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdortgen ve kare
kesitli

Tmm<L <1000 mm

Karsilagtirmali 6l¢im metodu
ile merkez noktasinin nominal
de@erden sapmasinin dlgimii
(Referanslarin nominal
Slglimlerinde)

Ug Boyutlu Olgiim Cihazi
(CMM) ile

Celik igin; (0,60 +3,2 -
L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 3.1
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdortgen ve kare
kesitli)

Tmm< L <1000 mm

Karsilagtirmali 6l¢im metodu
ile merkez noktasinin nominal
de@erden sapmasinin dlgimi
(Referanslarin nominal
olglimlerinde)

Ug Boyutlu Olgiim Cihazi
(CMM) ile

Seramik igin; (0,60 +
2,8-L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 3.1
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdortgen ve kare
kesitli)

Tmm< L <1000 mm

Karsilagtirmali 6l¢im metodu
ile merkez noktasinin nominal
degerden sapmasinin dlgimi
(Referanslarin nominal
olgtimlerinde)

Ug Boyutlu Olgiim Cihazi
(CMM) ile

Tungsten igin; (0,60 +
2,9-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 3.1
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR

kodunu kullanabilirsiniz.
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Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdortgen ve kare
kesitli)

0,04inch= L <40inch

Karsilagtirmali 6lgim metodu
ile merkez noktasinin nominal
degerden sapmasinin dlgimi
(Referanslarin nominal
olglimlerinde)

Ug Boyutlu Olgiim Cihazi
(CMM) ile

Gelik igin; (23,6 +3,2-
L) pinch

L: Olgiilen Uzunluk, inch

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 3.1
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdortgen ve kare
kesitli)

0,04inch=<L =<40inch

Karsilastirmali 6lglim metodu
ile merkez noktasinin nominal
degerden sapmasinin dlgimii
(Referanslarin nominal
Slglimlerinde)

Ug Boyutlu Olgiim Cihazi
(CMM) ile

Seramik icin; (23,6 +
2,8-L) pinch

L: Olgiilen Uzunluk, inch

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 3.1
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari 0,04inch=L =< 40inch Karsilagtirmali 6lglim metodu Tungsten igin; (23,6 + L: Olgiilen Uzunluk, inch
R ile merkez noktasinin nominal 2,9-L) pinch 1S0O 3650, VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 3.1
t’é:ﬂls’lasmr Blogu (Dikddrtgen ve kare degerden sapmasinin dlgiimii dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
(Referanslarin nominal kalibrasyon prosediirii
Slglimlerinde) + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Ug Boyutlu Olgiim Cihazi
(CMM) ile
Uzunluk Olgiim Cihazlari 0,5mm< L <100 mm 0,01 pm 0,034 pm EURAMET cg 2 dokiimanina uygun olarak

Mastar Blogu Komparatorleri

hazirlanmis kalibrasyon prosediiri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Cap Standartlari

Dis Silindir (Tampon Mastar)

0,2mm = D =< 600 mm

Dis gap dlgimii
1 Boyut Olgme Cihazi ile

(0,6+3,2-D) um

D: Olgiilen Gap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Cap Standartlari

Dis Silindir (Tampon Mastar)

Tmm=sD<700 mm

Dis cap dlgimi
Ug Boyutlu Olgiim Cihazi
(CMM) ile

(1,2+5,0- D) pm

D: Olgiilen Gap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Ac! Artifaklari(Standartlarr)

3mm=s D <300 mm

Dis gap 6lgiimii 1 Boyut Olgme
Cihazi ile

(1,9+1,5-D) pm
20"

D: Olgiilen Gap, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.12

Konik Tampon Mastar Koniklik Agis dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Aci Artifaklari(Standartlart) 3mm= D <300 mm Ug Boyutlu Olgiim Cihazi 2,3 pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.12
. (CMM) ile 20" dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Konik Tampon Mastar Koniklik Agisi kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Cap Standartlari

i¢ Silindir (Halka Mastar)

1,5mm = D < 500 mm

ic cap dlgiimii 1 Boyut Olgme
Cihaziile

0,7+2,7-D) pm

D: Olgiilen Gap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Cap Standartlari

i Silindir (Halka Mastar)

Tmm=sD<700 mm

Ug Boyutlu Olgiim Cihazi
(CMM) ile

(1,2+5,0- D) pm

D: Olgiilen Gap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR

kodunu kullanabilirsiniz.
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Agl Artifaklari(Standartlari)

3mm= D <200 mm

ic cap dlgiimii 1 Boyut Olgme (2,0+2,1-D) ym

D: Olgiilen Gap, m

Cihaziile 21" VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.12
Konik Halka Mastar Koniklik Agisi dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduiri
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Ac! Artifaklari(Standartlart) 3mm= D <200 mm i¢ cap élgiimii Ug Boyutlu 2,0pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.12
. Olgiim Cihazi (CMM) ile 21" dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
Konik Halka Mastar Koniklik Agisi kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Catal Mastar (ig, dis)

1,5mm = D < 500 mm

Dig gap dlgimii
1 Boyut Olgme Cihazi ile

(0,70 +2,7 - D) ym

D: Olgiilen Gap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.7
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 1mm= D= 1000 mm Dis cap dlcimi (1,7+5,0-D) pm D: Olgiilen Gap, m
' Ug Boyutlu Olgiim Cihazi VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 4.7
Catal Mastar (i, dis) (CMM) ile dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Vida Standartlari Bolim Dairesi Gapi Adim: (20+83-D) um D: Olgiilen Gap, m
o 1Tmms D<300mm 0,2mm-10mm VDI/VDE/DGQ 2618 B&lim 4.8
Diiz Vida Tampon Mastar 80-4 dis / ing dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Vida Standartlar Bolim Dairesi Gapi - (29+1,3-D)pm D: Olgiilen Gap, m
3mm= D= 300 mm JIS B 0262 dokiimanina uygun olarak
Konik Vida Tampon Mastar hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Vida Standartlari Boliim Dairesi Gapl Adim: (23+6,0-D) pm D: Olgiilen Gap, m
o 3mm= D =200 mm 0,5-6mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.9
Diiz Vida Halka Mastar 48-4dis / ing dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Vida Standartlar 3 mm nominal gapa Raportdr mastarlarla 2,2pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.9
kadar fonksiyon (geger-gegmez) dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
Diiz Vida Halka Mastar kontrolii kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Vida Standartlari Bolim Dairesi Gapi Raportor mastarlarla 4,2 pm + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Konik Vida Halka Mastar

3mms D <200 mm

fonksiyon kontroli

Digli Gark Standartlar

Spline Tampon Mastar

Bolim Dairesi Gapi
Tmm < D < 300 mm

Involute (20+22-D) pm

D: Olgiilen Gap, m

DIN 5480 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Digli Gark Standartlar

Spline Tampon Mastar

Bolim Dairesi Gapi
Tmm =< D <300 mm

Diiz Digli Gark (1,5+3,4-D) pm

D: Olgiilen Gap, m

DIN 5480 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Digli Gark Standartlari

Spline Halka Mastar

Bolim Dairesi Gapi
Tmm < D < 200 mm

Involute (20+22-D) pm

D: Olgiilen Gap, m

DIN 5480 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Disli Gark Standartlar

Spline Halka Mastar

Bolim Dairesi Gapi
Tmm < D <200 mm

Diiz Disli Gark (1,5+3,4-D) pm

D: Olgiilen Gap, m

DIN 5480 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Gap Standartlari
Dis Silindir (Vida Olgii Pimleri)

0,17mm= D= 50 mm

- 0,6 +3,2-D) pm

D: Olgiilen Cap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.2
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlar

Mikrometre Ayar Gubugu [Diiz, Vida]

25mm= L = 600 mm

1 Boyut Olgme Cihazi ile (0,80+1,7-L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.4
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari

Mikrometre Ayar Cubugu [Diiz, Vida]

25mm= L <1000 mm

Elektronik komparator ile (30+09-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 4.4
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari 600 mm < L < 1000 mm Ug Boyutlu Olgiim Cihazi (23+1,5-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
i o (CMM) ile VDI/VDE/DGQ 2618 Bdlim 4.4
Mikrometre Ayar Gubugu [Diz, Vida] dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiri
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Diizlemsellik Standartlari 0-400 pm Diizlemsellik Q[0,80;2,2 L] ym L: Pleyt Uzun Kenari, m
DIN 876 1,2 dokiimanlarina uygun olarak
Pleyt hazirlanmis kalibrasyon proseduri.
(*) Misteri yerinde kalibrasyon yapilir.
Diizlemsellik Standartlari O0mm= L <60 mm Diizlemsellik 0,20 pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 6.1
Onitik Flat dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
pux ria L kalibrasyon prosedirii
Optik Paralel (Paralel Egim) + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Diizlemsellik Standartlari Omm= L <60mm Paralellik 0,060 pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 6.1
ootk Fi dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
ptik Flat L kalibrasyon prosediirii
Optik Paralel (Paralel Egim) + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Diizlemsellik Standartlar Omms L <60 mm Kalinlk (0,60+0,18-L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m

Optik Flat
Optik Paralel (Paralel Egim)

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 6.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari

Projeksiyon Cihazi

XveY Eksenleri
0mm= L <300 mm

Skala Sapmasi, L
0,00017 mm

(1,7+10-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agy, °

JIS B 7184 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduiri

(*) Misteri Yerinde kalibrasyon yapilir.

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlar

Projeksiyon Cihazi

X veY Eksenleri
0mm= L <300 mm

Skala Sapmasi, L
0,0005 mm

(1,7+10-L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, °

JIS B 7184 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

(*) Misteri Yerinde kalibrasyon yapilir.

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari

Projeksiyon Cihazi

XveY Eksenleri
0mm = L <300 mm

Skala Sapmasi, L
0,001 mm

(1,9+10-L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agy, °

JIS B 7184 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

(*) Misteri Yerinde kalibrasyon yapilir.
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2-Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari

Projeksiyon Cihazi

XveY Eksenleri
0mm= L <300 mm

Skala Sapmasi, L
0,005 mm

(4,1+6,7-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, °

JIS B 7184 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri

(*) Misteri Yerinde kalibrasyon yapilir.

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari XveY Eksenleri Skala Sapmasi, L (7,8+4,0-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
o A 0mm= L <300 mm 0,01 mm a: Olgiilen Agl, °
Projeksiyon Cihazi JIS B 7184 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
(*) Miisteri Yerinde kalibrasyon yapilir.
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlar 0°<as=360° Acl 0,0080° JIS B 7184 dokiimanina uygun olarak
o . hazirlanmis kalibrasyon prosedurii
Projeksiyon Cihazi (*) Muisteri Yerinde kalibrasyon yapilir.
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari 5X - 1000X Biyitme Orani 0,0010% - 0,032% L: Olgiilen Uzunluk, m

Projeksiyon Cihazi

a: Olgiilen Agl, °

JIS B 7184 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurii

(*) Misteri Yerinde kalibrasyon yapilir.

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlar 0mm = L <300 mm Diklik 4,5pm JIS B 7184 dokiimanina uygun olarak
o . hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Projeksiyon Cihazi (*) Miisteri Yerinde kalibrasyon yapilir.

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari 5X - 1000X - 0,0010 % - 0,032 % ASTM E 1951 dokiimanina uygun olarak
5l Mikroskobu Mercek hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
me Mikroskobu Mercel . i
Mikrometresi (Retikil) Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlar Omms L <25mm - 3,1pm ASTM E 1951 dokiimanina uygun olarak
5 Lroskob " hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Olgme Mikroskobu Mercel . i
Mikrometresi (Retikiil Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm = L < 500 mm 0,01 mm (58+23-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
A ) VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1
Dis Cap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm = L < 500 mm 0,001 mm (0,70+6,3-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
' ) VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1
Dis Gap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 500 mm < L < 1000 mm 0,01 mm (4,6+4,6-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
. . VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1
Dis Gap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 500 mm < L = 1000 mm 0,001 mm (0,60+6,7-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
: ) VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 10.1
Dig Gap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak hazirlanmisg
kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Diizlemsellik 0,20 ym VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1

Dis Gap Mikrometresi

dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR

kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 9/129)
Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TiCARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0005-K
Revizyon No: 23 Tarih: 28.01.2026

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Dis Gap Mikrometresi

Paralellik

0,20 pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

iki Noktall i¢ Gap Mikrometresi

Tmms L <600 mm

0,007 mm

0,8+6,3-L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.7
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

iki Noktali ig Gap Mikrometresi

Tmms= L <600 mm

0,005 mm

(32+3,6-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.7
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

iki Noktall i¢ Cap Mikrometresi

Tmms L <600 mm

0,01 mm

(58+26-L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Blim 10.7
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ug Noktali i¢ Gap Mikrometresi

3mm= L <300 mm

0,007 mm

(1,9+28-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.8
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ug Noktali ig Gap Mikrometresi

3mm=s L <300 mm

0,005 mm

31+21-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.8
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ug Noktall i¢ Gap Mikrometresi

3mm=s L <300 mm

0,01 mm

(59+1,6-L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.8
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik Mikrometresi

0mm = L < 500 mm

0,007 mm

(27+4,4-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.5
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik Mikrometresi

0mm= L < 500 mm

0,01 mm

6,4+24-L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 10.5
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik Mikrometresi

0mm = L <500 mm

Diizlemsellik

0,30 pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.5
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mikrometre Kafasi

O0mms L <50 mm

0,007 mm

©,70+7,1-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.4
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mikrometre Kafasi

0mmsL<50mm 0,01 mm (58+1,1-L)pum L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.4
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlik Olger Pasometre

OmmsL<4mm 0,002 mm (1,3+0,60-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.3
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlik Olger Pasometre

0mmsL<4mm 0,001 mm 0,80+1,1-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.3
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari

Adim Mastari

0mm = L < 1000 mm Ug Boyutlu Olgiim Cihazi ile 06+32-L)pm L: Olgiilen Uzunluk [m]
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim
Slgtimleri)

Omm= L <150 mm 0,001 mm 0,8+11-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddirii-

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim
Slgtimleri)

Omm = L <1000 mm 0,01 mm (82+80-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis cap, i¢ ¢ap, derinlik, adim
olgtmleri

0mm= L <1000 mm 0,02 mm (16+5,0-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim
olgtimleri

O0mm = L <1000 mm 0,05 mm 41+24-L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 9.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim
oSlgtimleri)

1000 mm < L < 2000 0,01 mm (30+13-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim
olgtimleri

1000 mm < L < 2000 0,02 mm (11+11-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

mm VDI/VDE/DGQ 2618 B&lim 9.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis cap, i¢ ¢ap, derinlik, adim
olgtimleri

1000 mm < L < 2000 0,05 mm (37+6,0-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m

mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm =< L < 1000 mm 0,001 mm (25+12-L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.2
Derinlik kumpasi dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduiri
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm= L <1000 mm 0,01 mm (85+8,0-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
N VDI/VDE/DGQ 2618 Bdliim 9.2
Derinlik kumpasi dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari O0mm = L <1000 mm 0,02 mm (16+5,0-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.2
Derinlik kumpasi dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm=< L < 1000 mm 0,05 mm (41+23-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.2
Derinlik kumpasi dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 1000 mm < L = 1500 0,001 mm 0,8+13,4-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
mm VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 9.2
Derinlik kumpasi dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 1000 mm < L < 1500 0,01 mm (42+121-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
. mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bdliim 9.2
Derinlik kumpasi dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 1000 mm < L = 1500 0,02 mm (12+10-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
o mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bliim 9.2
Derinlik kumpasi dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 1000 mm< L < 1500 0,05 mm (38+53-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.2
Derinlik kumpasi dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0Omm= L <100 mm 0,0001 mm (0,30+2,1-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
. ) ) VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.4
Oleii Saatleri (Komparatér) dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Dijital kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm= L <100 mm 0,001 mm (0,90+1,4-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
o ) ) VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.4
8'?“ lSaatIen (Komparatdr) dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
ijita kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm= L <100 mm 0,002 mm (1,7+0,4-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

Olcii Saatleri (Komparator)
Dijital

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.4
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayil elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm=s L <100 mm 0,01 mm (82+0,3-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
. ) ) VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 11.4
gk?t“ lSaatIen (Komparatdr) dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis
Iita kalibrasyon proseduiri
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omms=L<4mm 0,0001 mm (0,30+30,5-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
Endikats VDI/VDE/DGQ 2618 Bdliim 11.2
ndikator . dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
(Hassas Komparatdr) kalibrasyon prosediirdi.
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari OmmsL<4mm 0,001 mm (0,40 +26,3-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
dik VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.2
Endikator . dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
(Hassas Komparatti) kalibrasyon proseddirdi.
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mmsL<4mm 0,002 mm 0,6+17,8-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
Endlikats VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 11.2
ndikator . dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
(Hassas Komparatdr) kalibrasyon prosediirdi.
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari OmmsL<4mm 0,01 mm (28+28-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
e dicats VDI/VDE/DGQ 2618 B&lim 11.2
ndikator . dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
(Hassas Komparattr) kalibrasyon prosediirdi.
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mmsL<4mm 0,02 mm (6,0+1,3-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
Endikats VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.2
ndikator . dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
(Hassas Komparatdr) kalibrasyon prosediirdi.
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari OmmsL<2mm 0,001 mm (0,40+37-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
- VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 11.3
Salgi Komparatérii (Hassas Yoklayicr) dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari OmmsL<2mm 0,002 mm 0,6+355-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
N VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 11.3
Salgi Komparatdrii (Hassas Yoklayici) dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omms=L<2mm 0,005 mm (1,4+29,5-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
N VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.3
Salgi Komparattrii (Hassas Yoklayici) dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgtim Cihazlari OmmsLs<2mm 0,01 mm (28+29-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
» VDI/VDE/DGQ 2618 Bslim 11.3
Salgi Komparatdrii (Hassas Yoklayici) dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm=<L <100 mm 0,001 mm (0,30+5,0-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

Kalinlik Olger

Mastar blogu ile kargilagtirma

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlik Olger

O0mm=s L <100 mm

0,005 mm
Mastar blogu ile karsilagtirma

(14+2-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlik Olger

0mm= L <100 mm

0,01 mm
Mastar blogu ile karsilagtirma

(28+1,3 L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlik Olger

0mm= L <100 mm

0,05 mm
Mastar blogu ile karsilagtirma

(14+0,60-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

0mm= L <100 mm

0,1 mm
Mastar blogu ile kargilagtirma

(28+0,04-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kalinlik Olger
Uzunluk Olgiim Cihazlari Omm= L <100 mm 0,1 pm (0,3+0,10-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
S, VDI/VDE/DGQ 2618 Blim 14.1
|-Boyut Ilerleme Miktari Olgtim Cihazi ii
(indidktif Prob) dok'umanlna uygun”oluarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Uzunluk Olgiim Cihazlari Omm= L <100 mm 0,5pm (0,60 +0,60- L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
+-Bovut llerieme Miktan Slodim Gih VDI/VDE/DGQ 2618 Blim 14.1
-boyut Tierleme Miktan Dieum Lihazi dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
(Indktif Prob) kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Uzunluk Olgiim Cihazlari Omm= L <100 mm 1pm (0,80+0,50 - L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

1-Boyut ilerleme Miktan Olgiim Cihazi
(induktif Prob)

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 14.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlar

1-Boyut ilerleme Miktari Olgiim Cihazi
(LVDT)

Omm=s L <100 mm

1,3um

VDI/VDE/DGQ Bélim 14.1, ASTM D 6027,
ASTM F 2537 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Cizgi Standartlari

Gelik Cetvel, Aralik Olciim Cetveli, Boya
Karistirici Cetvel, Pah Mastari

0mm= L <200 mm

Profil Projeksiyon ile

(0,0020 +0,020 - L)
mm

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN 866 ve BS 4372 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Cizgi Standartlari

Celik Cetvel

0mm = L < 5000 mm

Mastar Blogu ile

(0,058 +0,0090 - L)
mm

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN 866 ve BS 4372 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Cizgi Standartlari

0mm = L < 5000 mm

Referans Cetvel ile

(0,12+0,0050 - L) mm

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN 866 ve BS 4372 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Celik Cetvel

Cizgi Standartlari 0mm = L < 5000 mm Diizlemsellik 3,1pm DIN 866 ve BS 4372 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Celik Cetvel

Cizgi Standartlari 0mm = L < 5000 mm Paralellik 3,1pm DIN 866 ve BS 4372 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Celik Cetvel

Cizgi Standartlari 0mm = L < 5000 mm Diklik 3,3pum DIN 866 ve BS 4372 dokiimanlarina uygun

Celik Cetvel

olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Cizgi Standartlari

Mikroskop Kontrol Mikrometresi (Stage
Mikrometresi)

0mm = L <200 mm

Profil Projeksiyon ile

(0,0020+0,014- L)
mm

L: Olgiilen Uzunluk, m
Optik Olgiim Yéntemi
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Cam Cetvel
Cizgi Standartlari OmsL=<10m Tmm (0,40+0,0040 - L) mm L: Olgiilen Uzunluk, m

] o VDI/VDE/DGQ/DKD_2618 Bdlim 8.2, TS
gﬂt"a:\”Se;ﬁ(gegu‘{i’ﬁf?r';ggﬁ'(°g/ 9505 ve OIML R 35-1 dokiimanlarina
Métre', Mez}LIJra, Tah?a Metre, Plastik uygun cilgrak haziranmig kalibrasyon
Metre, Katlanir Metre, Bobinli Serit prosedrii
Metre, Sakil metre Analog / Dijital, + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Esnek Serit Metre, Cap Olger Serit
Metre, Mira)
Cizgi Standartlari 10m<L=<50m Tmm (0,40+0,010- L) mm L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ/DKD_2618 Bolim 8.2, TS

Serit Metre(Cep ve Arazi Tipi Analog / 9505 ve OIML R 35-1 dokiimanlarina
Dijital, Seviye Cubugu, Teleskobik ;
Metre, Mezura, Tahta Metre, Plastik uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Metre, Katlanir Metre, Bobinli Serit prosediirii
Metre, Sakiil metre Analog / Dijital, + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Esnek Serit Metre, Gap Olger Serit
Metre, Mira)
Cizgi Standartlari 50m<L=<100m Tmm (0,9+0,008 - L) mm L: Olgiilen Uzunluk, m

Serit Metre(Cep ve Arazi Tipi Analog /
Dijital, Seviye Cubugu, Teleskobik
Metre, Mezura, Tahta Metre, Plastik
Metre, Katlanir Metre, Bobinli Serit
Metre, Sakil metre Analog / Dijital,
Esnek Serit Metre, Cap Olger Serit
Metre, Mira)

VDI/VDE/DGQ/DKD_2618 B6lim 8.2, TS
9505 ve OIML R 35-1 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari

Kalinlik Mastari (Sentil)

0,0Tmm=L<2mm

(0,50 +100- L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN 2275 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduiri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Radyus Mastarlar

TmmsL <100 mm

Profil Projeksiyon ile

(23+7,0-L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m
Optik Olgtim Yéntemi
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Vida Dig Taraklar

Adim:
0,35mm-10mm
80-2dis /ing

Profil Projeksiyon ile

2,7 ym

Optik Olgtim Yéntemi
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiigiik-Agi Ureticileri

Sinus (Bar, Tabla)

0mm = L < 500 mm

Taban Uzunlugu

(1,2+22-L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN 2273 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiiglik-Ag! Ureticileri 0mm = L < 500 mm Paralellik (27+0,80-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
L DIN 2273 dokiimanina uygun olarak
Sins (Bar, Tabla) hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Aci Olgme Cihazlari Taban Boyu 0,001 mm/m 0,032 mm/m DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2
. L 0mm< L <900 mm dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Ellgktronlk Seviye Olger kalibrasyon prosediirii
Sdn'?er?aezirgi + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Agi Olgme Cihazlari Taban Boyu 0,02 mm/m 0,036 mm/m DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2

Elektronik Seviye Olger
Klinometre
Su Terazisi

0mm< L <900 mm

dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR
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Kalibrasyon
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Agi Olgme Cihazlari Taban Boyu 0,05 mm/m 0,052 mm/m DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2
. o 0mm <L <900 mm dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Elektronik Seviye Olger kalibrasyon prosediirii
Klinometre < Lab da Kalib |
Su Terazisi aboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Aci Olgme Cihazlari Taban Boyu 0,7 mm/m 0,088 mm/m DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2
. o 0mm< L <900 mm dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis
Elektronik Seviye Olger kalibrasyon proseduirii
éun-lg)gaeztg + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Agi Olgme Cihazlari Taban Boyu 0,001° 0,0020° DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2
) o 0mm< L <900 mm dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Elektronik Seviye Olger kalibrasyon prosediirii
Klinometre R )
Su Terazisi Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Agi Olgme Cihazlari Taban Boyu 1° 0,82° DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2
. o 0mm <L <900 mm dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis
Elektronik Seviye Olcer kalibrasyon prosediirii
Klinometre . Laboratuvarda kalib |
Su Terazisi aboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Agi Olgme Cihazlari Taban Boyu Diizlemsellik 3,2pm DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2
. o 0mm <L <900 mm dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Ellgktronlfk Seviye Olger kalibrasyon prosediirii
Sljn'l(')erpaezirsei + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Aci Olgme Cihazlari 0°<as360° 1° 0,6° VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.2

dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

(Bevel) Protraktér (Agi Olger)

Agi Olgme Cihazlari 0°<as=360° 2 1,2 VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.2
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig

(Bevel) Protraktér (Agi Olger) Kalibrasyon prosedirii

Aci Olgme Cihazlari 0°=<a=360° 5 2,9 VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.2
dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

(Bevel) Protraktér (Agi Olger)

Agi Olgme Cihazlari 0°<as360° Dogrusallik - Paralellik 3,3 pum VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.2
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

(Bevel) Protraktér (Agi Olger)

Ac! Artifaklari(Standartlarr) 0mm< L <300 mm Dogrusallik 4,4pm DIN 2274 dokiimanina uygun olarak
Taban Uzunlugu hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
V-Blok + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Ac! Artifaklari(Standartlarr) 0mm< L <300 mm Diklik 3,2pm DIN 2274 dokiimanina uygun olarak
V-Blok Taban Uzunlugu hazirlanmis kalibrasyon proseduiri
-Blol

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Ac! Artifaklari(Standartlarr) 0mm< L < 500 mm Diklik 50pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.1, DIN 875
-1/2 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

90° (Gelik, Granit) Diklik Standardi
(Gonye)

A Artifaklari(Standartlarr) 0mm < L < 500 mm Dogrusallik 3,1pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.1, DIN 875
-1/2 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

90° (Gelik, Granit) Diklik Standardi
(Gonye

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR
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Agl Artifaklari(Standartlari) 0mm <L < 500 mm Paralellik 3,1pym VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.1, DIN 875
. o -1/2 dokiimanlarina uygun olarak
98 (Gelik, Granit) Diklik Standardi hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
(Ganye) « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Ag! Artifaklari(Standartlari) 0mm<L <1000 mm Ug Boyutlu Olgiim Cihazi (20+48-L) pm L: Olgilen Uzunluk, m
(CMM) ile VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.1, DIN 875
90° (Celik, Granit) Diklik Standardi Dogrusallik -1/2 dokiimanlarina uygun olarak
(Gonye) h ) L
azirlanmis kalibrasyon prosediri
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Ag! Artifaklari(Standartlari) 0mm< L <1000 mm Ug Boyutlu Olgiim Cihazi (1,5+6,2-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
(CMM) ile VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.1, DIN 875
90° (Gelik, Granit) Diklik Standardi Paralellik -1/2 dokiimanlarina uygun olarak
(Gonye) h . o
azirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Ag! Artifaklari(Standartlari) 0mm<L <1000 mm Ug Boyutlu Olgiim Cihazi (1,5+6,2-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
. R (CMM) ile VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 7.1, DIN 875
90° (Gelik, Granit) Diklik Standardi Diklik -1/2 dokiimanlarina uygun olarak

(Gonye)

hazirlanmis kalibrasyon proseduri
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Dogrusallik Standartlari

Dogrusallik (Mastari) Standardi
(Kil Gonye)

0mm< L <1000 mm

Elektronik Komparator ile
Dogrusallik (Diizlemsellik) -
Paralellik

3,1Tym

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 5.1, 5.2 DIN
874-1,2,3 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Dogrusallik Standartlari O0mm< L <1000 mm Ug Boyutlu Olgiim Cihazi (1,7+6,9-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
. (CMM) ile VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 5.1, 5.2 DIN
Dogrusallik (Mastar) Standardi Paralellik 874-1,2,3 dokiimanlarina uygun olarak
(Kil Gonye) ) o
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Dogrusallik Standartlari 0mm< L < 1000 mm Ug Boyutlu Olgiim Cihazi (1,7+51-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
(CMM) ile VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 5.1, 5.2 DIN

Dogrusallik (Mastari) Standardi
(Kil Gonye)

Dogrusallik (Diizlemsellik)

874-1,2,3 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kaplama Kalinligi

Kaplama Kalinhgi Olciim Cihazi, Kuru

Film Kalinh@ Olgtim Mikrometresi

Spm= L < 5000 pm

0,1 pm
Kalinlik Folyosu ile

(0,90+0,040 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, mm

1S0 2178, 1SO 2360 ve ASTM D 1005
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kaplama Kalinh g

Kaplama Kalinligi Olciim Cihazi, Kuru

Film Kalinh@i Olglim Mikrometresi

5pum= L < 5000 pm

Tpm
Kalinlik Folyosu ile

(1,1+0,030- L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, mm

1SO 2178, 1SO 2360 ve ASTM D 1005
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kaplama Kalinligi

Kaplama Kalinhgi Olgtim Cihazi, Kuru

Film Kalinigi Olglim Mikrometresi

5pm= L < 5000 pm

2um
Kalinlik Folyosu ile

(1,5+0,020- L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, mm

1S0 2178, 1SO 2360 ve ASTM D 1005
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kaplama Kalinligi

Kaplama Kalinhg Olgtim Cihazi, Kuru

Film Kalinh@ Olglim Mikrometresi

5pm= L = 5000 pm

5um
Kalinlik Folyosu ile

(3,0+0,020-L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, mm

1SO 2178, I1SO 2360 ve ASTM D 1005
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR

kodunu kullanabilirsiniz.
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Kaplama Kalinligi

Kaplama Kalinligi Olciim Cihaz, Kuru
Film Kalinh@i Olglim Mikrometresi

5pm = L < 5000 pm

10 pm
Kalinlik Folyosu ile

(58+0,020-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, mm

1SO 2178, 1SO 2360 ve ASTM D 1005
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduiri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kaplama Kalinligi

Kaplama Kalinligi Standardi (Kalinlik
Folyolari)

5pm= L <8000 um

5 noktadan 6lglim

(0,50 +15-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

TS 2311 ENISO 2178, TS 2674 EN ISO
2360 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Referans Malzemeler

Elek, Agrega Elegi

Mes araligi
20pm=L<125mm

(23+85-L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 3310-1, BS ISO 3310-2, EN 933-3
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Referans Malzemeler 0mm< L <300 mm Uzunluk (0,010+0,010- L) mm L: Olgiilen Uzunluk, m

BS EN 12390-1, BS EN 196-1, ASTM D
o — 696 ASTM D 15578515242 55 596
Biiziilme KaIIpIaFrJll, Proktor ' 104, BS 1377-4, EN 13286-4, EN 13286-2,
Kompaksiyon Kaliplari, Marshall ASTMD 1883, EN 12697-30, ASTM D
Kompaksiyon Kaliplari, Briket Kalibr) 6926 BS 1377-2, ASTM C 307

dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig

kalibrasyon Prosed(irii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Referans Malzemeler 0mm< L <300 mm Diizlemsellik 0,30 pm BS EN 12390-1, BS EN 196-1, ASTM D

698, ASTM D 1557, BS 1924-2, BS 598-
?Beé?§n'f<‘2T§.”fu'§a!§32n dir Prizma 104, BS 1377-4, EN 13286-4, EN 13286-2,
Biiziilme Kallplarll, Proktor ' ASTM D 1883, EN 12697-30, ASTM D
Kompaksiyon Kaliplari, Marshall 6926 BS 1377-2, ASTM C 307
Kompaksiyon Kaliplari, Briket Kalibr) dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig

kalibrasyon Proseduirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Referans Malzemeler 0mm< L <300 mm Diklik 4,8 ym BS EN 12390-1, BS EN 196-1, ASTM D

Beton Numune Kalibi

(Beton Kalibi Kiip, Silindir, Prizma,
Bizlilme Kaliplari, Proktor
Kompaksiyon Kaliplari, Marshall
Kompaksiyon Kaliplari, Briket Kalibr)

698, ASTM D 1557, BS 1924-2, BS 598-
104, BS 1377-4, EN 13286-4, EN 13286-2,
ASTM D 1883, EN 12697-30, ASTM D
6926 BS 1377-2, ASTM C 307
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon Proseduirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Referans Malzemeler

Beton Numune Kalibi

(Beton Kalibi Kiip, Silindir, Prizma,
Biiztilme Kaliplari, Proktor
Kompaksiyon Kaliplari, Marshall
Kompaksiyon Kaliplari, Briket Kalibr)

0mm< L <300 mm

3 Boyutlu Olgiim Cihazi (CMM)
ile
Uzunluk/Yikseklik

0,6+22-L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m

BS EN 12390-1, BS EN 196-1, ASTM D
698, ASTM D 1557, BS 1924-2, BS 598-
104, BS 1377-4, EN 13286-4, EN 13286-2,
ASTM D 1883, EN 12697-30, ASTM D
6926 BS 1377-2, ASTM C 307
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon Prosed(irii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Referans Malzemeler

Beton Numune Kalibi

(Beton Kalibi Kip, Silindir, Prizma,
Biiziilme Kaliplari, Proktor
Kompaksiyon Kaliplari, Marshall
Kompaksiyon Kaliplari, Briket Kalibr)

0mm< L <300 mm

3 Boyutlu Olgiim Cihazi (CMM)
ile
Diizlemsellik

(1,6+55-L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m

BS EN 12390-1, BS EN 196-1, ASTM D
698, ASTM D 1557, BS 1924-2, BS 598-
104, BS 1377-4, EN 13286-4, EN 13286-2,
ASTM D 1883, EN 12697-30, ASTM D
6926 BS 1377-2, ASTM C 307
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon Proseduirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayil elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR

kodunu kullanabilirsiniz.
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Referans Malzemeler 0mm< L <300 mm 3 Boyutlu Olgiim Cihazi (CMM) (1,5+4,8-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
ile BS EN 12390-1, BS EN 196-1, ASTM D
(B;ég\nhll(lgrlm?glnlgulgalsllﬁli i Prizma Diklik 698, ASTM D 1557, BS 1924-2, BS 598-
Biiziilme Ka||p|ar|', Prokto'r ! 104, BS 1377-4, EN 13286-4, EN 13286-2,
Kompaksiyon Kaliplari, Marshall ASTM D 1883, EN 12697-30, ASTM D
Kompaksiyon Kaliplari, Briket Kalibr) 6926 BS 1377-2, ASTM C 307
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon Proseduirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Referans Malzemeler 0mm< L < 300 mm 3 Boyutlu Olgiim Cihazi (CMM) (1,2+3,6-D) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
ile D: Olgiilen Gap, m
g, prma oo o5 BN 123501, BSEN 1561, ASTMID
Biiziilme Kallplarll, Prokto'r ' 698, ASTM D 1557, BS 1924-2, BS 598-
Kompaksiyon Kaliplari, Marshall 104, BS 1377-4, EN 13286-4, EN 13286-2,
Kompaksiyon Kaliplari, Briket Kalibr) ASTM D 1883, EN 12697-30, ASTM D
6926 BS 1377-2, ASTM C 307
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon Proseduirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Opm= L <200 pm Derinlik 3,1Tpum 1SO 2808, ASTM D 1210, BS EN ISO 1524,
. o ASTM D 823, ASTM D 3258, ASTM D
(BAOyI’glkF¥m Péa]lrglgl Olt(;um CI?{:IIZE{I": . 4228, ASTM D 4400 dokiimanlarina uygun
ikator, Grindometre, yas film 6lgtim i ari
teIEerIe(;i, yas / toz film dl¢iim tarag, olarak hazirlanmig Ifallbrasyon prosedirii
byko-cut universal kalinlik Slgiim bicag + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
vb.)
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 200 pm < L < 3000 um Derinlik 3,7 ym 1SO 2808, ASTM D 1210, BS EN ISO 1524,
) o ASTM D 823, ASTM D 3258, ASTM D
Boya Film Kalinligi Olcim Cihazlan 4228, ASTM D 4400 dokiimanlarina uygun
(Aplikator, Grindometre, yas film 6lgtim \arak hazirl kalib diiri
tekerlegi, yas / toz film ol¢lm taragi, olarak hazirlanmig kallbrasyon prosedurd
bgl;o-cut universal kalinlik dlgiim bigagi + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
vb.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0<L=<100mm - 7,5pm ASTM D 6132 dokiimanina uygun olarak
) . hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Ultrasonik Kalinlik Olger « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Bigaklar arasi Uzunluk (23+0,1-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
. 5mmsL<10mm 1SO 2409 dokiimanina uygun olarak
Boya yapisma Test Taragi (Cross-Cut) hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
EN1S0 2409 + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Bigaklar arasi Agl 0,040° 1SO 2409 dokiimanina uygun olarak
B TestTarag (G cut 5mmsL<10mm hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
oya yapigsma Test Taragi (Cross-Cut . i
ENISO 2409 Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
2-Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari 0,01 pm < P;< 200 um Derinlik Standardi ile 0,14 pm DKD-R 4.2 B6lim2 dokiimanina uygun
. e olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Yiizey Piiriizliluigu Olgim Cihazi - Miisteri Yerinde
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlar 0,01 pm < R, <200 pm Puriizliilik Standardi ile Q[38;50R,] nm R :PuriizlGlik, pm
. B DKD-R 4.2 Boliim 2 dokiimanina uygun
Yiizey PiriizIiiligu Olgtim Cihazi olarak hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
(Rz icin bagil belirsizlik hesaplanir. Bagil
belirsizlik Ra, Rmax Rg, Rp R igin de
gegerlidir)
+ Miisteri Yerinde
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Yiizey PirlizItltgu Standartlari 0,01 pm < Py < 200 pm Yiizey Piiriizliiligi Olgtim Q[30;16P] nm Py: Derinlik [um]
g0| k) Derinlik B K Viksekiig) Cihaziile DKD-R 4.2 Bélim 1 dokiimanina uygun
uKk) Derinlik (Basamak Yuksexligi olarak hazirlanmig kalibrasyon prosediiri
tandardi (Orn. 1SO 5436-1 Tip A) (IS0 54361 Tip A )
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR

kodunu kullanabilirsiniz.
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Yiizey Pirizliligu Standartlar

Dalgaboyu Standardi (Orn. ISO 5436-1
Type C)

0,01 pm< R, = 200 um

Yiizey Piiriizliiligii Olgiim
Cihaziile

Q[20;24 R,] nm

R, :Puriizlulik, pm

DKD-R 4.2 Bolim 1 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
(ISO 5436-1Tip C)

(Rz icin bagil Belirsizlik hesaplanir. Bagil
belirsizlik Ry Rmax, Rg, Rp R igin de
gecerlidir)

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Yiizey PiriizIiligu Standartlari

Yiizey Piiriizliiligi Standardi (Orn. ISO
5436-1 Type D)

0,01 pm< R, <200 pm

Yiizey Piiriizliligi Olgtim
Cihazi ile

Q[20; 24 R,] nm

R, :Purizltltk, pm

DKD-R 4.2 Boliim 1 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
(ISO 5436-1Tip D)

(Rz icin bagil belirsizlik hesaplanir. Bagil
belirsizlik Ra, Rmax Rg, Rp R igin de
gegerlidir)

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Yiizey PiriizIiligu Standartlari

Yiizey Profil Karsilastirma Standardi

0,01 pm< Rz < 200 um

Yiizey Piiriizlilugu Cihaz ile

Q[20; 24 R,] nm

R :PurizlGlik, pm

1SO 8503-1, ISO 8503-4, 1SO 3452-3
Dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

(R icin bagil belirsizlik hesaplanir. Bagil
belirsizlik Ra, Rmax, Rg, Rp, R igin de
gegerlidir)

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Yiizey PirizIiligu Standartlari

Yiizey PiriizIiligu Olgimii

0,0Tum < R, < 200pm

Yiizey Piriizlulugu Cihaz ile

Q[20; 24 Rl nm

R; :Puriizltltk, pm

DIN EN ISO 4288 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
(Rz icin bagil belirsizlik hesaplanir. Bagil
belirsizlik Ry Rmax, Rg, Rp R iGin de
gegerlidir)

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

2-Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlar 0,01 pm< R =< 1000 pm Yuvarlaklik Standardi ile 0,13 ym R: Yuvarlaklik, pm
e Radyal Yuvarlaklik VDI / VDE 2631 Bolim 1,2,4,5,6,7
Form Olgiim Cihazi dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
(*) Miisteri Yerinde kalibrasyon yapilir.
2-Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari 0,01 pm < R < 1000 pm Silindir Standardi ile 1,1 pm VDI / VDE 2631 Bolim 1,2,4,5,6,7
. Dogrusallik dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Form Olgtim Cihazi kalibrasyon prosediirii
(*) Misteri Yerinde kalibrasyon yapilir.
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari 0,01 pm < R < 1000 pm Silindir Standardi ile 1,7 pm VDI / VDE 2631 Bolim 1,2,4,5,6,7
e Paralellik dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis
Form Olgtim Cihazi kalibrasyon prosediirii
(*) Miisteri Yerinde kalibrasyon yapilir.
2-Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari 0,01 pm< R < 1000 pm Optik Camiile 0,20 pm VDI / VDE 2631 Bolim 1,2,4,5,6,7
N Dizlemsellik dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Form Olgiim Cihazi kalibrasyon prosediirii
(*) Misteri Yerinde kalibrasyon yapilir.
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari 0,01 pm < R = 1000 um Silindir Standardi ile 1,3um VDI / VDE 2631 Bolim 1,2,4,5,6,7
o Diklik dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Form Olgtim Cihaz: kalibrasyon prosediirii
(*) Misteri Yerinde kalibrasyon yapilir.
Yuvarlaklik Standartlari 0,01 pm < R < 1000 pm Form Olgiim Cihazi ile 0,20 pm BS EN1S0O 12181 Bolim 1, 2

Kiire - Yari kiire

dokiimanlarina gore hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR
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Ag! Artifaklari(Standartlari)

90° Silindir Diklik Standardi

0,01 pm < R <1000 pm
0mm<D=<210mm
0mm< L <380 mm

Form Olgiim Cihazi ile
Yuvarlaklik

0,20 pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 4.6, BS EN
1SO 12180-1, 2 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Ac! Artifaklari(Standartlarr)
90° Silindir Diklik Standardi

0,01 pm< R <1000 pm
0mm<D=<210mm
0mm< L =380 mm

Form Olgiim Cihazi ile
Silindiriklik

0,20 um

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6, BS EN
1SO 12180-1, 2 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Ac! Artifaklari(Standartlarr)
90° Silindir Diklik Standardi

0,01 pm< R < 1000 pm
0mm<D=<210mm
0mm< L <380 mm

Form Olgiim Cihazi ile
Dogrusallik

1,2pum

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.6, BS EN
1SO 12180-1, 2 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

A Artifaklari(Standartlarr)
90° Silindir Diklik Standardi

0,01 pm< R <1000 pm
O0mm<D=<210mm
0mm< L <380 mm

Form Olgiim Cihazi ile
Paralellik

2,Tpm

VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 4.6, BS EN
1SO 12180-1, 2 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Ac! Artifaklari(Standartlarr)
90° Silindir Diklik Standardi

0,01 pm< R <1000 pm
O0mm<D=<210mm
0mm< L <380 mm

Form Olgiim Cihazi ile
Diklik

2,7 pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.6, BS EN
1SO 12180-1, 2 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Yuvarlaklik Standartlari

Biyiitme Orani Standardi (Flik
Standardi)

0,01 pm< R < 1000 pm

0mm<D=210mm
Form Olgiim Cihazi ile

0,25 um

BS EN SO 12181 Bélim 1, 2
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Gap Standartlari 0,3mm= D<= 100 mm Cap Gelik icin; (0,70 + 1,0 - D: Olgiilen Gap, m
. 1 Boyut Olgme Cihazi ile D) pm DIN 7162, DIN 7168 dokiimanlarina uygun
Kre olarak hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Gap Standartlari 0,3mm= D <100 mm Cap Seramik i¢in; (0,70 + D: Olgiilen Gap, m
. 1 Boyut Olgme Cihazi ile 0,8-D) pm DIN 7162, DIN 7168 dokiimanlarina uygun
Kiire olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Gap Standartlari 0,3mm= D <100 mm Cap Tungsten igin; (0,70 + D: Olgiilen Gap, m
. 1 Boyut Olgme Cihazi ile 0,60 - D) um DIN 7162, DIN 7168 dokiimanlarina uygun
Kire olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Cap Standartlari 0,3mm= D =100 mm Yuvarlaklik 0,50 pm DIN 7162, DIN 7168 dokiimanlarina uygun
. Form Olgiim Cihazi ile olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Kre + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Cap Standartlari 0,3mm= D =100 mm Cap (1,2+0,30 - D) pm D: Olgiilen Gap, m
. Ug Boyutlu Olgiim Cihazi DIN 7162, DIN 7168 dokiimanlarina uygun
Kdre (CMM) ile olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

2-Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari

Ug Boyutlu Olgiim Cihazi (CMM)

0mm= L <1500 mm

Uzunluk Olgiimii

(0,70+3,3-L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, mm

BS EN ISO 10360-1, BS EN ISO 10360-2,
1SO 10360-5, BS EN ISO 14253-1
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

(*) Miisteri Yerinde kalibrasyon yapilir.

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlar

Ug Boyutlu Olgiim Cihazi (CMM)

O0mm<D=<30mm

Prob Performansi

0,30 um

BS EN ISO 10360-1, BS EN ISO 10360-2,
1SO 10360-5, BS EN I1SO 14253-1
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri

(*) Misteri Yerinde kalibrasyon yapilir.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; Uzunluk (0,60+3,0-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
. 0mm=s L <700 mm Ug Boyutlu Olgiim Cihazi a: Olgiilen Agl, °
Profil Mastarlar N ) (CMM) ile 1SO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim
(Konum Mastarlari, Baglama Tertibat) -
4.6 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Y Ekseni; Uzunluk (0,60 +3,2-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
' 0mm= L < 1000 mm Ug Boyutlu Olgiim Cihazi a: Olgiilen Agy, °
Profil Mastarlan N ) (CMM) ile 1SO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim
(Konum Mastarlari, Baglama Tertibati) -
4.6 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Z Ekseni; Uzunluk (0,60+29-L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m
) 0mm s L < 600 mm Ug Boyutlu Olgiim Cihazi a: Olgiilen Agy, °
Profil Mastarlari ; ) (CMM) ile 1SO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim
(Konum Mastarlari, Baglama Tertibat) -
4.6 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0°=<a= 360° Agl 0,004° 1SO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim
i I Ug Boyutlu Olgiim Cihazi 4.6 dokiimanlarina uygun olarak
Profil Mastarlari ; ; -
(Konum Mastarlan, Baglama Tertibat) (CMM) ile hazirlanmisg kal|bra§yon prosedri
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
A Artifaklari(Standartlarr) 0°<as90° Agl 0,0040° a: Olgiilen Agy, °
. Ug Boyutlu Olgiim Cihazi + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Agl Mastar Blogu (CMM) ile

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ultrasonik Kalibrasyon Bloklari

CMM ile X Ekseni; 0
mm< L <700 mm

Lineer Boyutlar 0,6+3,0-L) um
Delik Gapi

Blok Kenarina gore Delik
Merkezi

Delik Derinligi

Yarik Genisligi

Dis Yarigap

Yarik Derinligi

Yarik Merkez Hattinin
Belirlenmesi

DIN EN IS0 2400 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ultrasonik Kalibrasyon Bloklari

CMMile Y Ekseni; 0
mm < L < 1000 mm

Lineer Boyutlar 0,6+32-L) um
Delik Gapi

Blok Kenarina gdre Delik
Merkezi

Delik Derinligi

Yarik Genisligi

Dis Yarigap

Yarik Derinligi

Yarik Merkez Hattinin
Belirlenmesi

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN EN ISO 2400 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ultrasonik Kalibrasyon Bloklari

CMM ile Z Ekseni; 0
mm= L < 600 mm

Lineer Boyutlar 0,6+29-L)pm
Delik Gapi

Blok Kenarina gore Delik
Merkezi

Delik Derinligi

Yarik Genisligi

Dis Yarigap

Yarik Derinligi

Yarik Merkez Hattinin
Belirlenmesi

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN EN IS0 2400 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ultrasonik Kalibrasyon Bloklari

Profil projeksiyon ile X
Ekseni; 0 mm = L < 200
mm

Lineer Boyutlar

Delik Capi

Blok Kenarina gore Delik
Merkezi

Delik Derinligi

Yarik Genisligi

Dig Yarigap

Yarik Derinligi

Yarik Merkez Hattinin
Belirlenmesi

(20+16-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN EN IS0 2400 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ultrasonik Kalibrasyon Bloklari

Profil projeksiyonile Y
Ekseni; 0mm < L < 100
mm

Lineer Boyutlar

Delik Capi

Blok Kenarina gére Delik
Merkezi

(20+12,5-L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN EN IS0 2400 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Delik Derinligi
Yarik Genisligi
Dis Yarigap
Yarik Derinligi
Yarik Merkez Hattinin
Belirlenmesi
Uzunluk Olgtim Cihazlari OmsL<20m Tmm 1,5mm Referans cihaz ile karsilastirma metodu
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Elektromanyetik/Elektronik Mesafe
Olgerler (EDM cihazi)
Lazer Mesafe Olger
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm< L < 500 mm 0,001 mm 0,7+10-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.2
Vida Mikrometresi dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm = L < 500 mm 0,01 mm (58+49-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

Vida Mikrometresi

VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 10.2
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Yiikseklik Mikrometresi

0mm= L <600 mm

Gosterge Hatasi 0,1 pm

©2+11-L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.6 ve ISO
7863 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Yikseklik Mikrometresi

0mm= L <600 mm

Paralellik

3,0pm

VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 10.6 ve ISO
7863 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Yiikseklik Mikrometresi

0mm = L <600 mm

Kolon Yiiksekligi

(27+1,1-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.6 ve ISO
7863 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

0mm= L <600 mm

Kolon Yiiksekligi

0,6+29-L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m

B o ) Ug Boyutlu Olgiim Cihazi VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 10.6 ve 1ISO
Yiikseklik Mikrometresi (CMM) ile 7863 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0,5mm< L <100 mm 0,0001 mm (0,70+9,5-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

Lazer Mikrometre

Referans Olgii Pimiyle Karsilagtirma.
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Lazer Mikrometre

0,5mm<L <100 mm

0,001 mm (1,5+6,1-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
Referans Olgii Pimiyle Kargilagtirma.
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari

Yiikseltici Bloklar

0mm= L <600 mm

Mastar Blogu ile karsilagtirma 27+1,1-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m

1S0O 7863 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari

Yiikseltici Bloklar

0mm= L <600 mm

Ug Boyutlu Olgiim Cihazi (0,6+29-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m

(CMM) ile 1SO 7863 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

0mm= L <1000 mm

0,005 mm (42+80-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 9.3
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Mihengir

0mm=s L <1000 mm

0,01 mm (6,5+6,7-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.3
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduiri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

0mm= L <1000 mm

0,02 mm (12+4,7-L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 9.3
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

0mm= L <1000 mm

0,05 mm (29+22-L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 9.3
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

1000 < L <2000 mm

0,005 mm (1,2+11-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.3
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

1000 < L <2000 mm

0,01 mm (27+10,6-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 9.3
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

1000 < L = 2000 mm

0,02 mm (72+9,4-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.3
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

1000 < L = 2000 mm

0,05 mm (255+6,0-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 9.3
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Dijital Yiikseklik Olger (Havali Mihengir)

0mm=s L <1000 mm

0,0001 mm 30+72-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 16.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Dijital Yiikseklik Olger (Havali Mihengir)

O0Omm s L <1000 mm

0,0002 mm 30+72-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 16.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduiri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Dijital Yiikseklik Olger (Havali Mihengir)

0mm= L <1000 mm

0,001 mm (34+7,0-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 16.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Dijital Yiikseklik Olger (Havali Mihengir)

0mm= L <1000 mm

Cap 32+52-D)pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 16.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Dijital Yiikseklik Olger (Havali Mihengir)

0mm=s L <1000 mm

Dogrusallik 4,7 ym

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 16.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Dijital Yiikseklik Olger (Havali Mihengir)

0mm= L <1000 mm

Diklik 4,7 ym

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 16.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

i¢ Gap Komparatérii

Tmms L <600 mm

0,001 mm 0,7+6,2-L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 13.2
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

i¢ Cap Komparatorii

Tmms L <600 mm

0,005 mm (30+38-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 13.2
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

i¢ Gap Komparatérii

Tmms L <600 mm

0,01 mm (5,8+0,030-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 13.2
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

Dis kollu yoklayicilar
0mm=s L < 500 mm

0,001 mm 0,6+25-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduiri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

Dis kollu yoklayicilar
0mm s L < 500 mm

0,005 mm (29+0,90-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

Dis kollu yoklayicilar
0mm= L < 500 mm

0,01 mm (58+0,50-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

Dis kollu yoklayicilar 0,05 mm (29+0,04-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

0mm = L < 500 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

Dis kollu yoklayicilar 0,1 mm (58+0,02-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

0mm = L < 500 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

i¢ kollu yoklayicilar 0,001 mm (0,8+13-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m

3mm=s L <200 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 13.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

i¢ kollu yoklayicilar 0,005 mm (29+7,5-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

3mm= L <200 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 13.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

i¢ kollu yoklayicilar 0,01 mm (58+4,3-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

3mm=s L <200 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 13.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

i¢ kollu yoklayicilar 0,05 mm (29+0,90- L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

3mm= L <200 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 13.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

ic kollu yoklayicilar 0,1 mm (58+0,7-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

3mms L <200 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 13.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlari

Olcii Saati Test Cihazi (Olgii Saati
kalibratorii, Komparator Kalibratori vb.)

0mmsL<25mm 0,0001 mm (0,40+7,2-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.4
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlari

Olgii Saati Test Cihazi (Olgii Saati
kalibratorii, Komparator Kalibratord vb.)

OmmsL<25mm 0,001 mm (0,9+4,0-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.4
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlari

Olcii Saati Test Cihazi (Olgii Saati
kalibratorii, Komparator Kalibratori vb.)

Omms L <25mm 0,01 mm (58+0,60-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.4
dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlari

Olcii Saati Test Cihazi (Olgii Saati
kalibratorii, Komparator Kalibratori vb.)

25mm<L < 50 mm 0,00017 mm (0,30+13-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.4
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayil elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR
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Uzunluk Olgiim Cihazlar 25mm< L < 50 mm 0,001 mm (0,5+13-L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m
— . . - . VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.4
Oleti Saati Test Cihazi (Olet Saati dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibratorii, Komparator Kalibratori vb.) ) -

kalibrasyon proseduiri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Uzunluk Olgiim Cihazlari 25mm< L = 50 mm 0,01 mm (58+23-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m

Olgii Saati Test Cihazi (Olgii Saati
kalibratorii, Komparator Kalibratord vb.)

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.4
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlar 0,2mm< L <200 mm Kontur Standardi ile 2,1pm VDI/VDE 2629 Béliim 1 dokiimanina
. X ekseni mesafe Olgiimii uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Kontur Olgtim Cihazi prosediirii
(*) Misteri Yerinde kalibrasyon yapilir.
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari 0,2mm< L <200 mm Kontur Standardi ile 1,7 pm VDI/VDE 2629 Béliim 1 dokiimanina
N Z ekseni mesafe Olgiimii uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Kontur Olgtim Cihazi prosediiri
(*) Misteri Yerinde kalibrasyon yapilir.
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari 0,2mm=r=10mm Kontur Standardi ile 1,7 pm VDI/VDE 2629 Bélim 1 dokiimanina
N Yaricap uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
Kontur Olgiim Cihazi prosediirii
(*) Misteri Yerinde kalibrasyon yapilir.
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlar 45° < a<90° Kontur Standardi ile 0,020° VDI/VDE 2629 Béliim 1 dokiimanina
. Agl uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Kontur Olgiim Cihazi prosediirii
(*) Miisteri Yerinde kalibrasyon yapilir.
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlar 4mm<r<22,5mm Kontur Standardi ile 0,9 pm VDI/VDE 2629 Boliim 1 dokiimanina
. Dogrusallik uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Kontur Olgtim Cihazi prosediirii
(*) Misteri Yerinde kalibrasyon yapilr.
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari 4Amm<r<22,5mm Kontur Standardi ile 1,8 pm VDI/VDE 2629 Béliim 1 dokiimanina

B Prob Hatasi uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Kontur Olgtim Cihazi proseduirii
(*) Misteri Yerinde kalibrasyon yapilir.
2-Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlar 0,2mm< L <200 mm Ug Boyutlu Olgiim Cihazi (0,90+0,50 - L) pm L: Olgiilen Uzunluk, mm
(CMM) ile 1SO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim

Kontur Standardi

X ekseni mesafe Olgiimii

4.6 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari

Kontur Standardi

L <50 mm

Ug Boyutlu Olgiim Cihazi
(CMM) ile
Z ekseni mesafe Olgiimii

(0,80+0,10-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, mm

1SO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618 B&lim
4.6 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlar 0,2mm<rs 22 mm Ug Boyutlu Olgiim Cihazi (0,70+0,15-r) ym r. Olgiilen Yarigap, mm
(CMM) ile 1SO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618 B&lim
Kontur Standardi Yarigap 4.6 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari 45°<a<135° Ug Boyutlu Olgiim Cihazi 0,0040° 1SO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618 B&lim
(CMM) ile 4.6 dokiimanlarina uygun olarak
Kontur Standardi Agl hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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2-Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari 0,2mm <L <200 mm Kontur Olgiim Cihazi ile 32pum 1SO 15530-3 dokiimanina uygun olarak
R X Uzunlugu Yatay Mesafe hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Kontur Olgtimii + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlar L < 50mm Kontur Olgiim Cihazi ile 2,2 um 1S0O 15530-3 dokiimanina uygun olarak

Kontur Olgiimii

Z Uzunlugu Dikey Mesafe

hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

2-Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlar 0,2mm<rs22mm Kontur Olgiim Cihazi ile 1,9 pm 1SO 15530-3 dokiimanina uygun olarak
o Yarigap hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Kontur Olgtimii + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
2-Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlar 45° < as<135° Kontur Olgiim Cihazi ile 0,022° 1SO 15530-3 dokiimanina uygun olarak
Acl hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Kontur Olgiimii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari

Mafsalli Kollu Olgiim Cihazi (AACMM)

0mm= L <1500 mm

Uzunluk Olgiimii (0,30+3,7-L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

VDI VDE 2617 Bolim 9 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedrii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari

Mafsalli Kollu Olgiim Cihazi (AACMM)

0mm<D=<30mm

Prob Performansi (0,30+39-D) pm

D: Olgiilen Gap, m

VDI VDE 2617 Bolim 9 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosedurii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0= L < 700 Ug Boyutlu Olgiim Cihazi (1,2+8,0-D) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

mm (CMV) ile D: Olgiilen Cap, m

Y Ekseni; 0 < L < 1000 Yuvarlaklik VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6
, o mm dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Is Parcalan ve Komponentler (Fikstiir Z Ekseni; 0< L < 600 kalibrasyon prosediirii
elemanlari, Tezgah kontrol malafalari) :

mm + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0= L < 700 Ug Boyutlu Olgiim Cihazi (1,7+10,7-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

mm (CMM) ile VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6

Y Ekseni; 0= L < 1000 Silindiriklik dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
) o mm kalibrasyon prosediirii
'i Parcalan ve Komponentler (Fikstiir Z Ekseni; 0= L < 600 + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
elemanlari, Tezgah kontrol malafalari) mm
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0= L < 700 Ug Boyutlu Olgiim Cihazi (1,5+4,5-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

mm (CMM) ile VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6

Y Ekseni; 0= L < 1000 Dogrusallik dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
. o mm kalibrasyon prosediirii
|? Parcalan ve Komponentler (Fikstir Z Ekseni; 0 < L < 600 + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
elemanlari, Tezgah kontrol malafalari) mm
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0< L < 700 Ug Boyutlu Olgiim Cihazi (1,6+6,6-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

mm (CMM) ile VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6

Y Ekseni; 0= L < 1000 Dizlemsellik dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
. o mm kalibrasyon prosediirii
|? Parcalari ve Komponentler (Fikstir Z Ekseni; 0= L < 600 - Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
elemanlari, Tezgah kontrol malafalari) mm
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0< L < 700 Ug Boyutlu Olgiim Cihazi (1,5+6,2-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

mm (CMM) ile VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6

Y Ekseni; 0= L < 1000 Paralellik dokiimanina uygun olarak hazirlanmig

is Parcalari ve Komponentler (Fikstiir
elemanlari, Tezgah kontrol malafalari)

mm
Z Ekseni; 0= L = 600
mm

kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0= L =700 Ug Boyutlu Olgiim Cihazi (1,2+5,0-D) ym L: Olgiilen Uzunluk, m

mm (CMM) ile D: Olgiilen Gap, m

Y Ekseni; 0= L < 1000 Cap VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6
) mm dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Is Parcalan ve Komponentler (Fikstiir Z Ekseni; 0 < L < 600 kalibrasyon prosediirii
elemanlari, Tezgah kontrol malafalari) mm + Laboratuvarda kalibrasyon yapilr
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0= L < 700 Ug Boyutlu Olgiim Cihazi (1,5+6,2-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m

mm (CMM) ile VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6

Y Ekseni; 0= L < 1000 Diklik dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
) o mm kalibrasyon prosediirii
Is Parcalan ve Komponentler (Fikstiir Z Ekseni; 0< L < 600 + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
elemanlari, Tezgah kontrol malafalari) mm
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0= L < 700 Ug Boyutlu Olgiim Cihazi (1,6 +4,8-D) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

mm (CMV) ile D: Olgiilen Gap, m

Y Ekseni; 0 < L < 1000 Eseksenellik VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 4.6
. mm dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
Is Parcalan ve Komponentler (Fikstiir Z Ekseni; 0 < L < 600 kalibrasyon prosediirii
elemanlari, Tezgah kontrol malafalari) mm - Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0< L < 700 Ug Boyutlu Olgiim Cihazi (2,7+3,0-D) ym L: Olgiilen Uzunluk, m

mm (CMM) ile D: Olgiilen Gap, m

is Parcalar ve Komponentler (Fikstiir
elemanlari, Tezgah kontrol malafalari)

Y Ekseni; 0= L < 1000
mm

Z Ekseni; 0= L = 600
mm

Pozisyon Toleransi

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0< L < 700 Ug Boyutlu Olgiim Cihazi (1,2+4,5- D) um L: Olgiilen Uzunluk, m
mm (CMM) ile D: Olgiilen Gap, m
Y Ekseni; 0 < L < 1000 Simetriklik VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6
) L mm dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
I? Pargalari ve Komponentler (Fikstr Z Ekseni; 0< L < 600 kalibrasyon prosediirii
elemanlari, Tezgah kontrol malafalari) )
mm + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0= L = 700 Form Olgiim Cihazi ile 2,1 pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6, BS 939
, mm Diklik dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis
I Parcalar ve Komponentler (Test Y Ekseni; 0< L < 1000 kalibrasyon prosediirii
Mandrelleri, Test Silindirleri) :
mm + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Z Ekseni; 0= L < 600
mm
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0= L = 700 Form Olgiim Cihazi ile 1,2pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6, BS 939
, mm Dogrusallik dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis
Is Parcalar ve Komponentler (Test Y Ekseni; 0< L < 1000 kalibrasyon prosediirii
Mandrelleri, Test Silindirleri) )
mm + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Z Ekseni; 0= L < 600
mm
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0= L = 700 Form Olgiim Cihazi ile 2,1 pm VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.6, BS 939
) mm Paralellik dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmisg
Is Parcalari ve Komponentler (Test Y Ekseni; 0< L < 1000 kalibrasyon prosediirii
Mandrelleri, Test Silindirleri) .
mm + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Z Ekseni; 0= L < 600
mm
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0= L < 700 Form Olgiim Cihazi ile 0,21 pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6, BS 939
) mm Yuvarlaklik dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Is Parcalari ve Komponentler (Test Y Ekseni; 0 < L < 1000 kalibrasyon prosediirii
Mandrelleri, Test Silindirleri) mm
Z Ekseni; 0= L < 600
mm
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0= L < 700 Form Olgiim Cihazi ile 0,20 pm VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.6, BS 939
mm Silindiriklik dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig

is Parcalar ve Komponentler (Test
Mandrelleri, Test Silindirleri)

Y Ekseni; 0= L < 1000
mm

Z Ekseni; 0= L < 600
mm

kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0< L < 700 Ug Boyutlu Olgiim Cihazi (1,2+5,0- D) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
) mm (CMM) ile D: Olgiilen Gap, m
Is Parcalari ve Komponentler (Test Y Ekseni; 0= L < 1000 Cap VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.6, BS 939
Mandrelleri, Test Silindirleri) .
mm dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Z Ekseni; 0= L < 600 kalibrasyon prosediirii
mm + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0= L < 700 Ug Boyutlu Olgiim Cihazi 0,0040° VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6, BS 939
) mm (CMM) ile dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Is Parcalari ve Komponentler (Test Y Ekseni; 0< L < 1000 Acl kalibrasyon prosediirii
Mandrelleri, Test Silindirleri) I
mm + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Z Ekseni; 0= L < 600
mm
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0< L <700 Ug Boyutlu Olgiim Cihaz: (1,5+4,5-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
. mm (CMM) ile VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.6, BS 939
I Parcalari ve Komponentler (Test Y Ekseni; 0 < L < 1000 Dogrusallik dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Mandrelleri, Test Silindirleri) . Lo
mm kalibrasyon prosediirii
Z Ekseni; 0= L < 600 + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
mm
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0< L < 700 U Boyutlu Olgiim Cihazi (1,5+6,2-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
) mm (CMM) ile VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.6, BS 939
Is Parcalar ve Komponentler (Test Y Ekseni; 0 < L < 1000 Paralellik dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Mandrelleri, Test Silindirleri) ) Lo
mm kalibrasyon prosediirii
Z Ekseni; 0= L = 600 « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
mm
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 3mms=D=<38mm Konik (0,010+0,0080 - D) D: Olgiilen Gap, m
. B mm BS EN IS0 6860 ve ISO 1519
Is Parcalari ve Komponentler Biikme dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmisg
Test Mandrelleri . -
kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 2mmsD<32mm Silindirik (0,7+0,50 - D) um D: Olgiilen Gap, m
. . BS EN ISO 6860 ve ISO 1519
Is Parcalan ve Komponentler Bikme dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Test Mandrelleri ) -
kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Uzunluk Olgiim Cihazlari 0mm = L < 1000 mm Ug Boyutlu Olgiim Cihazi (0,60 +32-L) um L: Olgiilen Uzunluk [m]
(CMM) ile + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Referans Uzunluk Standartlari (Ball Bar,
Konik/Silindir Delikli Referans Gubuk,
Kademeli Referans Mastar)
Uzunluk Olgiim Cihazlar 5mm=L <100 mm Uzunluk (1,5+6,7-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
BS 906-1 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Paralel Mastar
Uzunluk Olgiim Cihazlar 5mm=L <100 mm Paralellik (27+93-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
BS 906-1 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Paralel Mastar
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omms L <30mm Yiikseklik 0,60 mm BS EN ISO 17637 dokiimanina uygun
. olarak hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlari + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
(Kaynak Kumpast)
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm= L <100 mm Cetvel 0,60 mm BS EN ISO 17637 dokiimanina uygun

Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlan
(Kaynak Kumpas)

olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omms L <45mm Profil Projeksiyon ile 0,172mm BS EN ISO 17637 dokiimanina uygun
. Yiikseklik olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlar + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
(Kaynak Kumpast)
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm<D=3mm Profil Projeksiyon ile 2,1 pm BS EN ISO 17637 dokiimanina uygun
. Cap olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlarn « Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.
(Kaynak Kumpast)
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0°<as90° Profil Projeksiyon ile 0,020° BS EN ISO 17637 dokiimanina uygun
. Agl olarak hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlar  Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
(Kaynak Kumpast)
Orifis Plakasi X Ekseni; 0Omm=L < Cap (1,2+5,0- D) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
700 mm 1SO 5167-2 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Orifis Plakasi X Ekseni; 0mm= L < Yuvarlaklik (1,2+8,0-D) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
700 mm 1SO 5167-2 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Orifis Plakasi X Ekseni; Omm=L < Eseksenellik (1,6+4,1-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
700 mm 1S0O 5167-2 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduiri
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Orifis Plakasi X Ekseni; Omm =L < Kalinlk 0,6+3,0-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
700 mm 1S0O 5167-2 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Orifis Plakasi X Ekseni; 0mm= L < Diizlemsellik (1,6+6,6-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
700 mm 1SO 5167-2 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Orifis Plakasi 0°<as360° Agl 0,0040° 1SO 5167-2 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Orifis Plakasi 0,01 pm < R, < 200 ym PirlizItlik Q[30; 24 R,) nm R, : Olgiilen Piriizliiliik, pm
1SO 5167-2 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Orifis Plakasi 0,2mms=rs22mm Yanigap 1,9um 1SO 5167-2 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Form Olgtimleri 0,01 pm< R < 1000 pm Silindir 0,50 pm VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 4.6, BS EN
N 1SO 12181 Bolim 1, 2, BS EN1SO 12180
Yuvarlaklik Olgtmii Boliim 1, 2 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Form Olgtimleri 0,01 pm< R < 1000 pm Kiire- Yarim Kiire 0,50 pm VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.6, BS EN
L 1S0O 12181 Bolim 1, 2, BSEN ISO 12180
Yuvarlaklik Olgtimii B&lim 1, 2 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Form Olgtimleri

Silindiriklik Olgtimii

0,01 pm < R < 1000 pm

0Omm< L <380 mm
0mm<D=<210mm
Form Olgiim Cihazi ile

0,66 pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 4.6, BS EN
1SO 12181 Bolim 1, 2, BS EN 1SO 12180
Balim 1, 2 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Form Olgiimleri

Dogrusallik Olgiimii

0,01 pm< R < 1000 pm

0mm<L =380 mm
Omm<D=<210mm
Form Olgiim Cihazi ile

0,59 pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.6, BS EN
1S0O 12181 Bolim 1, 2, BSEN ISO 12180
Balim 1, 2 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Form Olgiimleri

Paralellik Olgimii

0,01 pm< R <1000 pm

0Omm<L =380 mm
0mm<D=<210mm
Form Olgiim Cihazi ile

0,77 pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.6, BS EN
1SO 12181 Bélim 1, 2, BS EN 1SO 12180
Bolim 1, 2 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Form Olgtimleri

Diklik Olgimii

0,01 pm< R < 1000 pm

0Omm <L <380 mm
O0mm<D=<210mm
Form Olgiim Cihazi ile

0,64 pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.6, BS EN
1SO 12181 Bolim 1, 2, BS EN IS0 12180
Balim 1, 2 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Form Olgiimleri

Diizlemsellik Olgimii

0,01 pm< R < 1000 pm

0mm<L =380 mm
0mm<D=<210 mm
Form Olgiim Cihazi ile

0,49 pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.6, BS EN
1SO 12181 Bolim 1, 2, BS EN 1SO 12180
B6lim 1, 2 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm=<L <100 mm 0,00017 mm (0,3+22-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
. ) ) VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 11.1
Olgu Saatleri (Komparatdr) dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis
Analog kalibrasyon prosedprﬂ
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm= L <100 mm 0,001 mm ©,4+1,1-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
o ) ) VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 11.1
R,I%fosaaﬂen (Komparatr) dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmisg
9 kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm= L <100 mm 0,002 mm 0,6+0,7-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
o ) ) VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 11.1
gggllosaaﬂe” (Komparatdr) dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
9 kalibrasyon prosediiri
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0Omm= L <100 mm 0,01 mm (28+0,6-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m

Olgii Saatleri (Komparator)
Analog

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.1
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlari

1-Boyut Olgme Cihazi (Universal vb.)

0mm= L < 500 mm

0,07 pm Mastar Bloklari ile

(02+1-L) pm

L : Olgiilen deger, m

VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 17.1 ve "XVII
IMEKO Large Measurement Range
Mechanical Comparator for Calibration of
Long Gauge Blocks" dokumanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
(*) Misteri Yerinde kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayil elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR
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Uzunluk Olgiim Cihazlar OmsL<20m interferometre Cihazi ile (0,3+1,93-L) ym L : Olgiilen deger, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 17.1 ve "XVII
IMEKO Large Measurement Range
Mechanical Comparator for Calibration of
Long Gauge Blocks" dokumanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
(*) Miisteri Yerinde kalibrasyon yapilir.

1-Boyut Olgme Cihazi (Universal vb.)

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR
kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)
Kuvvet
Olgiim BiyUklugii / Kalibre Edilen Cihazlar Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Genisletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Belirsizligi (k=2)
Kuvvet Olgme Cihazlari 0,5N<F<30kN 00 sinifi Referans Kuvvet % 0,10 F: Olgiilen Kuvvet
© i Viik Doniistiriici ile Gekme / DKD R 3.3 dokiimanlarina uygun olarak
Dinamometre, (GOstergeli Yik Hiicresi, i iirii
Halka Tipi Kuvvet Olger, El Tipi Kayis Basma Egirlaqrzlslke;l|brasyon pl’(TSedL:er vel
Gerginlik Test Cihazi, Ving Kantari, Kriko, riko, yuk algilayan sensorlu endustriye
Yapisma Gerilme Test Cihazi) krikolar kapsamaktadir.
Yapigsma Gerilme Test Cihazi ve El Tipi
Kayis Gerginlik Test Cihazi igin sadece
kuvvet parametresi 6lglimii
yapilmaktadir.
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kuvvet Olgme Cihazlari 100N =< F=<20kN 0,5 sinifi Referans Kuvvet % 0,16 F: Olgiilen Kuvvet
. . B Déniistiiriicii ile Gekme / DKD R 3.3 dokiimanlarina uygun olarak
Dinamometre, (Gostergeli Yiik Hiicresi, Basma hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Halka Tipi Kuvvet Olger, El Tipi Kayis Kriko, viik alqil &l endistrivel
Gerginlik Test Cihazi, Ving Kantari, Kriko, 11k, yuk algilayan sensoriu endustriye
Yapigsma Gerilme Test Cihazi) krikolar kapsamaktadir.
Yapigsma Gerilme Test Cihazi ve El Tipi
Kayis Gerginlik Test Cihazi i¢in sadece
kuvvet parametresi dlgimii
yapilmaktadir.
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kuvvet Olgme Cihazlari 0,TN<F<500N Standart Kiitleler ile (Olii % 0,10 F: Olgiilen Kuvvet
Agirliklarla) Gekme / Basma DKD R 3.3 dokiimanlarina uygun olarak
( ik hazirlanmis kalibrasyon prosedurii
Dinamometre, (Gostergeli Yik Hicresi, i ii orlii iistri
Halka Tipi Kuvvet Olger, El Tipi Kayis Enllzol yut aIglIayaE sznsorlu endistriyel
Gerginlik Test Cihazi, Ving Kantari, Kriko, rikolar kapsamaktadr. .
Yapisma Gerilme Test Cihazi) Yapigsma Gerilme Test Cihazi ve El Tipi
Kayis Gerginlik Test Cihazi igin sadece
kuvvet parametresi 6l¢imi
yapilmaktadir.
+ Misteri Yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayil elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Tarti Aletleri

Olgiim Biy iklugii / Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Genisletilmig Olgiim Belirsizligi Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Cihazlar (k=2)
Otomatik Olmayan Tartim Cihazlari m < 10000 g Ep sinif kiitleler ile 3,0-10° m: Uygulanan Yiik
Terazi EURAMET cg 18 dokiimanina gére hazirlanmig
proseduirii
(*) Msteri Yerinde kalibrasyon yapilir.
Otomatik olmayan tartim cihazlari m < 1000009 Fy sinifikitleler ile 9,0-10® m: Uygulanan Yiik
Terazi EURAMET cg 18 dokiimanina gére hazirlanmig
prosediirii
(*) Musteri Yerinde kalibrasyon yapilir.
Otomatik olmayan tartim cihazlari m < 3500 kg My sinifi kiitleler ile 9,0-10° m: Uygulanan Yiik
Terazi EURAMET cg 18 dokiimanina gére hazirlanmig
prosediirii
(*) Msteri Yerinde kalibrasyon yapilir.
Otomatik olmayan tartim cihazlari m < 7000 kg ikame kiitleler ile 2,0-10* m: Uygulanan Yiik

Terazi

EURAMET cg 18 dokiimanina gore hazirlanmig
proseduirii
(*) Msteri Yerinde kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR

kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Basing

Olc¢iim By ikliigii / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlari Genigletilmis Olgiim

Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Mutlak Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre

Basing Donusturticl

0,015MPas<p=<0,7
MPa

- 3-107 -p+154Pa

p: Basing, Pa

DKD R 6.1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig

kalibrasyon prosediirii
« Msteri yerinde

+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bagil Basing

Basing Transmitteri

-0,09 MPa < p<-0,01
MPa

- 1-10°-p+106 Pa

p: Basing, Pa

DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii

« Miisteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bagil Basing

Basing Transmitteri

0,02 MPa<p<0,2MPa

- 8-10* p+28Pa

p: Basing, Pa

DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

* Misteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bagil Basing

Basing Transmitteri

0,2MPasp=<2MPa

- 80-10° p+145Pa

p: Basing, Pa

DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri

+ Misteri yerinde

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bagil Basing

Basing Transmitteri

2MPa<p=<20MPa

- 1-10%-p+2,2kPa

p: Basing, Pa

DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

+ Msteri yerinde

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bagil Basing

Basing Transmitteri

20 MPa < p = 70 MPa

- 9-10°-p+5,1kPa

p: Basing, Pa

DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii

« Miisteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bagil Basing

Basing Transduseri

-0,09 MPa =< p<-0,01
MPa

- 1-10%-p+102Pa

p: Basing, Pa

DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

« Musteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR

kodunu kullanabilirsiniz.
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Bagil Basing

Basing Transduseri

0,02MPa<p=02MPa

1-10% p+52Pa

p: Basing, Pa

DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

+ Musteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bagil Basing

Basing Transduseri

0,2MPasp=<2MPa

9-10%-p+235Pa

p: Basing, Pa

DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii

« Misteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bagil Basing

Basing Transduseri

2MPa = p s 20MPa

5-105-p+5kPa

p: Basing, Pa

DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii

« Miisteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bagil Basing

Basing Transduseri

2MPa<p<70MPa

4-105-p+12,9kPa

p: Basing, Pa

DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii

« Misteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bagil Basing -0,09 MPa =< p=<-0,01 Pnomatik 8:-10%p+112Pa p: Basing, Pa
MPa Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak
Kalibrator ile hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
« Msteri yerinde
Analog Manometre « Laboratuvarda
Sayisal Manometre Kalib |
Basing Kalibratorii alibrasyon yapiir.
Bagil Basing 0,02kPasp=0,2kPa Pnomatik 1,3Pa p: Basing, Pa
Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak
ég;lsgl I\h/l/lzz%rr?gtl;z Kalibratér ile hazirlanmis kalibrasyon prosedilri
Basing Kalibratorii * Misteri yerinde
Fark Basing Olger + Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Bagil Basing 0,2kPa<p=1kPa Pnomatik 11,7 Pa p: Basing, Pa
Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak
ég;lggl I\I\/Illzzgrrrrllzttl;i Kalibratér ile hazirlanmis kalibrasyon prosedilrii
Basing Kalibratorii + Musteri yerinde
Fark Basing Olger + Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Bagil Basing 1kPa<p=20kPa Pnomatik 4-10%p+6Pa p: Basing, Pa
Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak
ég)a”l;’gl I\I\//Igz%rrnnztt:% Kalibrator ile hazrrianmis kalibrasyon prosediirt
Basing Kalibratorii * Msteri yerinde
Fark Basing Olger + Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Bagil Basing 0,02 MPa<p=0,2MPa Pnomatik 2-10% p+119Pa p: Basing, Pa
Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak
Kalibrator ile hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Kalibratori

+ Msteri yerinde
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR
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Bagil Basing 0,2MPa<p=<3,5MPa Pnématik 2-10%p+1,2kPa p: Basing, Pa
Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak
Kalibrator ile hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
* Miisteri yerinde
Sayissl Manometre +Laboratuvarda
Basing Kalibratorii kalibrasyon yapilrr.
Bagil Basing 2MPa<p=<20MPa Hidrolik 1,7-10° p+12kPa p: Basing, Pa
Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak
Kalibrator ile hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
+ Msteri yerinde
Analog Manometre « Laboratuvarda
Sayisal Manometre Kalib |
Basing Kalibratorii alibrasyon yapilir
Bagil Basing 20 MPa < p =70 MPa Hidrolik 4,5-10* p+13kPa p: Basing, Pa
Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak
Kalibrator ile hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Msteri yerinde
Analog Manometre « Laboratuvarda
Sayisal Manometre Kalib |
Basing Kalibratorii alibrasyon yapilir.
Bagil Basing 70 MPa < p < 100 MPa Hidrolik 3,4-10* p+108 kPa p: Basing, Pa
Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak
Kalibrator ile hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
« Misteri yerinde
Analog Manometre « Laboratuvarda
Sayisal Manometre Kalib |
Basing Kalibratorii alibrasyon yapilir.
Bagil Basing -0,09 MPa < p < 0,003 Pnomatik 3-10% p+0,64 Pa p: Basing, Pa
MPa Pistonlu Basing DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak
Standardi ile hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
+ Musteri yerinde
Analog Manometre + Laboratuvarda
Sayisal Manometre Kalib |
Basing Kalibratori alibrasyon yapilir.
Bagil Basing 0,02 MPa<p=35MPa Pnomatik 8-10° p+19,8Pa p: Basing, Pa
Pistonlu Basing DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak
Standardi ile hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
* Miisteri yerinde
Analog Manometre . Laboratuvarda
Sayisal Manometre !
Basing Kalibratorii kalibrasyon yapilrr.
Bagil Basing 0,5MPa = p=<3,0MPa Hidrolik 4-10*p+124Pa p: Basing, Pa
Pistonlu Basing DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak
Standardi ile hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
+ Msteri yerinde
Analog Manometre « Laboratuvarda
Sayisal Manometre Kalib |
Basing Kalibratorii alibrasyon yapilr.
Bagil Basing 2MPa s p=<70MPa Hidrolik 1-10%p+107,7 Pa p: Basing, Pa
Pistonlu Basing DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak
Standardi ile hazirlanmis kalibrasyon proseduirii

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Kalibratorii

+ Msteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR

kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TSENISO/IEC 17025

AB-0005-K

EGEMET KALIBRASYON OLCUM TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0005-K
Revizyon No: 23 Tarih: 28.01.2026

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Malzeme Test Makinalari

Olc¢iim By ikliigii / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlari

Genigletiimis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Malzeme Test Makineleri

Ekstansometre

0Omm<L<25mm

(0,70+8,1-L) um

L : Olgiilen uzunluk, m

EN IS0 9513 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

(*) Msteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Malzeme Test Makineleri

Ekstansometre

25mm=s L < 50 mm

(0,60+21,4-L) ym

L : Olgiilen uzunluk, m

EN ISO 9513 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

(*) Msteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Malzeme Test Makineleri

Ekstansometre

50 mm = L < 500 mm

(0,70+253-L) ym

L : Olgiilen uzunluk, m

EN ISO 9513 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii

(*) Misteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Malzeme Test Makineleri 100 kN < F < 3000 kN 1,0 sinifi Referans Kuvvet % 0,32 F: Olgiilen Kuvvet
o Donistirict ile basma TS EN 12390-4 dokiimanina uygun olarak
Beton Test Makinesi hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
(*) Misteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Malzeme Test Makineleri 0,5N = F = 500 kN 00 sinifi Referans Kuvvet % 0,10 F: Olgiilen Kuvvet
Donistirici ile Gekme / Basma 1SO 7500-1, ASTM E4 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
Cekme / Basma Test (*) Miisteri Yerinde
Makinesi kalib I
Basma Test Makinesi alibrasyon yapilir.
Cekme Test Makinesi
Malzeme Test Makineleri 100N < F=<20kN 0,5 sinifi Referans Kuvvet % 0,16 F: Olgiilen Kuvvet
Déndstiirlicii ile Gekme / Basma 1SO 7500-1, ASTM E4 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
Cekme / Basma Test (*) Miisteri Yerinde
Makinesi kalib I
Basma Test Makinesi alibrasyon yapifir
GCekme Test Makinesi
Malzeme Test Makineleri 100 kN = F =< 3000 kN 1.sinif Referans Kuvvet Doniistrticl % 0,32 F: Olgiilen Kuvvet
ile Basma 1SO 7500-1, ASTM E4 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
Cekme / Basma Test (*) Miisteri Yerinde
Makinesi Kalib I
Basma Test Makinesi alibrasyon yapifir
Cekme Test Makinesi
Malzeme Test Makineleri 0,7T0N = F=< 500N Standart kitleler ile (61t agirliklar) ile % 0,10 F: Olgiilen Kuvvet

Cekme / Basma Test
Makinesi

Basma Test Makinesi
Cekme Test Makinesi

Cekme veya Basma yoniinde

1SO 7500-1, ASTM E4 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
(*) Misteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR

kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TSENISO/IEC 17025
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Akreditasyon No : AB-0005-K
Revizyon No: 23 Tarih: 28.01.2026

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Tork

Olcgiim Biyikliigii / Kalibre

Edilen Cihazlar

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Tork Olgiim Cihazlari

Tork Donistiriict

M: Tork, N'm

DIN 51309 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Tork Olgiim Cihazlari

Tork Donlistiriict

M: Tork, N'm

DIN 51309 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduiri

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Tork Olgiim Cihazlari

Tork El Aletleri

Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Genigletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)
0,05N-m=< M < 1000 Desteklenmemis tork kolu ve agirlik sistemleri % 0,30
N'-m ile saat yoni ve tersi yonde, artan ve/veya
azalan statik kalibrasyon
Sinif 1,2, 5igin
2,5N'm= M= 1000 Desteklenmis tork kolu ve agirlik sistemleri ile % 0,20
N'm saat yonii ve tersi yonde, artan ve/veya azalan
torklarda statik kalibrasyon
Sinif 1,2, 5icin
0,05N'm= M= 1000 Saat yonii ve tersi % 1,0
N'm

M: Tork, N-m

1SO 6789-2 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayil elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR

kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TSENISO/IEC 17025

AB-0005-K

EGEMET KALIBRASYON OLCUM TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0005-K
Revizyon No: 23 Tarih: 28.01.2026

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Yogunluk

Olc¢iim By ikliigii / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlari

Genigletiimis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Hidrometre (Yogunluk
6lgme cihazi)

Yogunluk Hidrometresi ve
diger hidrometreler

0,6g/cmi<ps<2
g/cm?3

Hidrostatik Tartim
Yontemi (Cuckow)

0,00070 g/cm?

p: Olgiilen Yogunluk

TS 2460-1 1SO 649-1, TS 2460-2 ISO 649-2, ASTM E 126,
BS 734-1, 1SO 4805, IS 7324 ve NIST SP 250-78
dokiimanlarina gore hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hidrometre (Yogunluk
Slgme cihazi)

Alkolimetre (%
Hidrometreleri)

0%=<p=100%

Hidrostatik Tartim
Yéntemi (Cuckow)

% 0,050

p: Olgiilen Yogunluk

TS 2460-1 1SO 649-1, TS 2460-2 1SO 649-2, ASTM E 126,
BS 734-1, 1SO 4805, IS 7324 ve NIST SP 250-78
dokiimanlarina goére hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hidrometre (Yogunluk
6lgme cihazi)

Bomehidrometre

0°Be<p=<70°Be

Hidrostatik Tartim
Yontemi (Cuckow)

0,030 °Be

p: Olgiilen Yogunluk

TS 2460-11S0 649-1, TS 2460-2 1SO 649-2, ASTM E 126,
BS 734-1, 1S0O 4805, IS 7324 ve NIST SP 250-78
dokiimanlarina goére hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hidrometre (Yogunluk
6lgme cihazi)

Api Hidrometre /
Termohidrometre

-1 °APl < p < 55 °API

Hidrostatik Tartim
Yontemi (Cuckow)

0,030 °API

p: Olgiilen Yogunluk

TS 2460-1 1SO 649-1, TS 2460-2 ISO 649-2, ASTM E 126,
BS 734-1, 1SO 4805, IS 7324 ve NIST SP 250-78
dokiimanlarina gore hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hidrometre (Yogunluk
6lgme cihazi)

Api Hidrometre /
Termohidrometre

56 °APl < p < 101 °API

Hidrostatik Tartim
Yontemi (Cuckow)

0,12 °API

p: Olgiilen Yogunluk

TS 2460-1 1SO 649-1, TS 2460-2 ISO 649-2, ASTM E 126,
BS 734-1, 1SO 4805, IS 7324 ve NIST SP 250-78
dokiimanlarina gore hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayil elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR

kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TSENISO/IEC 17025

AB-0005-K

EGEMET KALIBRASYON OLCUM TICARET LiMITED SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0005-K
Revizyon No: 23 Tarih: 28.01.2026

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Kiitle (Kutle Standartlari)

Olciim Biiyikliigui / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Genisletilmig Olgiim Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Belirsizligi (k=2)

Kiitle Standardi
Standart Olmayan Kiitle

19 - 0,30 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
dogrudan tartim veya ABBA ydntemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kitle Standardi 1g<m=s2g - 0,40 mg m: nominal kitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
dogrudan tartim veya ABBA ydntemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 2g<ms5g - 0,50 mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle

OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
dogdrudan tartim veya ABBA ydntemi ile kiitle dederinin
belirlenmesi

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi
Standart Olmayan Kiitle

5g<m=<10g - 0,60 mg m: nominal kiitle dederi

OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 10g<m=20g - 0,80 mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
dogrudan tartim veya ABBA ydntemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 20g<m=50g - 1,0mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle

OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
dogrudan tartim veya ABBA ydntemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kitle Standardi 50g<m=<100g - 1,6 mg m: nominal kitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
dogrudan tartim veya ABBA ydntemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 100g<m=<200g - 3,0mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle

OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi
Standart Olmayan Kiitle

200g<m=500g - 8,0mg m: nominal kitle degeri

OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR

kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TiCARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0005-K
Revizyon No: 23 Tarih: 28.01.2026

Kitle Standardi 500g<m=1kg 16 mg m: nominal kitle degeri
Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi Tkg<ms=2kg 30 mg m: nominal kiitle degeri
Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
dogrudan tartim veya ABBA ydntemi ile kiitle dederinin
belirlenmesi
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 2kg<m=5kg 80 mg m: nominal kiitle degeri
Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 5kg<m=10kg 160 mg m: nominal kiitle degeri
Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
dogrudan tartim veya ABBA ydntemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 10kg<m=20kg 1000 mg m: nominal kiitle degeri
Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 20kg<m=50kg 2500 mg m: nominal kiitle degeri
Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gdre hazirfanmig prosediirii ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 19 3,0mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M3 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 29 4,0mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belilenmesi
M3 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 5¢ 50mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
- konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M3 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 109 6,0 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
- konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M3 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 209 8,0mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirflanmig prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belilenmesi
M3 Sinifi Kiitle « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 509 10 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
- konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M3 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kitle Standardi 100g 16 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M3 Sinifi Kitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kitle Standardi 2009 30mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M3 Sinifi Kitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR

kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025
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Kitle Standardi 5009 80 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 1kg 160 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 2kg 300 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 5kg 800 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 10kg 1600 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 20 kg 3000 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 50 kg 8000 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 100 mg 0,50 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle deg@erinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 200 mg 0,60 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 500 mg 0,80 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belilenmesi

M2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 19 1,0mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
- konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 29 1,2mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
- konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 5¢ 1,6 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
- konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 109 2,0mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
- konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 20g 2,5mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
- konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kitle Standardi 509 3,0mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR

kodunu kullanabilirsiniz.
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Kitle Standardi 1009 50mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 200g 10 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 5009 25mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Ktle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi Tkg 50 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 2kg 100 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 5kg 250 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 10kg 500 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 20 kg 1000 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 50 kg 2500 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi Tmgsms5mg 0,060 mg m: nominal kiitle degeri
- OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile

M1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 10mg 0,080 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M1 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 20 mg 0,10 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M1 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 50 mg 0,12 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M1 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 100 mg 0,16 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M1 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 200 mg 0,20 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
- konvansiyonel kiitle degerinin belilenmesi

M1 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 500 mg 0,25 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
- konvansiyonel kiitle degerinin belilenmesi

M1 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Kitle Standardi 19 0,30 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M1 Sinifi Kitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 29 0,40 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M1 Sinifi Ktle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 5¢g 0,50 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M1 Sinifi Ktle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 109 0,60 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M1 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 209 0,80 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M1 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 509 1,0mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M1 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 1009 1,6 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M1 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 200g 3,0mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M1 Sinifi Kiitle « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 5009 8,0mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M1 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 1kg 16 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belilenmesi
M1 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 2kg 30mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
- konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M1 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 5kg 80 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
- konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M1 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 10kg 160 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
- konvansiyonel kiitle degerinin belilenmesi
M1 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 20 kg 300 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
- konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M1 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 50kg 800 mg OIML R 111-1 dokiimanina gdre hazirfanmig prosediirii ile
- konvansiyonel kiitle degerinin belilenmesi
M1 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kitle Standardi Tmg=m=s5mg 0,020 mg m: nominal kitle dederi
. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Kitle Standardi 10mg 0,025 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 20mg 0,030 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 50 mg 0,040 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 100 mg 0,050 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 200 mg 0,060 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 500 mg 0,080 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 19 0,10 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 29 0,12 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle deg@erinin belirlenmesi

F2 Sinifi Kiitle « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 5¢ 0,16 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 109 0,20 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belilenmesi

F2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 20g 0,25 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F2 Sinifi Kitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 509 0,30 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F2 Sinifi Kitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 1009 0,50 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F2 Sinifi Kitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 200g 1,0mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F2 Sinifi Kiitle « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 5009 2,5mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F2 Sinifi Kitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kitle Standardi 1kg 5mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F2 Sinifi Kitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Kitle Standardi 2kg 10 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 5kg 25mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 10kg 50 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 20 kg 100 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 50 kg 250 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi Tmgsm=5mg 0,0060 mg m: nominal kiitle degeri
. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile

F1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 10 mg 0,0080 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F1 Sinifi Ktle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 20mg 0,010 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F1 Sinifi Ktle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 50 mg 0,012 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F1 Sinifi Kiltle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 100 mg 0,016 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F1 Sinifi Kiltle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 200 mg 0,020 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F1 Sinifi Kiltle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 500 mg 0,025 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F1 Sinifi Kiltle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 19 0,030 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F1 Sinifi Kiltle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 29 0,040 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F1 Sinifi Kltle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 5¢ 0,050 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belilenmesi

F1 Sinifi Ktle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 109 0,060 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belilenmesi

F1 Sinifi Ktle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Kitle Standardi 20g 0,080 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F1 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 509 0,70 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F1 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 1009 0,76 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F1 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 2009 0,30 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F1 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 5009 0,80 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F1 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 1kg 1,6 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F1 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 2kg 3,0mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F1 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 5kg 8,0mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F1 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 10kg 16 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F1 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 20 kg 30mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belilenmesi

F1 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 50 kg 80 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

F1 Sinifi Kitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 1mgsms=20mg 0,0030 mg m: nominal kiitle degeri
. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile

E2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 50 mg 0,0040 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

E2 Sinifi Kiltle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 100 mg 0,0050 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

E2 Sinifi Kiltle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 200 mg 0,0060 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belilenmesi

E2 Sinifi Kiltle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 500 mg 0,0080 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belilenmesi

E2 Sinifi Kiltle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Kitle Standardi 19 0,010 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
E2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 29 0,012 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
E2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 5¢g 0,016 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
E2 Sinifi Kitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 109 0,020 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
E2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 209 0,025 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
E2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 509 0,030 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
E2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 1009 0,050 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
E2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 200g 0,10 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle deg@erinin belirlenmesi
E2 Sinifi Kiitle « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 5009 0,25 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
E2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 1kg 0,50 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
B konvansiyonel kiitle degerinin belilenmesi
E2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 2kg 1,0mg m: nominal kiitle degeri
. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
E2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 50 kg 2500 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M1-2 Sinifi Kiitle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 50 kg 8000 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M2-3 Sinifi Kiltle + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)
Hacim
Olgiim Biy iklugii / Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Genigletiimis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Hacim Kaplari 0,5L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 0,30 mL Olgiim araligi siitununda verilen
Stand ol | Bosaltim) degerler anma hacmidir.
tandart Kapasite Olgiim Kaplari, -
Hacim Olcekleri, Litre Kaplari, Yakit SUkRAMEE €9 21, NIST ?P 2k50 72
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, okumaniarina Lygun ofarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.
* Musteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 1L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 0,40 mL Olgiim araligi siitununda verilen
. Bosaltim) degerler anma hacmidir.
Standart Kapasite Olglim Kaplari, EURAMET cg 21, NIST SP 250-72
Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit dokii I ! larak
Mobil Glgekleri, Deney Tanklari, oKkumaniarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduiri.
* Miisteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 2L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 0,70 mL Olgiim araligi siitununda verilen
L Bosaltim) degerler anma hacmidir.
Standarj Kapasite Olgiim Kaplari, EURAMET cg 21, NIST SP 250-72
Hacim Olcekleri, Litre Kaplari, Yakit - !
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, dokumanlarlna_uygun olarak o
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii.
+ Msteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 5L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 1,4 mL Olgiim araligi siitununda verilen
. Bosaltim) degerler anma hacmidir.
Standart Kapasite Olgiim Kaplari, EURAMET cg 21, NIST SP 250-72
Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit " !
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.
*Laboratuvarda veya Musterinin
yerinde
Hacim Kaplari 0L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 2,4 mL Olgiim araligi siitununda verilen
o Bosaltim) degerler anma hacmidir.
Standart Kapasite Olgiim Kaplari, EURAMET cg 21, NIST SP 250-72
Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit dokii | ! larak
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, okumaniarina uygun ofarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.
+ Musteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 20L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 4,0mL Olgiim araligi siitununda verilen
o Bosaltim) degderler anma hacmidir.
iachm Dloekler, Lie Kaplar, vaki EURAMET g 21, NIST SP 25072
Mobil Olcekleri, Deney Tanklar, dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.
+ Musteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapillir.
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Hacim Kaplari 50L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 9,0 mL Olgiim araligi siitununda verilen
. Bosaltim) degerler anma hacmidir.
Standart Kapasite Olgim Kaplari, EURAMET cg 21, NIST SP 250-72
Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit dokiimanl ' larak
Mobil Glgekleri, Deney Tanklari, okumaniarina uygun ofarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.
+ Msteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 100L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 19mL Olgiim araligi siitununda verilen
o Bosaltim) degderler anma hacmidir.
Standart Kapasite Olgiim Kaplari, EURAMET cg 21, NIST SP 250-72
Hacim Olcekleri, Litre Kaplari, Yakit o !
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii.
+ Musteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 200L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 37mL Olgiim araligi siitununda verilen
N Bosaltim) degerler anma hacmidir.
Standarj Kapasite Olgim Kaplari, EURAMET cg 21, NIST SP 250-72
Hacim Olcekleri, Litre Kaplari, Yakit o !
Mobil Olgekleri, Deney Tanklar, dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.
* Musteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 400 L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 75mL Olgiim araligi siitununda verilen
Stand ol | Bosaltim) degerler anma hacmidir.
tandart Kapasite Olgim Kaplar, -
Hacim Olcekleri, Litre Kaplari, Yakit SUkRAMEE €9 21, NIST ?P 2k50 72
Mobil Olgekleri, Deney Tanklar, okumaniarina Lygun ofarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii.
* Musteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 500 L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 010L Olgiim araligi siitununda verilen
. Bosaltim) degerler anma hacmidir.
Standart Kapasite Olglim Kaplari, EURAMET cg 21, NIST SP 250-72
Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit dokii I ! larak
Mobil Glgekleri, Deney Tanklari, oKkumaniarina uygun ofarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.
* Miisteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 1000 L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 0,60 L Olgiim araligi siitununda verilen
L Bosaltim) degerler anma hacmidir.
Standarj Kapasite Olcum Kaplarl, EURAMET cg 21 NIST SP 250-72
Hacim Olcekleri, Litre Kaplari, Yakit - !
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, dokumanlarlna_uygun olarak -
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii.
* Misteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 2000 L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 1,2L Olgiim araligi siitununda verilen

Standart Kapasite Olgiim Kaplari,
Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari,

Bosaltim)

degerler anma hacmidir.
EURAMET cg 21, NIST SP 250-72
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.
« Misteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplari 5000 L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 30L Olgiim araligi siitununda verilen
. Bosaltim) degerler anma hacmidir.
Standart Kapasite Olgim Kaplari, EURAMET cg 21, NIST SP 250-72
Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit dokiimanl ' larak
Mobil Glgekleri, Deney Tanklari, okumaniarina uygun ofarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.
+ Musteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 0,5L Gravimetrik Yontem ile 1,5mL Olgiim araligi siitununda verilen
N degerler anma hacmidir.
Standart Kapasite Olgiim Kaplari, EURAMET cg 21, NIST SP 250-72
Hacim Olcekleri, Litre Kaplari, Yakit o !
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii.
+ Musteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 1L Gravimetrik Yontem ile 1,6 mL Olgiim araligi siitununda verilen
Standart K ite Blcim Kaol degderler anma hacmidir.
tandart Kapasite Olcum Kaplari, EURAMET cg 21, NIST SP 250-72
Hacim Olcekleri, Litre Kaplari, Yakit o !
Mobil Olgekleri, Deney Tanklar, dokumanlarlna‘uygun olarak N
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.
+ Musteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 2L Gravimetrik Yontem ile 2,0mL Olgiim araligi siitununda verilen
" degerler anma hacmidir.
Standart Kapasite Olglim Kaplari, -
Hacim Olcekleri, Litre Kaplari, Yakit SUkRAMEE €9 21, NIST ?P 2k50 72
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, okumaniarina Uygun ofarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii.
* Musteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 5L Gravimetrik Yontemile 2,4mL Olgiim araligi siitununda verilen
N degerler anma hacmidir.
Standart Kapasite Olglim Kaplari, EURAMET cg 21, NIST SP 250-72
Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit dokii I ! larak
Mobil Glgekleri, Deney Tanklari, oKkumaniarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduiri.
* Miisteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 0L Gravimetrik Yontem ile 3,5mL Olgiim araligi siitununda verilen
L degerler anma hacmidir.
Standarj Kapasite Olcum Kaplarl, EURAMET cg 21 NIST SP 250-72
Hacim Olcekleri, Litre Kaplari, Yakit - !
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, dokumanlarlna_uygun olarak -
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii.
* Misteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 20L Gravimetrik Yontem ile 6,4 mL Olgiim araligi siitununda verilen

Standart Kapasite Olgiim Kaplari,
Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari,

degerler anma hacmidir.
EURAMET cg 21, NIST SP 250-72
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.
+ Misteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplari

Standart Kapasite Olgiim Kaplari,
Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari,

Gravimetrik Yontemile

15mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.
EURAMET cg 21, NIST SP 250-72
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.
+ Musteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Dispenser

0,1 mL

Tek Hareketli Cok Aktarnimli (Dijital ve
Analog Gostergeli)

0,20 L.

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS ENISO 8655-5, TS EN ISO 8655-6,
1SO TR 20461 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplar
Dispenser

0,2mL

Tek Hareketli Gok Aktarimli (Dijital ve
Analog Gostergeli)

0,30 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS EN SO 8655-5, TS EN ISO 8655-6,
1SO TR 20461 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Dispenser

0,5mL

Tek Hareketli Gok Aktarimli (Dijital ve
Analog Gostergeli)

0,60 pL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS ENISO 8655-5, TS EN ISO 8655-6,
1SO TR 20461 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Dispenser

1,0mL

Tek Hareketli Gok Aktarnimli (Dijital ve
Analog Gostergeli)

1,2 uL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS EN SO 8655-5, TS EN ISO 8655-6,
1SO TR 20461 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduird.

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Dispenser

2,0mL

Tek Hareketli Gok Aktarnimli (Dijital ve
Analog Gostergeli)

2,51l

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS ENISO 8655-5, TS EN ISO 8655-6,
1SO TR 20461 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Dispenser

50mL

Tek Hareketli Cok Aktarimli (Dijital ve
Analog Gostergeli)

6,1 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS EN SO 8655-5, TS EN ISO 8655-6,
1SO TR 20461 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddrdi.

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Dispenser

10 mL

Tek Hareketli Gok Aktarimli (Dijital ve
Analog Gostergeli)

12 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS ENISO 8655-5, TS EN ISO 8655-6,
1SO TR 20461 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplari
Dispenser

25mL

Tek Hareketli Gok Aktarimli (Dijital ve
Analog Gostergeli)

29 pL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS ENISO 8655-5, TS EN ISO 8655-6,
1SO TR 20461 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Dispenser

50 mL

Tek Hareketli Gok Aktarnimli (Dijital ve
Analog Gostergeli)

58 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS ENISO 8655-5, TS EN ISO 8655-6,
1SO TR 20461 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduird.

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Dispenser

100 mL

Tek Hareketli Gok Aktarnimli (Dijital ve
Analog Gostergeli)

0,14 mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS ENISO 8655-5, TS EN ISO 8655-6,
1SO TR 20461 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Dispenser

200 mL

Tek Hareketli Cok Aktarimli (Dijital ve
Analog Gostergeli)

0,25 mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS EN IS0 8655-5, TS EN ISO 8655-6,
1SO TR 20461 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseduird.

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Biret (Pistonlu)

TmL

Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor
Tahrikli (Dijital ve Analog Gostergeli)

1,2pL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS ENISO 8655-3, TS EN ISO 8655-6,
1SO TR 20461 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Biret (Pistonlu)

2mL

Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor
Tahrikli (Dijital ve Analog Gostergeli)

23 1L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS EN IS0 8655-3, TS EN ISO 8655-6,
1SO TR 20461 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseduri

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Biiret (Pistonlu)

5mL

Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor
Tahrikli (Dijital ve Analog Gostergeli)

58 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS EN SO 8655-3, TS EN ISO 8655-6,
1SO TR 20461 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Biiret (Pistonlu)

10 mL

Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor
Tahrikli (Dijital ve Analog Gostergeli)

11,6 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS EN IS0 8655-3, TS EN ISO 8655-6,
1SO TR 20461 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseduri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplari 20 mL Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor 23,1 L Olgiim araligi siitununda verilen
Biret (Pistonlu) Tahrikli (Dijital ve Analog Gostergeli) degerler anma hacmidir.
TS ENISO 8655-3, TS EN ISO 8655-6,
1SO TR 20461 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 25mL Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor 28,9 uL Olgiim araligi siitununda verilen
Biiret (Pistonlu) Tahrikli (Dijital ve Analog Gostergeli) degerler anma hacmidir.
TS EN SO 8655-3, TS EN ISO 8655-6,
1SO TR 20461 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 50 mL Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor 57,8 L Olgiim araligi siitununda verilen
Biret (Pistonlu) Tahrikli (Dijital ve Analog Gostergeli) degerler anma hacmidir.
TS ENISO 8655-3, TS EN ISO 8655-6,
1SO TR 20461 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 100 mL Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor 115,5uL Olgiim araligi siitununda verilen
Biret (Pistonlu) Tahrikli (Dijital ve Analog Gostergeli) degerler anma hacmidir.
TS ENISO 8655-3, TS EN ISO 8655-6,
1SO TR 20461 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseduri
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 20 pL Tek-Gok Kanalli, Piston Hareketli Elle 0,050 pL Olgiim araligi siitununda verilen
Pipet (Pistonlu) Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip Ave degerler anma hacmidir.
D1) veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog 1S0O 8655-2, TS EN ISO 8655-6, ISO TR
Gostergeli) 20461 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii.
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplar 50 pL Tek-Gok Kanalli, Piston Hareketli Elle 0,70 pL Olgiim araligi siitununda verilen
Pipet (Pistonlu) Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip Ave degerler anma hacmidir.
D1) veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog 1S0O 8655-2, TS EN ISO 8655-6, ISO TR
Gostergeli) 20461 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii.
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 100 pL Tek-Gok Kanalli, Piston Hareketli Elle 0,14 pL Olgiim araligi siitununda verilen
Pipet (Pistonlu) Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip Ave degerler anma hacmidir.
D1) veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog 1S0O 8655-2, TS EN ISO 8655-6, ISO TR
Gostergeli) 20461 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii.
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 200 pL Tek-Cok Kanalli, Piston Hareketli Elle 0,25 pL Olgiim araligi siitununda verilen
Pipet (Pistonlu) Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip A ve degerler anma hacmidir.
D1) veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog 1S0O 8655-2, TS EN ISO 8655-6, ISO TR
Gostergeli) 20461 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii.
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 500 pL Tek-Gok Kanalli, Piston Hareketli Elle 0,60 pL Olgtim araligi siitununda verilen
Pipet (Pistonlu) Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip A ve degerler anma hacmidir.

D1) veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog
Gostergeli)

1SO 8655-2, TS EN IS0 8655-6, ISO TR
20461 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii.
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplari
Pipet (Pistonlu)

TmL

Tek-Cok Kanalli, Piston Hareketli Elle
Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip A ve
D1) veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog
Gostergeli)

1,7 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 8655-2, TS EN IS0 8655-6, ISO TR
20461 dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Pistonlu)

2mL

Tek-Cok Kanalli, Piston Hareketli Elle
Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip Ave
D1) veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog
Gostergeli)

2,6 UL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 8655-2, TSEN ISO 8655-6, ISO TR
20461 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii.

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplar
Pipet (Pistonlu)

5mL

Tek-Gok Kanalli, Piston Hareketli Elle
Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip Ave
D1) veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog
Gostergeli)

6,1 UL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 8655-2, TSEN ISO 8655-6, ISO TR
20461 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii.

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Pistonlu)

10 mL

Tek-Cok Kanalli, Piston Hareketli Elle
Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip A ve
D1) veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog
Gostergeli)

12l

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 8655-2, TS EN IS0 8655-6, ISO TR
20461 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii.

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Meziir

5mL

Dolum

0,020 mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 4788, 1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii.

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Meziir

10 mL

Dolum

0,030 mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 4788, 1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediiri.

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Meziir

25mL

Dolum

0,070 mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 4788, 1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Meziir

50 mL

Dolum

0,20 mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 4788, 1ISO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Meziir

100 mL

Dolum

0,20 mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1S0O 4788, ISO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Meziir

250 mL

Dolum

0,30 mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 4788, ISO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplari
Meziir

500 mL

Dolum 1,0mL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 4788, 1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Meziir

1000 mL

Dolum 1,5mL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 4788, 1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii.

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplar
Meziir

2000 mL

Dolum 3,0mL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 4788, 1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii.

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

TmL

Dolum 6,0 L Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 1042, 1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

2mL

Dolum 6,0 L Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 1042, 1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

5mL

Dolum 6,0 L Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 1042, 1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

10 mL

Dolum 7,0 uL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 1042, 1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

20 mL

Dolum 9,0 L Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 1042, 1ISO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

25mL

Dolum 10 L Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 1042, ISO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

50 mL

Dolum 14 L Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 1042, ISO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplari
Balon Joje

100 mL

Dolum 18 L Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 1042, 1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

200 mL

Dolum 60 pL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 1042, 1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplar
Balon Joje

250 mL

Dolum 60 pL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 1042, ISO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

500 mL

Dolum 90 pL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 1042, 1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

1000 mL

Dolum 0,13 mL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 1042, 1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

2000 mL

Dolum 0,20 mL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 1042, 1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

5000 mL

Dolum 0,70 mL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 1042, 1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Biret

1TmL

Bosaltim 3,0pL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 385, 1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Blret

2mL

Bosaltim 3,0pL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 385, ISO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Bret

5mL

Bosaltim 3,0pL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 385, ISO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplari
Bret

10 mL

Bosaltim 8,0 uL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 385, 1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Buret

25mL

Bosaltim 14 L Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 385, 1ISO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplar
Buret

50 mL

Bosaltim 29 pL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 385, 1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Biiret

100 mL

Bosaltim 63 L Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 385, 1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

0,5mL

Bosaltim 1,0 L Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir

1SO 648, 1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

TmL

Bosaltim 2,0 L Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir

1SO 648, 1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiild)

2mL

Bosaltim 2,0 L Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir

1SO 648, 1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

5mL

Bosaltim 3,0pL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir

1SO 648, 1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

10 mL

Bosaltim 4,0 uL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir

1SO 648, ISO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

20 mL

Bosaltim 8,0 L Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir

1SO 648, ISO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

25mL

Bosaltim

12 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir

1SO 648, 1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilt)

50 mL

Bosaltim

14 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir

1SO 648, ISO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplar
Pipet (Tek Olgiilt)

100 mL

Bosaltim

18 pL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir

1SO 648, SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatlr)

01mL=sV=s1mL

Bosaltim

3,0l

V': Anma Hacmi, mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 835, 1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatlr)

2mL

Bosaltim

6,0 uL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 835, ISO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplar
Pipet (Taksimatlr)

S5mL

Bosaltim

15 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 835, IS0 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatlr)

10mL

Bosaltim

29 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 835, 1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatlr)

20 mL

Bosaltim

30 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 835, 1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatlr)

25mL

Bosaltim

311l

V: Anma Hacmi, mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

1SO 835, 1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplari
Piknometre

TmL

Lipkin

SpL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, SO 3507, 1ISO
4787, EURAMET cg 19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmisg kalibrasyon
proseduri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

2mL

Lipkin

SpL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, 1ISO 3507, ISO
4787, EURAMET cg 19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosedurii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

5mL

Lipkin

SpL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, ISO 3507, 1ISO
4787, EURAMET cg 19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseduri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

10 mL

Lipkin

5pL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, 1ISO 3507, ISO
4787, EURAMET cg 19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmisg kalibrasyon
proseduri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

S5mL

Sprengel

SuL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, ISO 3507, ISO
4787, EURAMET cg 19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

10 mL

Sprengel

SuL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, 1SO 3507, ISO
4787, EURAMET cg 19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmisg kalibrasyon
proseduri

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

25mL

Sprengel

SpL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, ISO 3507, ISO
4787, EURAMET cg 19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseduri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

10 mL

Reischauer

SpL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, 1ISO 3507, ISO
4787, EURAMET cg 19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplari
Piknometre

25mL

Reischauer 5uL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, 1ISO 3507, ISO
4787, EURAMET cg 19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

50 mL

Reischauer 5pL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, 1ISO 3507, ISO
4787, EURAMET cg 19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseduri

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

100 mL

Reischauer 5pL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, ISO 3507, 1ISO
4787, EURAMET cg 19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseduri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

1mL

Gay-Lussac 10 L Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, 1ISO 3507, ISO
4787, EURAMET cg 19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmisg kalibrasyon
proseduri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

2mL

Gay-Lussac 10 uL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, ISO 3507, ISO
4787, EURAMET cg 19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

5mL

Gay-Lussac 10 pL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, 1SO 3507, ISO
4787, EURAMET cg 19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmisg kalibrasyon
proseduri

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

10 mL

Gay-Lussac 10 pL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, ISO 3507, ISO
4787, EURAMET cg 19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseduri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

25mL

Gay-Lussac 10 L Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, 1ISO 3507, ISO
4787, EURAMET cg 19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplari
Piknometre

50 mL

Gay-Lussac 10 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, 1SO 3507, 1ISO
4787, EURAMET cg 19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

100 mL

Gay-Lussac 10pL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, 1ISO 3507, ISO
4787, EURAMET cg 19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

10 mL

Ground-in 15pL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, ISO 3507, ISO
4787, EURAMET cg 19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmisg kalibrasyon
proseduri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

25mL

Ground-in 15uL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, 1ISO 3507, ISO
4787, EURAMET cg 19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmisg kalibrasyon
proseduri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

50 mL

Ground-in 15 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, ISO 3507, ISO
4787, EURAMET cg 19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

100 mL

Ground-in 15k

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, 1SO 3507, ISO
4787, EURAMET cg 19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmisg kalibrasyon
proseduri

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

25mL

Hubbard 50 pL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, ISO 3507, ISO
4787, EURAMET cg 19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseduri

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

50 mL

Hubbard 50 pL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, 1ISO 3507, ISO
4787, EURAMET cg 19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR

kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)
Sertlik
Olgiim BilyUkIugii / Kalibre Edilen | Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Genisletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Sertlik Test Cihazi IRHD Metot N, H, L, M, Sertlik 1,0 IRHD 1S0 48-9 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Cep Tipi VLRH kalibrasyon prosediirii
IRHD Sertlik Test Cihazi + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi IRHD Metot N, H, L, M, Kuvvet 0,30 mN 1SO 48-9 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Cep Tipi VLRH kalibrasyon prosediirii
IRHD Sertlik Test Cihazi + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi IRHD Metot N, H, L, M, Batma Derinligi 0,90 pm 1SO 48-9 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Cep Tipi VLRH kalibrasyon prosediirii
IRHD Sertlik Test Cihazi + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi IRHD Metot N, H, L, M, Gap 2,0 pm 1SO 48-9 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Cep Tipi VLRH kalibrasyon prosediirii
IRHD Sertlik Test Cihazi + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi Shore A Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
. . 0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0,725mm=d< 5mm Batma Derinligi 0,30 um a Agl, °
0°<as35° Acl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0mm<r=<10,7mm Yaricap 2,4 pm 1S0O 868, ISO 48-9, ASTM D 2240
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi Shore B Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0,125mm=d< 5mm Batma Derinligi 0,30 pm a Agl, °
0°<as35° Acl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0mm<r=10,7mm Yarigap 2,4 pm 1SO 868, ISO 48-9, ASTM D 2240
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi Shore C Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
0< F =< 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0,125mms=d<5mm Batma Derinligi 0,30 pm aAgl,®
0°<as35° Acl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0mm<r=10,7mm Yarigap 2,4 pm 1S0O 868, ISO 48-9, ASTM D 2240
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi Shore D Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0,125mm=d< 5mm Batma Derinligi 0,30 pm aAgl, °
0°<as35° AcI 0,086 ° r: Yarigap, mm
0mm<r= 10,7 mm Yarigap 2,4 pm 1SO 868, 1ISO 48-9, ASTM D 2240
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Sertlik Test Cihazi Shore DO Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0,125mm=d<5mm Batma Derinligi 0,30 pm a Agl,®
0°<as35° Acl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0Omm<r=<10,7mm Yarigap 2,4pm 1SO 868, ISO 48-9, ASTM D 2240
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi Shore E Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
. . 0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0,125mm=d=5mm Batma Derinligi 0,30 pm a Agl, °
0°<as35° Acl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0mm<r<10,7mm Yarigap 2,4 pm 1SO 868, ISO 48-9, ASTM D 2240
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi Shore M Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0,125mm=d<5mm Batma Derinligi 0,30 ym aAcl,®
0°<as35° Agl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0mm<r= 10,7 mm Yarigap 2,4pm 1SO 868, ISO 48-9, ASTM D 2240
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi Shore O Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0,125mmsd<5mm Batma Derinligi 0,30 pm aAgl,®
0°<as35° Acl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0mm<r=10,7mm Yaricap 2,4 pm 1SO 868, ISO 48-9, ASTM D 2240
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi Shore 00 Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0,125mm=d<5mm Batma Derinligi 0,30 pm aAgl, °
0°<as35° Acl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0mm<r= 10,7 mm Yarigap 2,4 pm 1SO 868, 1ISO 48-9, ASTM D 2240
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi Shore 000 Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
) . 0< F =< 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0,125mm=d< 5mm Batma Derinligi 0,30 pm aAgl, °
0°<as35° Acl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0mm<r=10,7mm Yarigcap 2,4 um 1SO 868, ISO 48-9, ASTM D 2240
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi Shore 000-S Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
0< F = 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0,125mm=<d< 5mm Batma Derinligi 0,30 um a:Agl, °
0°<as35° Acl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0mm<r= 10,7 mm Yarigap 2,4 pm 1SO 868, 1ISO 48-9, ASTM D 2240
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HRC Referans sertlik bloklari ile 0,50 HRC ASTM A 1038 dokiimanina uygun olarak
b if (E1ioh Sertllk T dolayli kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
B (U0 Vaniermie) : Mugteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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Sertlik Test Cihazi HV1 Referans sertlik bloklari ile % 2,0 DIN 50158-2 dokiimanina uygun olarak
dolayli kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Portatif ﬁEI tipi) Sertlik Test - Misteri yerinde
Cihazi (Elektriksel Penetrasyon .
Derinligi ile) Laboratuvarda
kalibrasyon yapillir.
Sertlik Test Cihazi HV2 Referans sertlik bloklari ile % 2,0 DIN 50158-2 dokiimanina uygun olarak
dolayli kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Portatif (El tipi) Sertlik Test - Miisteri yerinde
Cihaz (Elektriksel Penetrasyon .Lab d
Derinligi ile) aboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HV 5 Referans sertlik bloklari ile % 1,0 DIN 50158-2 dokiimanina uygun olarak
¢ (Bl tip) ik dolayli kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
Portatif (El tipi) Sertlik Test - Miisteri veri
Cihaz (Eﬁektriksel Penetrasyon Musteri yerinde
Derinligi ile) + Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HV 10 Referans sertlik bloklari ile % 1,0 DIN 50158-2 dokiimanina uygun olarak

Portatif ﬁEI tipi) Sertlik Test
Cihaz: (Elektriksel Penetrasyon
Derinligi ile)

dolayli kalibrasyon

hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Miisteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Sertlik Ug 0mm< L < 0,002 mm Dogrudan Kalibrasyon 0,0020 mm L: Uzunluk, mm
1S0O 6507-2 dokiimanina uygun olarak
Sertlik Elmas Uglari hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sertlik Ug 1,2.5, 10 mm Kontur élgiim cihazi ile 0,0020 mm 1S0O 6506-2 dokiimanina uygun olarak
dogrudan kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Kire Gapi Brinell Sertlik Uglan « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sertlik Ug 1,2.5, 10 mm 1 Boyut Olgme Cihazi ile 0,00090 mm 1S0O 6506-2 dokiimanina uygun olarak
dogrudan kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Kiire Gapi Brinell Sertlik Uglan « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sertlik Ug 0mm < S=0,002mm Dogrudan Kalibrasyon 0,0006 mm S: Dogrusallik, mm
. A ASTM E 18, 1ISO 6508-2 dokiimanlarina uygun
Bolgrr‘;'sa"'krs Sertlik Elmas olarak hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
¢ + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sertlik Ug 0,18 mm=r=< 0,22 mm Dogrudan Kalibrasyon 0,0036 mm r:Yarigap, mm
) ASTME 18, ISO 6508-2 dokiimanlarina uygun
Yarigap, r Sertlik Elmas Uglan olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sertlik Ug 0°<as90° Dogrudan Kalibrasyon 020° a:Agl,°
ASTME 18, ISO 6508-2, ISO 6507-2
Eksenel Sapma Agisi, a Sertlik dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Elmas Uglan . o
kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sertlik Ug 0°<a<180° Dogrudan Kalibrasyon 0,20° a:Agl,°
. ASTME 18, 1SO 6508-2, ISO 6507-2
Agi, a Sertlik Elmas Uglan dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HV 0,1 Referans sertlik bloklari ile % 5,6 1SO 6507-2, ASTME 92, ASTM E 384

Vickers Sertlik Test Cihaz

dolayli kalibrasyon

dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosed(irii
(*) Miisteri yerinde kalibrasyon yapilr.
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Sertlik Test Cihazi HV 0,2 Referans sertlik bloklari ile % 4,3 1SO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384
Vickers Sertlik Test Cihazi dolayli kalibrasyon dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig

kalibrasyon prosediirii

(*) Musteri yerinde kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HV 0,3 Referans sertlik bloklar ile % 3,8 1SO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384
Vickers Sertlik Test Cihaz dolayli kalibrasyon dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig

kalibrasyon prosediirii

(*) Miisteri yerinde kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HV 0,5 Referans sertlik bloklari ile % 3,3 1SO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384
Vickers Sertlik Test Cihazi dolayl kalibrasyon dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis

kalibrasyon prosediirii

(*) Misteri yerinde kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HV1 Referans sertlik bloklari ile % 2,0 1SO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384
Vickers Sertlik Test Cihaz dolayli kalibrasyon dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig

kalibrasyon prosediirii

(*) Miisteri yerinde kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HV2 Referans sertlik bloklari ile % 2,0 1SO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384
Vickers Sertlik Test Cihazi dolayli kalibrasyon dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig

kalibrasyon prosed(irii

(*) Msteri yerinde kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HV'5 Referans sertlik bloklar ile % 1,0 1SO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384
Vickers Sertlik Test Cihazi dolayli kalibrasyon dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig

kalibrasyon proseddirii

(*) Miisteri yerinde kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HV 10 Referans sertlik bloklari ile % 1,0 1SO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384
Vickers Sertlik Test Cihaz dolayl kalibrasyon dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis

kalibrasyon prosediirii

(*) Musteri yerinde kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HV 20 Referans sertlik bloklari ile % 1,0 1SO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384
Vickers Sertlik Test Cihazi dolayli kalibrasyon dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig

kalibrasyon prosed(irii

(*) Misteri yerinde kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HV 30 Referans sertlik bloklari ile % 1,0 1SO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384
Vickers Sertlik Test Cihazi dolayli kalibrasyon dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig

kalibrasyon prosediirii

*Musterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HV 50 Referans sertlik bloklari ile % 1,0 1SO 6507-2, ASTME 92, ASTM E 384
Vickers Sertlik Test Cihaz dolayli kalibrasyon dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig

kalibrasyon prosediirii

(*) Miisteri yerinde kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HB 2,5/62,5 Referans sertlik bloklari ile % 2,0 1S0O 6506-2, ASTM E 10 dokiimanlarina uygun
Brinell Sertlik Test Cihazi dolayli kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

(*) Miisteri yerinde kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HB 2,5/187,5 Referans sertlik bloklari ile % 2,0 1S0O 6506-2, ASTM E 10 dokiimanlarina uygun
Brinell Sertlik Test Cihazi dolayli kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

(*) Miisteri yerinde kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HB 5/250 Referans sertlik bloklari ile % 2,0 1S0O 6506-2, ASTM E 10 dokiimanlarina uygun
Brinell Sertlik Test Cihazi dolayl kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

(*) Miisteri yerinde kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HB 5/750 Referans sertlik bloklari ile % 2,0 1S0O 6506-2, ASTM E 10 dokiimanlarina uygun
Brinell Sertlik Test Cihazi dolayli kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon proseduirii

(*) Miisteri yerinde kalibrasyon yapilir.
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Sertlik Test Cihazi HB 10/1000 Referans sertlik bloklari ile % 2,0 1SO 6506-2, ASTM E 10 dokiimanlarina uygun
Brinell Sertlik Test Cihazi dolayli kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon proseduirii

(*) Miisteri yerinde kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HB 10/3000 Referans sertlik bloklari ile % 2,0 1SO 6506-2, ASTM E 10 dokiimanlarina uygun
Brinell Sertlik Test Cihazi dolayli kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon proseduirii

(*) Msteri yerinde kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HRA Referans sertlik bloklari ile 0,30 HRA 1SO 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun
Rockwell Sertlik Test Cihazi dolayli kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon proseduirii

(*) Msteri yerinde kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HRBW Referans sertlik bloklari ile 0,50 HRBW 1SO 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun
Rockwell Sertlik Test Cihazi dolayli kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon proseduirii

(*) Miisteri yerinde kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HRC Referans sertlik bloklari ile 0,50 HRC 1SO 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun
Rockwell Sertlik Test Cihazi dolayli kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon proseduirii

(*) Miisteri yerinde kalibrasyon yapilr.
Sertlik Test Cihazi HR15N Referans sertlik bloklari ile 1,0HR15N 1S0O 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun
Rockwell Sertlik Test Cihazi dolayli kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

(*) Miisteri yerinde kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HR30TW Referans sertlik bloklari ile 1,0 HR30TW 1S0O 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun
Rockwell Sertlik Test Cihazi dolayli kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon proseduirii

(*) Miisteri yerinde kalibrasyon yapilr.
Sertlik Test Cihazi HR30N Referans sertlik bloklari ile 1,0 HR30N 1S0O 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun
Rockwell Sertlik Test Cihazi dolayli kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon proseduirii

(*) Miisteri yerinde kalibrasyon yapilr.
Sertlik Test Cihazi HR45N Referans sertlik bloklari ile 1,0 HR45N 1S0O 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun
Rockwell Sertlik Test Cihazi dolayl kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

(*) Miisteri yerinde kalibrasyon yapilr.
Sertlik Test Cihazi HR15TW Referans sertlik bloklari ile 1,0 HR15TW 1SO 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun
Rockwell Sertlik Test Cihazi dolayli kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon proseduirii

(*) Misteri yerinde kalibrasyon yapilr.
Sertlik Test Cihazi 0,010mm=L<5mm Referans stage mikrometre 0,00020 mm L : Uzunluk, mm
Sertlik Olgme Test ile dogrudan kalibrasyon 1SO 6508-2, ISO 6506-2, ISO 6507-2, ASTM E
Makinalarinda iz derinligi 18, ASTME 10, ASTM E 384 dokiimanlarina
Kalibrasyonu uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

(*) Musteri yerinde kalibrasyon yapilr.
Sertlik Test Cihazi 0,9807 N= F < 30kN Referans Kuvvet % 0,10 F: Olgiilen Kuvvet

Donistrlict ile basma 1SO 6506-2, 1ISO 6507-2, ISO 6508-2, ASTM E

Kuvvet, F Rockwell, 18, ASTME 10, ASTM E 384 dokiimanlarina
Brinell,Vickers Sertlik Test . -
Makinalari uygun olarak hazirlanmisg kalibrasyon proseddirii

(*) Miisteri yerinde kalibrasyon yapilir.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Sicaklk

Olgiim Biy iklugii / Kalibre Edilen
Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlari

Genisletilmig Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Kontrolli Hacimler (Bagil Nem 10 %rh < RH < 95 %rh - 3,0 %rh RH: Olgiilen Bagil Nem
Dagilimi) (10°C=T=70°C) IEC 60068-3-6, IEC 60068-3-11 dokiimanlarina
) uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Iklimlendirme Kabini prosediiril.
(*) Miisteri Yerinde kalibrasyon yapilir.
Higrometreler 11,3 %rh Referans tuz soliisyonu ile 3,0 %rh « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
karsilagtirma yontemi
Higrometre
Higrometreler 33 %rh Referans tuz soliisyonu ile 3,0 %rh « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
karsilagtirma yontemi
Higrometre
Higrometreler 75,3 %rh Referans tuz soliisyonu ile 3,0 %rh « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
karsilastirma yontemi
Higrometre
Higrometreler 40 %rh 10°C 3,1 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. B o T: Olgiilen Sicaklik,”C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, islak/kuru hazil kalib diiri
haznel) azirlanmig kalibrasyon proseddirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Higrometreler 40 %rh < RH < 70 %rh 10°C 5,6 %rh RH: Olgiilen Bagil Nem
. T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagl Nerp OIQEr (Kfpalsi}(ifi(resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
}g;gg i;a » mekanik, 1slak/kuru hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Higrometreler 70 %rh < RH < 95 %rh 10°C 5,9 %rh RHA:‘OIQUIen Bagil Nem
B T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nerp OIQEr (Kl?paisiﬂfi(resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
}g;\;céﬁ;a » mekanik, islak/kuru hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Higrometreler 30 %rh 10°C< T=20°C 1,9 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, islak/kuru h h o
hazneli) azirlanmis kalibrasyon prosediiri
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Higrometreler 30 %rh < RH = 50 %rh 10°C<T=<20°C 4,6 %rh RH: Olgiilen Bagil Nem
. . T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, 1slak/kuru " o
hazneli) hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Higrometreler 50 %rh < RH < 95 %rh 10°C< T=20°C 4,1 %rh RH: Olgiilen Bagil Nem

Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif,
termograf, mekanik, islak/kuru
hazneli)

T: Olgiilen Sicaklik,°C

DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

Higrometreler 20 %rh 20°C< T<30°C 1,0 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. R o T: Olgiilen Sicaklik,”C
E;?r'llogfa’? %'gﬁggi(feggwkﬁi'smr DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
2 g hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
hazneli)
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Higrometreler 20 %rh < RH = 50 %rh 20°C< T=<30°C 1,9 %rh RH: Olgiilen Bagil Nem
; i o T: Olgiilen Sicaklik,”C
?eiglnloNfaT %gﬁ;gﬁ?qggwkﬁﬁmlf' DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
hazneﬁ) ! ’ hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Higrometreler 50 %rh < RH < 95 %rh 20°C< T=30°C 3,7 %th RH: Olgiilen Bagil Nem
. B o T: Olgiilen Sicaklik,°C
tBea"grl]loNfaT Omlgﬁggffqggwkﬁﬁlstlﬂ DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
hazneli) ! ! hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Higrometreler 10 %rh 30°C< T<45°C 1,3 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. R o T: Olgiilen Sicaklik,”C
E;?ALE;T %gﬁ;g‘f?ﬁgg}(‘;kﬁi'St'f: DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
hazneli) ! ! hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Higrometreler 10 %rh < RH < 50 %rh 30°C< T=<45°C 1,7 %rh RH: Olgiilen Bagil Nem
. . o T: Olgiilen Sicaklik,*C
tBez:rgr:IoNfaT %gﬁ;%sﬁ:gwk[ﬁilsm’ DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
hazneli) ! ' hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Higrometreler 50 %rh < RH < 95 %rh 30°C< T<45°C 3,6 %rh RH: Olgiilen Bagil Nem
; i o T: Olgiilen Sicaklik,°C
Ea??rzloNSaT ggﬁ;gﬁfegﬂwiﬁﬁlsnf' DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
hazneli) ’ ’ hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Higrometreler 10 %rh 45°C<T=70°C 1,7 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
N . " . T: Olgiilen Sicaklik,°C
E;g[llo';g? %gﬁ;gfﬁeggwkﬁﬁ'sufr DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
hazneli) ! ! hazirlanmig kalibra;yon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Higrometreler 10 %rh < RH < 50 %rh 45°C<T=70°C 1,7 %rh RH: Olgiilen Bagil Nem
. R o T: Olgiilen Sicaklik,°C
tBaglI Nenf1 0'9Er (KfpaISIE;i(reSIStlf, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
ermogratl, mekanik, 1stak/kuru hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
hazneli) >
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Higrometreler 50 %rh < RH < 95 %rh 45°C<T=70°C 3,2 %rh RH: Olgiilen Bagil Nem
; i o T: Olgiilen Sicaklik,°C
tBagll Ner? OIQE' (I_(:paiswi(resstlf, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
h%r%gﬁ;a » mekanik, istak/kuru hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Endustriyel Radyasyon 36°C=<T=<42°C Banyoda Kavite ile 0,10°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Termometreleri BS EN 12470-5 dokiimanina uygun olarak
A hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
ﬁe}éulgllé;ermometrem + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Endistriyel Radyasyon -40°C=T<50°C Banyoda Kavite ile 2,0°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Termometreleri ASTM E 2847 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
. * Miisteri Yerinde
IPFlir'IO'Q"rsrt\Lemetre « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Endistriyel Radyasyon -18°C=<T<50°C Siyah cisimile 1,6°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Termometreleri ASTM E 2847 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
pi * Misteri Yerinde
irometre . i
IR Termometre Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Endustriyel Radyasyon 50°C=<T<100°C Siyah cisimile 24°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Termometreleri ASTM E 2847 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
* Miisteri Yerinde
Pirometre . i
IR Tormometre Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Endstriyel Radyasyon 100°C<T<200°C Siyah cisimile 27°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Termometreleri ASTM E 2847 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
pi ; * Miigteri Yerinde
irometre . i
IR Tormometre Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Endstriyel Radyasyon 200°C=T<300°C Siyah cisimile 36°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Termometreleri ASTM E 2847 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
pi * Miiteri Yerinde
irometre . i
IR Termometre Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Endstriyel Radyasyon 300°C=T<400°C Siyah cisimile 49°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Termometreleri ASTM E 2847 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
bi * Miisteri Yerinde
irometre . i
IR Termometre Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Endstriyel Radyasyon 400°C= T=500°C Siyah cisimile 50°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

Termometreleri

Pirometre
IR Termometre

ASTM E 2847 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

« Misteri Yerinde

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Diger Olgiim Hizmetleri
Kuru Blok Kalibratorleri

-45°C<T=<0°C

Dogruluk, kararllik ve dagiim 0,30°C
olgimi

T: Olgiilen Sicaklik, °C

EURAMET cg 13 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Diger Olgiim Hizmetleri
Kuru Blok Kalibratorleri

0°C<T=<40°C

Dogruluk, kararlilik ve dagiim 0,40°C
olglimi

T: Olgiilen Sicaklik, °C

EURAMET cg 13 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Diger Olgiim Hizmetleri
Kuru Blok Kalibratorleri

40°C<T=700°C

Dogruluk, kararlilik ve dagiim 1,1°C
olgimi

T: Olgiilen Sicaklik, °C

EURAMET cg 13 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Diger Olgiim Hizmetleri
Kuru Blok Kalibratorleri

700°C<T<1200°C

Dogruluk, kararlilik ve dagiim 26°C
olgimi

T: Olgiilen Sicaklik, °C

EURAMET cg 13 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Sicaklik Gostergelerive 600°C<T=<1820°C B tipi 0,20°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Kalibratorleri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sicaklik Kalibratorii hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
Sodiuk EKlem ON * Miisteri Yerinde
ogu em . )
Soduk Eklem OFF Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergelerive -50°C<T=0°C S tipi 1,3°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Kalibratorleri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sicaklik Kalibratori hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
K EKI * Miisteri Yerinde
Soguk Eklem ON . i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergelerive 0°C<T=<1700°C S tipi 0,60°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Kalibratorleri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sicaklik Kalibrator hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
Soduk Eklem ON * Misteri Yerinde
ogu em . i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergelerive -50°C<T=0°C R tipi 1,4°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Kalibratorleri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sicaklik Kalibratori hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Soduk Eklem ON * Miiteri Yerinde
ogu em . i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergelerive 0°C<T=<1700°C R tipi 0,50°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Kalibratorleri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sicaklik Kalibratori hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sodiuk Eklem ON * Miisteri Yerinde
ogu em . i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergelerive -270°C<T=0°C K tipi 0,80°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Kalibratorleri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sicaklik Kalibratorii hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
 EXl « Misteri Yerinde
Soguk Eklem ON . .
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergelerive 0°C<T=<1300°C K tipi 0,70°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Kalibratorleri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sicaklik Kalibratorii hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
Sodiuk Eklem ON * Miisteri Yerinde
ogu em . i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergelerive -270°C<T=<0°C N tipi 0,90°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Kalibratorleri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sicaklik Kalibratori hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
Sodiuk Eklem ON * Miiteri Yerinde
ogu em . i
Soduk Eklem OFF Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergelerive -210°C<T=1200°C Jtipi 0,50°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Kalibratorleri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sicaklik Kalibrator hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
K EKl + Misteri Yerinde
Soguk Eklem ON . i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Sicaklik Gostergelerive -270°C<T=<0°C T tipi 1,2°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Kalibratorleri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sicaklik Kalibratorii hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
Sodiuk Eklem ON * Miigteri Yerinde
ogu em . )
Soduk Eklem OFF Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergelerive -270°C<T=<0°C E tipi 0,70°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Kalibratorleri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sicaklik Kalibratori hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
K EKI * Miisteri Yerinde
Soguk Eklem ON . i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergelerive -200°C<T=0°C Pt100 0,010°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Kalibratorleri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sicaklik Kalibrator hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
Soduk Eklem ON + Misteri Yerinde
ogu em . i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergelerive 0°C<T=<800°C Pt100 0,010°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Kalibratorleri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sicaklik Kalibratori hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sodiuk Eklem ON + Misteri Yerinde
ogu em . i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergelerive 600°C<T<1820°C B tipi 0,40°C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Kalibratorleri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sicaklik Gostergesi hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sodiuk Eklem ON * Miisteri Yerinde
ogu em . i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergelerive -50°C<T=0°C S tipi 1,5°C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Kalibratorleri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sicaklik Gostergesi hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
 EXl « Misteri Yerinde
Soguk Eklem ON . i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergelerive 0°C<T=<1700°C S tipi 0,70°C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Kalibratorleri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sicaklik Gostergesi hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
Sodiuk Eklem ON * Miigteri Yerinde
ogu em . i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergelerive -50°C<T=<0°C R tipi 1,6°C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Kalibratorleri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sicaklik Gostergesi hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
Sodiuk Eklem ON * Miiteri Yerinde
ogu em . '
Soduk Eklem OFF Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergelerive 0°C<T=<1700°C R tipi 0,60°C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Kalibratorleri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sicaklik Gostergesi hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
K EKl + Misteri Yerinde
Soguk Eklem ON . i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Sicaklik Gostergelerive
Kalibratorleri
Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON
Soguk Eklem OFF

-270°C<T=<0°C

K tipi 0,80°C T: Olgiilen Sicaklik,”C

EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

+ Musteri Yerinde

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Sicaklik Gostergelerive
Kalibratorleri
Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON
Soguk Eklem OFF

0°C<T=<1300°C

K tipi 0,70°C T: Olgiilen Sicaklik,°C

EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

* Miisteri Yerinde

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Sicaklik Gostergelerive
Kalibratorleri
Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON
Soguk Eklem OFF

-270°C<T=<0°C

N tipi 0,90°C T: Olgiilen Sicaklik,°C

EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri

+ Misteri Yerinde

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Sicaklik Gostergelerive
Kalibratorleri
Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON
Soguk Eklem OFF

0°C<T=<1300°C

N tipi 0,50°C T: Olgiilen Sicaklik,°C

EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

+ Msteri Yerinde

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Sicaklik Gostergelerive
Kalibratorleri
Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON
Soguk Eklem OFF

-210°C< T=1200°C

Jtipi 0,60 °C T: Olgiilen Sicaklik,°C

EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

+ Misteri Yerinde

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Sicaklik Gostergelerive
Kalibratorleri
Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON
Soguk Eklem OFF

-270°C<T=<0°C

T tipi 1,2°C T: Olgiilen Sicaklik,°C

EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

« Misteri Yerinde

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Sicaklik Gostergelerive
Kalibratorleri
Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON
Soguk Eklem OFF

0°C<T=<400°C

T tipi 0,60°C T: Olgiilen Sicaklik,°C

EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

* Misteri Yerinde

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Sicaklik Gostergelerive
Kalibratorleri
Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON
Soguk Eklem OFF

-270°C<T=<0°C

E tipi 0,70°C T: Olgiilen Sicaklik,°C

EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

+ Misteri Yerinde

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Sicaklik Gostergelerive
Kalibratorleri
Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON
Soguk Eklem OFF

0°C<T=1000°C

E tipi 0,40°C T: Olgiilen Sicaklik,°C

EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

+ Misteri Yerinde

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

Sicaklik Gostergelerive -200°C<T=0°C Pt100 0,010°C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Kalibratorleri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sicaklik Gostergesi hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
Sodiuk EKlem ON * Miisteri Yerinde
ogu em . )
Soduk Eklem OFF Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergelerive 0°C<T=<800°C Pt100 0,020°C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Kalibratorleri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sicaklik Gostergesi hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
K EKI * Miisteri Yerinde
Soguk Eklem ON . i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kontrolli Hacimler (Sicaklik 0°C<T=160°C Sicaklik Olgtimii 09°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Dagilimi) Tek nokta ITS 90 Kargilagtirma Metodu ile Mobil
kalibrasyon sistemi kullanilarak yerinde
Otoklav kalibrasyon.
(*) Msteri Yerinde kalibrasyon yapilir.
Kontrollii Hacimler (Sicaklik 0°C<T<160°C Basing Ol¢iimii 0,0015 bar T: Olgiilen Sicaklik, °C
Dagilimi) Tek nokta ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile Mobil
kalibrasyon sistemi kullanilarak yerinde
Otoklav kalibrasyon.
(*) Msteri Yerinde kalibrasyon yapilir.
Kontrolli Hacimler (Sicaklik 0°C=T=1200°C Eksenel Sicaklik Dagilimi 26°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Dagilimi) ITS 90 Karsilastirma Metodu ile Mobil
kalibrasyon sistemi kullanilarak
Kl Finini (*) Musteri Yerinde kalibrasyon yapilir.
Kontrollti Hacimler (Sicaklik -45°C<T<400°C SPRT ile 0,02°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Dagilimi) (*) Musteri Yerinde kalibrasyon yapilir.
Sivi Banyo (Yag, Su, Alkol, Tuz)
Kontrolli Hacimler (Sicaklik -45°C<T=<90°C Hacim igerisindeki sicaklik 0,60 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Dagilimi) dagilimi EURAMET cg 20, IEC 60068-3-5, IEC 60068-3-
6, IEC 60068-3-11, DKD-R 5-7, DIN 12880,
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis
Inkiibator If'e:/lll‘t‘Jrasyc\)(n prczjseduru
Iklimlendirme Kabini Usteri Yerinde
Sivi Banyo « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Soguk Oda (Buzdolabi, Derin
Dondurucu vb.), Firin
Kontrolli Hacimler (Sicaklik 90°C<T=120°C Hacim igerisindeki sicaklik 0,70°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Dagilimi) dagilimi EURAMET cg 20, IEC 60068-3-5, IEC 60068-3-
6, IEC 60068-3-11, DKD-R 5-7, DIN 12880,
. dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Etiy kalibrasyon prosediirii.
Inkiibator . Miisteri Yerind
iklimlendirme Kabini ugterl verinde
Sivi Banyo « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Soguk Oda (Buzdolabi, Derin
Dondurucu vb.), Firin
Kontrollii Hacimler (Sicaklik 120°C<T<250°C Hacim igerisindeki sicaklik 1,0°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Dagilimi) dagilimi EURAMET cg 20, IEC 60068-3-5, IEC 60068-3-
6, IEC 60068-3-11, DKD-R 5-7, DIN 12880,
. dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Fr:ﬂ\tl]batb'r kalibrasyon prosediirii.
iklimlendirme Kabini + Msteri Yerinde
Sivi Banyo « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Soguk Oda (Buzdolabi, Derin
Dondurucu vb.), Firin
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Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

Kontrolli Hacimler (Sicaklik -45°C<T=250°C Merkezi sicaklik 05°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Dagilimi) EURAMET cg 20, IEC 60068-3-5, IEC 60068-3-
6, IEC 60068-3-11, DKD-R 5-7, DIN 12880,
. dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Fg%batﬁr kalibrasyon prosediirii.
iklimlendirme Kabini * Msteri Yerinde .
Sivi Banyo « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Soguk Oda (Buzdolabi, Derin
Dondurucu vb.), Firin
Diger Termometreler 50°C Yiizey kalibratorii ile 0,80°C T: Olgiilen Sicaklik [C]
Aliminyum blok kullanilarak « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Yiizey Sicaklik Termometreleri
Diger Termometreler 50°C<T=<150°C Yiizey kalibratorii ile 1,5°C T: Olgiilen Sicaklik [°C]
Aliminyum blok kullanilarak « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Yiizey Sicaklik Termometreleri
Diger Termometreler 150°C<T<250°C Yiizey kalibratorii ile 2,7°C T: Olgiilen Sicaklik [°C]
Aliminyum blok kullanilarak « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Yiizey Sicaklik Termometreleri
Isilgiftler 600 °C Blok Kalibratorde 24°C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Platin Bazli Referans Isilgiftler EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak
B Tipi igin hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
ITS 90 Kargilagtirma Metodu ile
* Misteri Yerinde
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Isilgiftler 600°C<T<1200°C Blok Kalibratorde 3,8°C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Platin Bazli Referans Isilgiftler EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak
B Tipi igin hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
ITS 90 Kargilagtirma Metodu ile
* Miisteri Yerinde
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Isilgiftler 0°CsT=<250°C Sivi Banyoda 0,70°C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Platin Bazli Referans Isilgiftler EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak
(S, Rtipleriicin) hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
« Miigteri Yerinde
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Isilgiftler 250°C<T<660°C Blok Kalibratorde 2,4°C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Platin Bazli Referans Isilgiftler EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak
(S, Rtipleriicin) hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
« Miisteri Yerinde
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Isilgiftler 660°C<T<1200°C Blok Kalibratorde 3,6°C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Platin Bazli Referans Isilgiftler EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak
(S, R tipleri igin) hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
« Misteri Yerinde
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Isilgiftler -45°C=<T=<250°C Sivili Banyoda 0,3°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Enddstriyel Isilgiftler EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
T ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
E A
K + Msteri Yerinde
N « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
J
u
L
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Isilgiftler
Endustriyel Isilgiftler

250°C< T=660°C Blok Kalibratorde 2,7°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

T ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile

E A

K + Miisteri Yerinde

N « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
J

u

L

Isilgiftler 660 °C<T<1200°C Blok Kalibratorde 4,4°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

Endustriyel Isilgiftler

rcezxm-H

EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile

+ Msteri Yerinde

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Direng Termometreler

Platin Diren¢ Termometreler (PRT)
Endustriyel Platin Direng
Termometreler (PRT)

-45°C=<T=0°C Sivili Banyoda 0,050 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C

ASTM E 1137 ve |EC 60751 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduirii

ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile

« Miigteri Yerinde

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Direng Termometreler

Platin Direng Termometreler (PRT)
Endiistriyel Platin Direng
Termometreler (PRT)

0°C Sivili Banyoda 0,030°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

ASTM E 1137 ve IEC 60751 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii

ITS 90 Karsilastirma Metodu ile

* Miisteri Yerinde

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Isilgift sensori

-45°C<T=<50°C Sivi Banyoda 0,3°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile

+ Msteri Yerinde

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Isil¢ift sensori

50°C<T=<250°C Sivi Banyoda 0,6°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile

+ Misteri Yerinde

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Isilgift sensori

250°C< T=660°C Blok Kalibratorde 27°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

ITS 90 Kargilagtirma Metodu ile

« Miigteri Yerinde

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Isilgift sensori

660°C< T<1200°C Blok Kalibratorde 4,4°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile

+ Misteri Yerinde

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Direng
Direng Termometre bazli sensorler

-45°C=<T=0°C Sivili Banyoda 0,06 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C

ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile

+ Miisteri Yerinde

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Direng
Direng Termometre bazli sensorler

0°C Sivili Banyoda 0,04°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile

« Misteri Yerinde

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Gostergeli Sicaklik Olgerler 0°C<T=<250°C Sivili Banyoda 0,05°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
. ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
B::gﬂ(; Termometre bazli sensérler Musteri Yerinde
¢ - Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sivili Cam Termometreler -45°C=<T=<0°C Sivili Banyoda 0,06 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
ITS 90 Karsilagtirma Metodu
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Higrometreler 10°C Sicaklik nem kabininde 1,1°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

Termo-higrometreler (Bagil Nem ve
Sicaklik Olger)

referans sicaklik nem dlger ile
karsilagtirma

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Higrometreler

Termo-higrometreler (Bagil Nem ve
Sicaklik Olger)

10°C<T=<20°C

Sicaklik nem kabininde 0,9°C
referans sicaklik nem olger ile
karsilagtirma

T: Olgiilen Sicaklik, °C
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Higrometreler

Termo-higrometreler (Bagil Nem ve
Sicaklik Olger)

20°C<T=30°C

Sicaklik nem kabininde 06°C
referans sicaklik nem olger ile
karsilagtirma

T: Olgiilen Sicaklik, °C
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Higrometreler

Termo-higrometreler (Bagil Nem ve
Sicaklik Olger)

30°C<T=<45°C

Sicaklik nem kabininde 0,7°C
referans sicaklik nem dlger ile
karsilagtirma

T: Olgiilen Sicaklik, °C
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Higrometreler

Termo-higrometreler (Bagil Nem ve
Sicaklik Olger)

45°C<T=<70°C

Sicaklik nem kabininde 0,7°C
referans sicaklik nem olger ile
karsilagtirma

T: Olgiilen Sicaklik, °C
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Diger Termometreler

(Oda Termometresi, Duvar Tipi
Termometre, Max-min
Termometresi, Masa Termometresi,
Datalogger)

-40°C<T<10°C

Sicaklik ve nem kabininde 0,70°C
karsilagtirmali kalibrasyon

T: Olgiilen Sicaklik [°C]
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Diger Termometreler

(Oda Termometresi, Duvar Tipi
Termometre, Max-min
Termometresi, Masa Termometresi,
Datalogger)

10°C=T<70°C

Sicaklik ve nem kabininde 1,2°C
karsilastirmali kalibrasyon

T: Olgiilen Sicaklik [°C]
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Diger Termometreler

(Oda Termometresi, Duvar Tipi
Termometre, Max-min
Termometresi, Masa Termometresi,
Datalogger)

70°C<T<100°C

Sicaklik ve nem kabininde 0,90°C
karsilagtirmali kalibrasyon

T: Olgiilen Sicaklik [°C]
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Diger Termometreler

(Oda Termometresi, Duvar Tipi
Termometre, Max-min
Termometresi, Masa Termometresi,
Datalogger)

100°C=T<180°C

Sicaklik ve nem kabininde 1,1°C
karsilagtirmali kalibrasyon

T: Olgiilen Sicaklik [°C]
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Diger Termometreler 180°C Sicaklik ve nem kabininde 0,90°C T: Olgiilen Sicaklik [°C]
. karsilastirmali kalibrasyon « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
(Oda Termometresi, Duvar Tipi
Termometre, Max-min
Termometresi, Masa Termometresi,
Datalogger)
Transmitterler 0</<20mA - 0,70°C I: Olgiilen Akim

Sicaklik Transmitteri

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Transmitterler 0<U=s10mV - 0,10°C U: Olgiilen Gerilim
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Transmitteri
Transmitterler 0<U=10V - 0,70°C U: Olgiilen Gerilim
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Transmitteri
Transmitterler 0OmA=</<20mA 11,3 %rh 3,0 %rh I: Olgiilen Akim
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Nem Transmitteri
Transmitterler 0mA=</<20mA 33 %rh 3,0 %rh I: Olgiilen Akim
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Nem Transmitteri
Transmitterler OmAs/<20mA 75,3 %rh 3,0 %rh I: Olgiilen Akim
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Nem Transmitteri
Sivili Cam Termometreler 0°C Sivili Banyoda 0,03°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
ITS 90 Kargilagtirma Metodu
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sivili Cam Termometreler 0°CsT=250°C Sivili Banyoda 0,05°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
ITS 90 Kargilagtirma Metodu
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Gostergeli Sicaklik Olgerler 250°C<T=<450°C Blok Kalibratorde 21°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
. ITS 90 Kargilagtirma Metodu ile
B!re”QT tre bazl o « Miisteri Yerinde
freng fermometre bazli sensorier + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Direng Termometreler 0°C=T=250°C Sivili Banyoda 0,050 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Platin Direng Termometreler (PRT) ASTM E 1137 ve |IEC 60751 dokiimanlarina
Endustriyel Platin Direng uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Termometreler (PRT) prosedirti
ITS 90 Karsilastirma Metodu ile
* Miisteri Yerinde
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Direng Termometreler 250°C=< T<660°C Blok Kalibratorde 2,4°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Platin Direng Termometreler (PRT) ASTM E 1137 ve IEC 60751 dokiimanlarina
Endustriyel Platin Direng uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Termometreler (PRT) prosedirii
ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
+ Misteri Yerinde
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergelerive 0°C<T=<1300°C N tipi 0,50°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Kalibratorleri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sicaklik Kalibratorii hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
Sodiuk EKlem ON * Miisteri Yerinde
ogu em . i
Soduk Eklem OFF Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergelerive 0°C<T=400°C T tipi 0,60°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Kalibratorleri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sicaklik Kalibratori hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
K EKI * Miisteri Yerinde
Soguk Eklem ON . i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR
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Sicaklik Gostergelerive
Kalibratorleri
Sicaklik Kalibratorii

Soguk Eklem ON
Soguk Eklem OFF

0°C<T=1000°C

E tipi 0,40°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

+ Musteri Yerinde

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Zaman ve Frekans

Olgiim Biy iklugii / Kalibre Edilen
Cihazlar

Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Genisletilmis Olgim

Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon
Metodu

Zaman Araligi
Zaman Araligi Olgerler

(Kronometre ve Zamanlayici ve Zaman
Olgen Endustriyel Cihazlar)

1s<t<9000s Referans Kronometre kullanilarak 0,10s

0,01s

t: Zaman, s

+ Misteri yerinde

+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Zaman Araligi
Zaman Araligi Olgerler

(Kronometre ve Zamanlayici ve Zaman
Olgen Endustriyel Cihazlar)

1s <t=<3000000s Referans Frekans Sayaci Kullanilarak

0,001s

0,040 s

t: Zaman, s

+ Misteri yerinde

+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Frekans
Frekans Olgerler

Stroboskop

10 rpm < w= 7200 rpm Optik mekanik dénustiriici kullanilarak 8,0-10° - w+0,06 rpm

karsilagtirma

w: Olgtilen Devir, rpm
+ Laboratuvarda kalibrasyon
yapilir.

Frekans
Frekans Olgerler

Stroboskop

7200 rpm < w = 72000 Optik mekanik donistiriict kullanilarak 50107 - w+0,65 rpm
pm karsilagtirma

w: Olgiilen Devir, rpm
+ Laboratuvarda kalibrasyon
yapilir.

Frekans
Frekans Olgerler

72000 rppm< ws
100000 rpm

Optik mekanik doniistiiriicti kullanilarak 3,0-10° - w+0,46 rpm
kargilagtirma

w: Olgiilen Devir, rpm
+ Laboratuvarda kalibrasyon
yapilir.

Stroboskop

Frekans 10 rpm < w = 1000 rpm Referans optik takometre kullanarak 50-10%-w+0,1rpm w: Olgiilen Devir, rpm

Frekans Kaynaklari + Misteri yerinde

Santifij Kanstinc: Gihazlar (Gokl + Laboratuvarda
antrifij-Kanstinci Cihazlar (Goklu i :

Vortex Devir Ureten Endustriyel Cihazlar) kalibrasyon yapihr:

Frekans 1000 rpm < w = 10000 Referans optik takometre kullanarak 4,0-105 - w+0,5rpm w: Olgiilen Devir, rpm

Frekans Kaynaklar

Santrifij-Kanigtinei Cihazlar (Goklu
Vortex Devir Ureten Endustriyel Cihazlar)

rpm

+ Misteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Frekans
Frekans Kaynaklari

Santrifiij-Kanistinc Cihazlar (Goklu
Vortex Devir Ureten Endustriyel Cihazlar)

10000 rpm< w=
100000 rpm

Referans optik takometre kullanarak 4,0-10°%-w+0,9 rpm

w: Olgiilen Devir, rpm
+ Misteri yerinde

+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Frekans
Frekans Olgerler

Optik Takometre

60 rpm < w = 7200 rpm Optik mekanik donistiriict kullanilarak 8,0-10° - w+0,061 rpm

karsilagtirma

w: Olgiilen Devir, rpm
+ Misteri yerinde

+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Frekans
Frekans Olgerler

Optik Takometre

7200 rpm < w = 72000 Optik mekanik dénusttriici kullanilarak 50-107 - w+0,65rpm
pm karsilagtirma

w: Olgiilen Devir, rpm
+ Msteri yerinde

+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR
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Frekans
Frekans Olgerler

Optik Takometre

72000 rpm< ws
100000 rpm

Optik mekanik donistiriict kullanilarak
karsilagtirma

6,0-107 - w+0,65rpm

w: Olgiilen Devir, rpm
+ Misteri yerinde

+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Frekans
Frekans Olgerler

Temasli Takometre

10 rpm < w= 1000 rpm

Referans takometre ve ayarlanabilir
hizli motor kullanilarak karsilagtirma

4,0-10*-w+0,07 rpm

w: Olgiilen Devir, rpm
+ Laboratuvarda kalibrasyon
yapilir.

Frekans
Frekans Olgerler

Temasli Takometre

1000 rpm < w < 14000
pm

Referans takometre ve ayarlanabilir
hizli motor kullanilarak karsilagtirma

1,4-10% - w+0,3rpm

w: Olgiilen Devir, rpm
+ Laboratuvarda kalibrasyon
yapilir.

Frekans
Frekans Kaynaklari

Frekans Kaynak

1 Hz < f= 350 MHz

1,0-10% - f+11 mHz

f. Frekans

+ Misteri yerinde

+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Frekans
Frekans Olgerler

Frekans Olgerler

1Hz<f<20MHz

1,0.10°¢-f+0,3 mHz

f. Frekans

+ Misteri yerinde

+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Sinyal ve Darbe Karakteristikleri 232ps < T<258ps - % 3,9 T: Olgiilen Yiikselme &
Yiikselme Zamani Digsme Zamani

. . ) + Laboratuvarda kalibrasyon
Yiikselme & Diigme Zamani Osiloskop yapilrr.
Sinyal ve Darbe Karakteristikleri 0,5 MHz < Af < 600 MHz - 2,4% - Af Af: Olgiilen bant genisligi
Bant Genisligi [MHz]

+ Laboratuvarda kalibrasyon

Osiloskop yapilir.
Sinyal ve Darbe Karakteristikleri 2ns<T=<5s 50 Q Girig Empedansi 14-10%-T T:Zaman, s

Yatay Saptirma (Zaman)

Osiloskop

+ Laboratuvarda kalibrasyon
yapilir.

Bu belge 5070 sayil elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Akiskan By kltikler

Olgiim BilyUklugii / Kalibre Edilen Cihazlar Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Genisletilmig Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Belirsizligi (k=2)
Rotasyonel Viskozimetre 70g=m=<1090¢g - % 0,6 n : Dinamik viskozite, cP
o 62KU<n=<100KU m: kiitle, g
StormerTipi ASTM D 562 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
+ Misteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Rotasyonel Viskozimetre 3,5¢cP < n=70000cP - % 0,6 n : Dinamik viskozite, cP
- ASTM D 2196a dokiimanina uygun olarak
Brookfield Tipi hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Misteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
VISKOSITE 4mm?/s < v = 2000 Referans yaglar % 0,6 v: Kinematik Viskozite [mm?/s]
mm?/s ile ASTM D 1200, ISO 2431 DIN 53211 ASTM D
Ford Kaplari1,2,3, 4 ve 5 SO Kaplan 3, 4, 5, 4212 ASTM D 5125 dokiimanlarina uygun
6 Shell Kaplar 1,2.2.5 3, 3.5 4,5 6 Zahn olarak hazirlanmis Kalibrasyon prosediirii
Kaplari 1, 2,3, 4,5 DIN Kap 4, 6, 8 AFNOR !
.5, 4, (AFNOR 2.5, 4, 6 ve DIN 6, 8 Akis Kaplari igin
Referans Akig Denklemleri olusturulmustur)
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Viskosite 0,002 mm?/s? - 0,01 Referans yaglar ile 1,4-10° v: Olgiilen Kinematik Viskozite Katsayisi,
mm?/s? mm?/s?
Cam Kapiler Viskometre (Cam Kapiler DIN 53012, DIN 51562, DIN 51366, ASTM D
K ometre oyin Viskometre Sabi 2162, ASTM D 445, ASTM D 446, SO 3104, ISO
3105 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirdi.
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Viskosite 0,01 mm?/s? < v< 0,03 Referans yaglar ile 2,0-10° v: Olgiilen Kinematik Viskozite Katsayisi,
mm?/s? mm?/s?
Cam Kapiler Viskometre (Cam Kapiler DIN 53012, DIN 51562, DIN 51366, ASTM D
K ometrelerin Viskomere Sabi 2162, ASTM D 445, ASTM D 446, IS0 3104, 1SO
3105 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirdi.
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Viskosite 0,03 mm?/s2<v<0,1 Referans yaglar ile 2,5-10°3 v: Olgiilen Kinematik Viskozite Katsayisi,
mm?/s? mm2/s2
Cam Kapiler Viskometre (Cam Kapiler DIN 53012, DIN 51562, DIN 51366, ASTM D
Mskometrelerin Viskometre Sabit 2162, ASTM D 445, ASTM D 446, 1S0 3104, 1SO
yonu) o
3105 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirdi.
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Viskosite 0,1mm?/s2<v<0,3 Referans yaglarile 2,8-10% v: Olgiilen Kinematik Viskozite Katsayisi,
mm?/s? mm?/s?
Cam Kapiler Viskometre (Cam Kapiler DIN 53012, DIN 51562, DIN 51366, ASTM D
Ketre oyin Viskometre Sabit 2162, ASTM D 445, ASTM D 446, 1SO 3104, 1SO
3105 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirdi.
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR
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Viskosite 03mm?/s2<vs3 Referans yaglarile 32-10% v: Olgiilen Kinematik Viskozite Katsayisi,
mm?/s? mm2/s2
Jam Kaptileg V!S'g?"?(etfe (Eafg If)atpiler DIN 53012, DIN 51562, DIN 51366, ASTM D
Kflib??s%ﬁf)rm Iskometre abil 2162, ASTM D 445, ASTM D 446, 1SO 3104, 1SO
3105 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirdi.
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Viskosite 3mm?/s?<vs10 Referans yaglar ile 38-10° v: Olgiilen Kinematik Viskozite Katsayisi,
mm?/s? mm?/s?
Cam Kapiler Viskometre (tcafg Kapiler DIN 53012, DIN 51562, DIN 51366, ASTM D
Kalibrasyont) oo S 2162, ASTM D 445, ASTM D 446, 1SO 3104, 1SO
3105 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirdi.
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Viskosite 10 mm?/s? < v < 30 Referans yaglar ile 3,6-10° v: Olgiilen Kinematik Viskozite Katsayisi,
mm?/s? mm2/s2
Gam Kapiler Viskometre (Cam Kapiler DIN 53012, DIN 51562, DIN 51366, ASTM D
K ometrelerin Viskometre Sabi 2162, ASTM D 445, ASTM D 446, 1SO 3104, 1SO
3105 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri.
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Viskosite 30 mm?/s% < v< 50 Referans yaglar ile 4,0-10°% v: Olgiilen Kinematik Viskozite Katsayisi,
mm?/s? mm2/s2
S?T Kapt“e{ V!S'g?"?f“e (tCarg If)atpiler DIN 53012, DIN 51562, DIN 51366, ASTM D
Kalibrasyony) e e 2162, ASTM D 445, ASTM D 446, 1SO 3104, ISO
3105 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirdi.
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Viskosite 50 mm?/s2 < v <100 Referans yaglarile 52-10% v: Olgiilen Kinematik Viskozite Katsayisi,
mm?/s? mm?/s?
Cam Kapiler Viskometre (Cam Kapiler DIN 53012, DIN 51562, DIN 51366, ASTM D
Xgﬁﬁ)‘;gnsf,‘gﬁf)”“ Viskometre Sabiti 2162, ASTM D 445, ASTM D 446, 1SO 3104, ISO
3105 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirdi.
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Elektrik - DA ve Algak Frekans Buyukliikleri (AF)

Ol¢iim Biyikliigii / Kalibre Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Genigletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu

Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)

AC Gug ve Enerji 0°<=<90° 50Hz = f= 60 Hz 0,50° ®: Uygulanan Agi Degeri, °
0<PF=<1 PF : Uygulanan Gli¢ Faktori

Cos ® -metre

f: Olglilen frekans , Hz
Dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Musteri Yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Sinyal ve Darbe
Karakteristikleri
Diisey Saptirma (Kazang)

Osiloskop

TmVsUs<130V

TmVsUs<130V

1 MQ Girig Empedansi
Frekans: 10 Hz ile 10 kHz
Kare Dalga

1,3-10%-U+49 pv

U: Olgiilen Gerilim, V
+ Misteri yerinde

+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Sinyal ve Darbe
Karakteristikleri
Diisey Saptirma (Kazang)

Osiloskop

TmVsUs<66V

TmVsUs<66V

50 Q Girig Empedansi
Frekans: 10 Hz ile 10 kHz
Kare Dalga

2,9-10°% - U+49pv

U: Olgiilen Gerilim, V
+ Msteri yerinde

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

DC Gug ve Enerji

Giig Olger
Wattmetre

40puW s P<4mW

200mVsUs2V
200 pA< /< 2mA

2,3-10%-P+10nW

P: Olgiilen Giig, W

U: Uygulanan Gerilim, V

I: Uygulanan Akim, A

Gok Fonksiyonlu Kalibratér ile dogrudan 6lgim
yontemiyle

+ Musteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

DC Gii¢ ve Eneriji

Giig Olger
Wattmetre

A4mW=<P=<04W

2V=Us20V
2mAs/<20mA

2,0-10- P+23 pW

P: Olgiilen Giig, W

U: Uygulanan Gerilim, V

I: Uygulanan Akim, A

Cok Fonksiyonlu Kalibrator ile dogrudan 6lgim
yontemiyle

+ Misteri yerinde

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

DC Giig ve Enerji

Giig Olger
Wattmetre

04Ws=P<20W

20VsU=<100V
20 mA = /<200 mA

2,2-10%-P+2,3 W

P: Olgiilen Giig, W

U: Uygulanan Gerilim, V

I: Uygulanan Akim, A

Gok Fonksiyonlu Kalibratdr ile dogrudan dlgim
yontemiyle

« Miisteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

DC Giig ve Enerji

Giig Olger
Wattmetre

20W=P<560W

100V=U=<280V
200mAs/<2A

4,1-10%-P+0,18 yW

P: Olgiilen Giig, W

U: Uygulanan Gerilim, V

I: Uygulanan Akim, A

Cok Fonksiyonlu Kalibratér ile dogrudan élgim
yontemiyle

+ Msteri yerinde

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 saR/lh elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Muderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR
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AC Gug ve Enerji

Aktif Gig: Tek Faz

40 PpW s P<4mW

200mVsUs2V
200pAsl=2mA
15Hz=f<1kHz

1,2-10% - P+45nW

P: Olgiilen Giig, W

U: Uygulanan Gerilim, V

I: Uygulanan Akim, A

f. Ayarlanan Frekans, Hz

Cok Fonksiyonlu Kalibrator ile dogrudan dlgim

Wa%t%lg?r:e yon}emyle A
+ Musteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
AC Gug ve Enerji 4mW=P=<04W 2V=U=s20V 2,3-10%-P+0,42 mW P: Olgiilen Giig, W
2mAs1<20mA U: Uygulanan Gerilim, V

Aktif Gig: Tek Faz

15Hz=f<1kHz

I: Uygulanan Akim, A
f. Ayarlanan Frekans, Hz
Cok Fonksiyonlu Kalibratdr ile dogrudan 6lgim

Giig Olger 5 i
Wattmetre yon}emn{le .

« Migteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
AC Glig ve Enerji 04WsP<20W 20V=sU=<100V 3,1-10%-P+60 yW P: Olgiilen Giig, W

Aktif Gig: Tek Faz

Giig Olger
Wattmetre

20 mA= | 200 mA
15Hz=f<1kHz

U: Uygulanan Gerilim, V

I: Uygulanan Akim, A

f: Ayarlanan Frekans, Hz

Cok Fonksiyonlu Kalibrator ile dogrudan 6lgim
yontemiyle

« Misteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gug ve Enerji

Aktif Gig: Tek Faz

20W = P=< 560 W

100V=U=<280V
200mA=I1=<2A
15Hz=<f<1kHz

23-10%-P+12pW

P: Olgiilen Giig, W

U: Uygulanan Gerilim, V

I: Uygulanan Akim, A

f: Ayarlanan Frekans, Hz

Gok Fonksiyonlu Kalibratér ile dogrudan élgim

Giig Olger Bntemi
Wattmetre yon}emn{le )
« Msteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
AC Akim 0 pA< /=200 pA 15Hz < f=<1kHz 1,3-10%-/+0,15pA I Olgiilen Akim
f. Ayarlanan Frekans, Hz
AC Akim Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle
+ Msteri yerinde
k"é"/&ime"e: AC Akim + Laboratuvarda
mpermetre i
Pensar%permetre kalibrasyon yapilir.
AC Akim 0 pA< /=200 pA 1kHz < f< 5kHz 33:10%-/+0,21 pA I: Olgiilen Akim, A
f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Akim Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan 6l¢iim yontemiyle
+ Msteri yerinde
Multimetre: AC Akim - Laboratuvarda
AC Ampermetre .
Pensampermetre kalibrasyon yapilir.
AC Akim 0 pA< /=200 pA 5kHz < f< 10 kHz 57-10%-/+0,26 pA I: Olgiilen Akim, A
f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Akim Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu

Multimetre: AC Akim
AC Ampermetre
Pensampermetre

Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle
+ Musteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR
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Kalibrasyon
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AC Akim 200 pA</=2mA 15Hz< f=<1kHz 47-10%-1+23pA I: Olgiilen Akim, A
f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Akim Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu

Multimetre: AC Akim

Kalibrator ile dogrudan 6l¢iim yontemiyle
+ Msteri yerinde
« Laboratuvarda

AC Ampermetre Kalib |
Pensampermetre alibrasyon yapilir.
AC Akim 200 pA</=2mA 1kHz<f< 5kHz 1,2:10%-1+2,3 pA I: Olgiilen Akim, A
B f. Ayarlanan Frekans, Hz
AC Akim Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu

Multimetre: AC Akim

Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle
+ Musteri yerinde
+ Laboratuvarda

AC Ampermetre kalib |
Pensampermetre alibrasyon yapilir
AC Akim 200 pA<I=2mA 5kHz< f< 10 kHz 43-10%-1+1,7 HA I: Olgiilen Akim, A
f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Akim Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu

Multimetre: AC Akim

Kalibrator ile dogrudan 6l¢iim yontemiyle
+ Msteri yerinde
« Laboratuvarda

AC Ampermetre Kalib |
Pensampermetre alibrasyon yapilir.
AC Akim 2mA</<20mA 15Hz<f< 1kHz 2,4-10%-1+12pA I: Olgiilen Akim, A
f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Akim Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu

Multimetre: AC Akim

Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle
+ Msteri yerinde
+ Laboratuvarda

AC Ampermetre kalib |
Pensampermetre alibrasyon yapilir.
AC Akim 2mA</<20mA 1kHz<f< 5kHz 9,2-10%-1+12pA I: Olgiilen Akim, A
f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Akim Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu

Multimetre: AC Akim

Kalibrator ile dogrudan 6l¢iim yontemiyle
+ Msteri yerinde
« Laboratuvarda

AC Ampermetre Kalib |
Pensampermetre alibrasyon yapilir.
AC Akim 2mA</<20mA 5kHz<f<10kHz 21-10%-1+12pA I: Olgiilen Akim, A
f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Akim Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu

Multimetre: AC Akim

Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle
* Musteri yerinde
+ Laboratuvarda

AC Ampermetre kalib |
Pensampermetre alibrasyon yapilir.
AC Akim 10A</<100A 45stfs65HzA 58:103-/+50 mA I: Olgiilen Akim, A
Kiskag Tip Akim Olgerler f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Akim Olgerler (Toroidal) Euramet cg 15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu

Multimetre: AC Akim

Kalibrator ve 50 tur sarimli bobin ile dogrudan 6lgiim
yontemiyle
« Msteri yerinde

AC Ampermetre
Pensampermetre . La}boratuvarda
kalibrasyon yapilir.
AC Akim 10A</<100A 65Hz=<f<440Hz 9,0-103 -1+ 48 mA I: Olgiilen Akim, A
B Kiskag Tip Akim Olgerler f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Akim Olgerler (Toroidal) Euramet cg 15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu

Multimetre: AC Akim
AC Ampermetre
Pensampermetre

Kalibrator ve 50 tur sarimli bobin ile dogrudan 6lgim
yontemiyle

* Misteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AC Akim 10A</<100A 45Hz=<f<65Hz 6,3-10% [+ 59 mA I: Olgiilen Akim, A
Kiskag Tip Akim Olgerler f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Akim Olgerler (Diger) Euramet cg 15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu

Multimetre: AC Akim

Kalibrator ve 50 tur sarimli bobin ile dogrudan 6lgiim
yontemiyle
« Msteri yerinde

AC Ampermetre .
Pensampermetre Le'lboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
AC Akim 10A</<100A 65Hz=<f<440Hz 1,2-102-/+41 mA I: Olgiilen Akim, A
Kiskag Tip Akim Olgerler f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Akim Olgerler (Diger) Euramet cg 15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu

Multimetre: AC Akim

Kalibrator ve 50 tur sarimli bobin ile dogrudan 6lgiim
yontemiyle
+ Misteri yerinde

AC Ampermetre .
Pensampermetre Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
AC Akim 100A</=<1025A 45Hz=f<65Hz 2,6-10%-1+1,1A : Olgiilen Akim, A
Kiskag Tip Akim Olgerler f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Akim Olgerler (Toroidal) Euramet cg 15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu

Multimetre: AC Akim

Kalibrator ve 50 tur sarimli bobin ile dogrudan 6lgim
yontemiyle
« Miisteri yerinde

AC Ampermetre .
Pensampermetre Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
AC Akim 110A</<550A 65Hz < f <440 Hz 8,7-10%-1+0,69 A I: Olgiilen Akim, A
Kiskag Tip Akim Olgerler f. Ayarlanan Frekans, Hz
AC Akim Olgerler (Toroidal) Euramet cg 15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu

Multimetre: AC Akim

Kalibrator ve 50 tur sanimli bobin ile dogrudan 6lgiim
yontemiyle
+ Misteri yerinde

AC Ampermetre .Lab d
Pensampermetre aboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
AC Akim 100A</<1025A 45Hz<f<65Hz 7,0-10%-1+0,72A : Olgiilen Akim, A
B Kiskag Tip Akim Olgerler f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Akim Olgerler (Diger) Euramet cg 15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu

Multimetre: AC Akim

Kalibrator ve 50 tur sarimli bobin ile dogrudan 6lgiim
yontemiyle
+ Musteri yerinde

AC Ampermetre .
Pensampermetre Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
AC Akim 100A</<1025A 65Hz < f <440 Hz 1,2-102-1+0,50 A I: Olgiilen Akim, A
Kiskag Tip Akim Olgerler f. Ayarlanan Frekans, Hz
AC Akim Olgerler (Diger) Euramet cg 15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu

Multimetre: AC Akim

Kalibrator ve 50 tur sanimli bobin ile dogrudan 6lgtim
yontemiyle
+ Msteri yerinde

AC Ampermetre .
Pensampermetre Lgboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
AC Akim 0 pA< /<200 pA 10Hz=f=<10kHz 41-10%-1+67nA I: Olgiilen Akim, A
f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Akim Kaynaklari Dogrudan karsilastirma yontemiyle
+ Msteri yerinde
« Laboratuvarda
AC Akim Kaynagi

Kalibrator: AC Akim

kalibrasyon yapilir.

AC Akim 0 pA< /<200 pA 10kHz < f< 30 kHz 59-10%-/+67nA I: Olgiilen Akim, A
f. Ayarlanan Frekans, Hz

AC Akim Kaynaklari Dogrudan karsilastirma yontemiyle
« Msteri yerinde
+ Laboratuvarda

AC Akim Kaynag kalibrasyon yapilir.

Kalibrator: AC Akim
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AC Akim 0 pA< /=200 pA 30kHz < f= 100 kHz 4,4-103-/+67nA I: Olgiilen Akim, A
f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Akim Kaynaklari Dogrudan karsilastirma yontemiyle
« Musteri yerinde
AC AkIm K . + Laboratuvarda
im Kaynagi i
Kalibrator: AC Akim kalibrasyon yapilr
AC Akim 200 pA</=2mA 10Hz=<f<10kHz 2,9-10%-1+0,33 pA I: Olgiilen Akim, A
f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Akim Kaynaklar Dogrudan karsilagtirma yontemiyle
+ Msteri yerinde
" « Laboratuvarda
AC Akim Kaynagi i
Kalibrator: AC Akim kalibrasyon yapilr.
AC Akim 200 pA<I=2mA 10kHz < f< 30 kHz 7,3-10%-1+0,31 A I: Olgiilen Akim, A
f. Ayarlanan Frekans, Hz
AC Akim Kaynaklari Dogrudan karsilastirma yontemiyle
+ Musteri yerinde
AC Akim K . + Laboratuvarda
im Kaynagi ;
Kalibrator: AC Akim kalibrasyon yapilr
AC Akim 200 pA< 1= 2mA 30 kHz < f< 100 kHz 4,6-1031+0,26 uA I: Olgiilen Akim, A
f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Akim Kaynaklari Dogrudan karsilastirma yontemiyle
+ Msteri yerinde
" « Laboratuvarda
AC Akim Kaynagi i
Kalibrator: AC Akim kalibrasyon yapilr
AC Akim 2mA</<20mA 10Hz<f<10kHz 2,8-10%-1+3,7 pA I: Olgiilen Akim, A
f. Ayarlanan Frekans, Hz
AC Akim Kaynaklari Dogrudan karsilastirma yontemiyle
« Msteri yerinde
AC AkIm K . « Laboratuvarda
im Kaynagi .
Kalibratér- AC Akim kalibrasyon yapilir.
AC Akim 2mA</<20mA 10 kHz < f< 30 kHz 7,1-10%-1+3,5pA I: Olgiilen Akim, A
f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Akim Kaynaklari Dogrudan karsilastirma yontemiyle
* Miisteri yerinde
AC AKIm K . + Laboratuvarda
im Kaynagi i
Kalibrator: AC Akim kalibrasyon yapilr
AC Akim 2mA</<20mA 30 kHz < f< 100 kHz 4,6-10°-1+2,8pA I: Olgiilen Akim, A
f. Ayarlanan Frekans, Hz
AC Akim Kaynaklari Dogrudan karsilastirma yontemiyle
« Msteri yerinde
Ak « Laboratuvarda
AC Akim Kaynagi i
Kalibrator: AC Akim kalibrasyon yapilr
AC Akim 20 mA < /=200 mA 10Hz = f< 10kHz 51-10%1+36 pA I: Olgiilen Akim, A
f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Akim Kaynaklari Dogrudan karsilastirma yontemiyle
+ Musteri yerinde
AC AKIM K . + Laboratuvarda
im Kaynagi ;
Kalibrator: AC Akim kalibrasyon yapilr
AC Akim 20 mA< /<200 mA 10kHz < f< 30 kHz 7,1-10%-1+35pA I: Olgiilen Akim, A
f. Ayarlanan Frekans, Hz
AC Akim Kaynaklari Dogrudan karsilastirma yontemiyle
+ Misteri yerinde
AC Akim Kavhad + Laboratuvarda
im Kaynagi A
Kalibrator: AC Akim kalibrasyon yapilr
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AC Akim 200mA</<2A 10Hz< f<2kHz 58:10%-/+0,56 mA I: Olgiilen Akim, A
f: Ayarlanan Frekans, Hz

AC Akim Kaynaklari Dogrudan karsilastirma yontemiyle
« Musteri yerinde
+ Laboratuvarda

AC Akim Kaynag kalibrasyon yapilir.

Kalibrator: AC Akim

AC Akim

AC Akim Kaynaklar

AC Akim Kaynagi
Kalibrator: AC Akim

200mA<I<2A

2kHz < f<10kHz

6,9-10%-/+0,55mA

I: Olgiilen Akim, A

f: Ayarlanan Frekans, Hz

Dogrudan karsilagtirma yontemiyle
+ Msteri yerinde

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Akim

AC Akim Kaynaklari

AC Akim Kaynagi
Kalibrator: AC Akim

200mA</<2A

10kHz < f= 30 kHz

3,4-103-1+0,41 mA

I: Olgiilen Akim, A

f: Ayarlanan Frekans, Hz

Dogrudan karsilastirma yontemiyle
« Misteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Akim 2A<I<20A 10Hz<f<2kHz 6,8-10%-1+9,6 mA I: Olgiilen Akim, A
f: Ayarlanan Frekans, Hz

AC Akim Kaynaklari Dogrudan karsilastirma yontemiyle
+ Msteri yerinde

B « Laboratuvarda

Qg“'ggt‘%rlfiyé‘z I|m kalibrasyon yapilir.

AC Akim 2A</<20A 2kHz< f<10kHz 6,8-10%1+9,6 mA I: Olgiilen Akim, A
f. Ayarlanan Frekans, Hz

AC Akim Kaynaklari Dogrudan karsilastirma yontemiyle
« Msteri yerinde
+ Laboratuvarda

AC Akim Kaynagi

Kalibrator: AC Akim

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim
AC Voltmetre

TmV<Us20mV

15Hz = f<10kHz

1,7-10%-U+29 pv

U: Olgiilen Gerilim, V

f: Ayarlanan Frekans, Hz

EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle

+ Msteri yerinde

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim
AC Voltmetre

TmV<Us20mV

10kHz < f= 30 kHz

1,7-103-U+35V

U: Olgiilen Gerilim, V

f: Ayarlanan Frekans, Hz

EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle

« Msteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim
AC Voltmetre

TmV<Us20mV

30kHz < f= 100 kHz

2,9-108-U+41 vV

U: Olgiilen Gerilim, V

f. Ayarlanan Frekans, Hz

EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan élgiim yontemiyle

+ Musteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim
AC Voltmetre

20mV<U=<200mV

15Hz = f< 10kHz

4,0-10%-U+0,92mV

U: Olgiilen Gerilim, V

f. Ayarlanan Frekans, Hz

EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan 6lgiim yontemiyle

+ Misteri yerinde

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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AC Gerilim 20mV < U= 200 mV 10kHz < f< 30kHz 8,3-10°-U+0,92mV U: Olgiilen Gerilim, V
f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Gerilim Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan 6l¢iim yontemiyle
+ Misteri yerinde
Multimetre: AC Gerilim « Laboratuvarda
AC Voltmetre .
kalibrasyon yapilir.
AC Gerilim 20mV < U= 200 mV 30kHz < f< 100 kHz 2,2-10%-U+0,93mV U: Olgiilen Gerilim, V
f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Gerilim Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gdre, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle
) - + Msteri yerinde
k"é”\t/';‘t?;gréc Gerilim * Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
AC Gerilim 200mV<Us<2V 15Hz=<f<10kHz 33-10°-U+1,9mV U: Olgiilen Gerilim, V
f. Ayarlanan Frekans, Hz
AC Gerilim Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan élgiim yontemiyle
« Msteri yerinde
Multimetre: AC Gerilim « Laboratuvarda
AC Voltmetre .
kalibrasyon yapilir.
AC Gerilim 200mV<Us<2V 10kHz < f< 30 kHz 63105 -U+1,9mV U: Olgiilen Gerilim, V
f. Ayarlanan Frekans, Hz
AC Gerilim Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan élgiim yontemiyle
) - * Musteri yerinde
kﬂgl\t}cm?rtwgréc Gerilim * Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
AC Gerilim 200mvV<U=2V 30 kHz < f< 100 kHz 3,1-10%-U+1,9mV U: Olgiilen Gerilim, V
f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Gerilim Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Msteri yerinde
Multimetre: AC Gerilim . Laboratuvarda
AC Voltmetre kalibrasyon yapilir.
AC Gerilim 200mV<Us2V 100 kHz = f< 300 kHz 55-10%-U+1,8mV U: Olgiilen Gerilim, V
f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Gerilim Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gdre, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle
« Msteri yerinde
Multimetre: AC Gerilim « Laboratuvarda
AC Voltmetre .
kalibrasyon yapilir.
AC Gerilim 2V<Us20V 15Hz<f<10kHz 31-10°-U+17mV U: Olgiilen Gerilim, V
AC Gerilim Olgerler f: Ayarlanan Frekans, Hz
. EURAMET cg-15 metoduna gére, Gok Fonksiyonlu
g 1_}_00 V) Multimetre: AC Kalibratér ile dogrudan dlgiim yontemiyle
ertim « Msteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
AC Gerilim 2V<Us<20V 10kHz < f< 30 kHz 99-10°-U+17mV U: Olgiilen Gerilim, V
f. Ayarlanan Frekans, Hz
AC Gerilim Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle
« Miigteri yerinde
Multimetre: AC Gerilim + Laboratuvarda
AC Voltmetre kali
alibrasyon yapilir.
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AC Gerilim 2V<Us20V 30kHz < f< 100 kHz 31-10%-U+18mV U: Olgiilen Gerilim, V
f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Gerilim Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan 6l¢iim yontemiyle
+ Msteri yerinde
Multimetre: AC Gerilim - Laboratuvarda
AC Voltmetre Kali
alibrasyon yapilir.
AC Gerilim 20V<U=<100V 15Hz < f<10kHz 1,3-10%-U+0,30V U: Olgiilen Gerilim, V
f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Gerilim Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gdre, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle
Muti AC Geril + Msteri yerinde
ultimetre: erilim « Laboratuvarda
AC Voltmetre kalibrasyon yapilir.
AC Gerilim 20V<U<100V 10kHz < f< 30 kHz 6,7-105-U+0,30V U: Olgiilen Gerilim, V
f. Ayarlanan Frekans, Hz
AC Gerilim Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan élgiim yontemiyle
+ Musteri yerinde
Multimetre: AC Gerilim « Laboratuvarda
AC Voltmetre kalibrasyon yapilir.
AC Gerilim 100V<U=<280V 15Hz < f<10kHz 2,1-10%-U+0,52V U: Olgiilen Gerilim, V
f. Ayarlanan Frekans, Hz
AC Gerilim Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan élgiim yontemiyle
Multimetre: AC Geril * Musteri yerinde
ultimetre: erilim « Laboratuvarda
AC Voltmetre kalibrasyon yapilir.
AC Gerilim 280V <U=<1000V 15Hz< f< 10 kHz 2,6-10%-U+0,16V U: Olgiilen Gerilim, V
f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Gerilim Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Msteri yerinde
Multimetre: AC Gerilim . Laboratuvarda
AC Voltmetre kalibrasyon yapilir.
AC Gerilim 0mV<Us200mV 10Hz<f<40Hz 9,3-10%-U+23uv U: Olgiilen Gerilim, V
f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Gerilim Kaynaklari Dogrudan karsilastirma yontemiyle
* Miisteri yerinde
AC Gerllim K . + Laboratuvarda
Kalibg{i.!')TAg)g]:rigllim kalibrasyon yapilir.
AC Gerilim 0mV< U< 200mV 40 Hz < f< 100 Hz 74-105-U+23pv U: Olgiilen Gerilim, V
f. Ayarlanan Frekans, Hz
AC Gerilim Kaynaklari Dogrudan karsilastirma yontemiyle
« Msteri yerinde
" . + Laboratuvarda
legg{éwfg)g':%m kalibrasyon yapilir.
AC Gerilim 0mV<Us200mV 100 Hz < f< 2 kHz 6,2-10°-U+22pV U: Olgiilen Gerilim, V
f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Gerilim Kaynaklari Dogrudan karsilastirma yontemiyle
+ Musteri yerinde
AC Gerilim K . + Laboratuvarda
Kanbg{éTAg)g:rﬂ'im kalibrasyon yapilir.
AC Gerilim 0mV<U=<200mV 2kHz< f<10kHz 6,9-10°-U+23pV U: Olgiilen Gerilim, V
f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Gerilim Kaynaklar Dogrudan karsilagtirma yontemiyle
+ Msteri yerinde
" . « Laboratuvarda
LSS
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AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: AC Gerilim

0mV<Us200mV

10 kHz < f< 30 kHz

2,9-10%-U+24pv U: Olgiilen Gerilim, V

f: Ayarlanan Frekans, Hz

Dogrudan karsilastirma yontemiyle
« Musteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklar

AC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: AC Gerilim

0mV<Us200mV

30kHz < f= 100 kHz

7,8-10%-U+32pV U: Olgiilen Gerilim, V

f: Ayarlanan Frekans, Hz

Dogrudan karsilagtirma yontemiyle
+ Msteri yerinde

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: AC Gerilim

200mV<U=s2V

10Hz < f=< 40 kHz

2,1-10°-U+0,93mV U: Olgiilen Gerilim, V

f: Ayarlanan Frekans, Hz

Dogrudan karsilastirma yontemiyle
« Misteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklar

AC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: AC Gerilim

200mV<Us2V

40 Hz < f< 100 Hz

1,4-105-U+0,93mV U: Olgiilen Gerilim, V

f: Ayarlanan Frekans, Hz

Dogrudan karsilagtirma yontemiyle
+ Msteri yerinde

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: AC Gerilim

200mV<Us2V

100 Hz < f< 2kHz

8,6-10°-U+0,93mV U: Olgiilen Gerilim, V

f. Ayarlanan Frekans, Hz

Dogrudan karsilastirma yontemiyle
« Msteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: AC Gerilim

200mV<Us2V

2kHz < f<10kHz

1,4-10%-U+0,93mV U: Olgiilen Gerilim, V

f: Ayarlanan Frekans, Hz

Dogrudan karsilagtirma yontemiyle
* Miisteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: AC Gerilim

200mV<Us2V

10kHz < f= 30 kHz

7,4-10°-U+0,92mV U: Olgiilen Gerilim, V

f. Ayarlanan Frekans, Hz

Dogrudan karsilastirma yontemiyle
+ Msteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: AC Gerilim

200mvV<Us2V

30 kHz < f< 100 kHz

38-10%-U+0,92mV U: Olgiilen Gerilim, V

f: Ayarlanan Frekans, Hz

Dogrudan karsilastirma yontemiyle
* Misteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: AC Gerilim

200mV<Us2V

100 kHz < f< 300 kHz

34-10%-U+25mV U: Olgiilen Gerilim, V

f. Ayarlanan Frekans, Hz

Dogrudan karsilastirma yontemiyle
+ Misteri yerinde

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR

kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 94/129)
Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0005-K
Revizyon No: 23 Tarih: 28.01.2026

AC Gerilim 200mV<Us2V 300kHz< f< 1 MHz 1,2:102-U+23mV U: Olgiilen Gerilim, V
f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Gerilim Kaynaklari Dogrudan karsilastirma yontemiyle
« Musteri yerinde
AC Gerllim K . + Laboratuvarda
erilim Kaynagi i
Kalibrator: AC Gerilim kalibrasyon yapilr
Kapasitans 0,8nF=<C=<33nF f=1kHz 57-10%-C+18pF C: Olgiilen Kapasitans, F
Cok Fonksiyonlu Kalibrator ile dogrudan 6lgim
Kapasitans Olgerler yontemiyle
+ Msteri yerinde
« Laboratuvarda
LCR Metre: Kapasitans i
Multimetre: Kapasitans kalibrasyon yapilr.
Kapasitans 3,3nF<C=<100pF f<300Hz 6,3-10%-C+0,11nF C: Olgiilen Kapasitans, F

Kapasitans Olgerler

LCR Metre: Kapasitans
Multimetre: Kapasitans

Gok Fonksiyonlu Kalibratdr ile dogrudan dlgim
yontemiyle

« Misteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

DC Akim

DC Akim Olgerler

Multimetre: DC Akim

0 pA</=<200pA

- 2,2-10% - 1+26 nA I: Olgiilen Akim, A

EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan 6l¢iim yontemiyle

+ Msteri yerinde

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Ampermetre
Pensampermetre
DC Akim 200 pA<I=2mA - 1,7-10%-1+80nA I: Olgiilen Akim, A
EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
DC Akim Olgerler Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle

Multimetre: DC Akim

+ Musteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Ampermetre
Pensampermetre
DC Akim 2mA<[=20mA - 1,1-10%-1+1,0 yA I: Olgiilen Akim, A
EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
DC Akim Olgerler Kalibrator ile dogrudan 6l¢iim yontemiyle

Multimetre: DC Akim

+ Msteri yerinde
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Ampermetre
Pensampermetre
DC Akim 20mA< /=200 mA - 6,8-107° [+ 24 pA I: Olgiilen Akim, A
EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
DC Akim Olgerler Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle

Multimetre: DC Akim

+ Musteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Ampermetre
Pensampermetre
DC Akim 200mA<I<2A - 6,9-10°5-/+0,64 mA I: Olgiilen Akim, A
EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
DC Akim Olgerler Kalibrator ile dogrudan 6l¢iim yontemiyle

Multimetre: DC Akim
Ampermetre
Pensampermetre

+ Msteri yerinde
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR

kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 95/129)
Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TiCARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0005-K
Revizyon No: 23 Tarih: 28.01.2026

DC Akim 10A</<100A Kiskag Tip Akim Olgerler 2,9-10% - /+16 mA I: Olgiilen Akim, A
(Toroidal) Euramet cg 15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
DC Akim Olgerler Kalibrator ve 50 tur sarimli bobin ile dogrudan 6lgiim
yontemiyle
+ Msteri yerinde
Multimetre: DC Akim - Laboratuvarda
Ampermetre Kalib nvailir
Pensampermetre alibrasyon yapiiir.
DC Akim 10A</<100A Kiskag Tip Akim Olgerler 7,3-10%-1+15mA I: Olgiilen Akim, A
(Diger) Euramet cg 15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
DC Akim Olgerler Kalibrator ve 50 tur sarimli bobin ile dogrudan 6lgiim
yontemiyle
« Miisteri yerinde
Multimetre: DC Akim « Laboratuvarda
Ampermetre Kalib |
Pensampermetre alibrasyon yapilir
DC Akim 100A</<1025A Kiskag Tip Akim Olgerler 2,9-10%-/+23mA I: Olgiilen Akim, A
(Toroidal) Euramet cg 15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
DC Akim Olgerler Kalibrator ve 50 tur sarimli bobin ile dogrudan 6lgiim
yontemiyle
+ Msteri yerinde
Multimetre: DC Akim - Laboratuvarda
Ampermetre kalibrasyon yapilir.
Pensampermetre yon yapilir.
DC Akim 100A</<1025A Kiskag Tip Akim Olgerler 6,3-10%-1+0,12A I: Olgiilen Akim, A
(Diger) Euramet cg 15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
DC Akim Olgerler Kalibrator ve 50 tur sarimli bobin ile dogrudan 6lgiim

Multimetre: DC Akim

yontemiyle
+ Msteri yerinde
+ Laboratuvarda

Ampermetre .
Penpsampermetre kalibrasyon yapilir.
DC Direng 1TMQ 10VsU=1000V 1,2-10%-R R: QIQUIen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
* Miisteri Yerinde
N + Laboratuvarda
Ohmmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
Izolasyon Test Cihazi
DC Direng 1MQ TkVsUs5kV 1,9:10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Misteri Yerinde
N « Laboratuvarda
Ohmmetre .
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
Izolasyon Test Cihazi
DC Direng 1MQ 5kV=sUs10kV 35:10%-R R: QIQUIen Direng, Q
U: Olgtim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
* Miisteri Yerinde
b + Laboratuvarda
Ohmmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
DC Direng 2MQ 10V=U=1000V 1,2-10%-R R: Olgiilen Direng, Q

DC Direng Olgerler

Yalitim Test Cihazi

U: Olgiim Gerilimi, V

Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Msteri Yerinde

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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DC Akim 0 pA< /=200 pA - 7,9-10°-/+2,5nA I: Olgiilen Akim, A

Dogrudan karsilastirma yontemiyle
DC Akim Kaynaklari « Msteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
DC Akim Kaynagi yony

Kalibrator: DC Akim

DC Akim

DC Akim Kaynaklari

DC Akim Kaynagi
Kalibrator: DC Akim

200 pA<I<2mA

- 84-10° /+24nA I: Olgiilen Akim, A

Dogrudan karsilastirma yontemiyle
* Miisteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

DC Akim

DC Akim Kaynaklari

DC Akim Kaynagi
Kalibrator: DC Akim

2mA< /<20 mA

I: Olgiilen Akim, A

Dogrudan karsilastirma yontemiyle
« Msteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

- 9,5-10°-/+0,23 uA

DC Akim

DC Akim Kaynaklari

DC Akim Kaynagi
Kalibrator: DC Akim

20 mA < /=200 mA

- 3,8-10°-1+21pA I: Olgiilen Akim, A

Dogrudan karsilastirma yontemiyle
+ Musteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

DC Akim

DC Akim Kaynaklari

DC Akim Kaynagi
Kalibrator: DC Akim

200mA</<2A

- 1,9-10% -1+ 25pA I: Olgiilen Akim, A

Dogrudan karsilagtirma yontemiyle
+ Msteri yerinde

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

DC Akim

DC Akim Kaynaklari

DC Akim Kaynagi
Kalibrator: DC Akim

2A<I<20A

- 4,4-10%-1+0,51 mA I: Olgiilen Akim, A

Dogrudan karsilastirma yontemiyle
+ Musteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

001Q<R=<01Q

57-102-R+45p0 R: Olgiilen Direng, Q

Direng Kutusu ile dogrudan dlgiim yontemiyle
+ Msteri Yerinde

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Direng Kutusu ile

Ohmmetre
DC Direng 01Q<R<1Q Direng Kutusu ile 57-10%-R+45p0Q R: Olgiilen Direng, Q
Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
DC Direng Olgerler + Msteri Yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Ohmmetre yony
DC Direng 1Q<R=10Q Direng Kutusu ile 1,2-10%-R+81p0Q R: Olgiilen Direng, Q

DC Direng Olgerler

Ohmmetre

Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
* Misteri Yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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DC Direng 10Q<R=<100Q Direng Kutusu ile 58-10%-R+0,16 mQ R: Olgiilen Direng, Q
Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
DC Direng Olgerler + Msteri Yerinde
+ Laboratuvarda
Ohmmetre kalibrasyon yapilir.
DC Direng 100Q<R=<1000Q Direng Kutusu ile 2,3-10*-R+61mQ R: Olgiilen Direng, Q
Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
DC Direng Olgerler * Miisteri Yerinde
+ Laboratuvarda
ohmmetre kalibrasyon yapilir.
DC Direng 1kQ<R=<10kQ Direng Kutusu ile 2,2-10%-R+92mQ R: Olgiilen Direng, Q
Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
DC Direng Olgerler + Msteri Yerinde
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Ohmmetre
DC Direng 10kQ <R <100kQ Direng Kutusu ile 23-10%-R+0,340Q R: Olgiilen Direng, Q
Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
DC Direng Olgerler + Musteri Yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Ohmmetre
DC Direng 200 pQ Sabit Direngler ile 41-10%-R R: Olgiilen Direng, Q
Sabit direngler ile dogrudan 6lgiim yéntemiyle
DC Direng Olgerler + Miisteri Yerinde
+ Laboratuvarda
. kalibrasyon yapilir.
Toprak Direnci Olger
DC Direng 500 puQ Sabit Direngler ile 4,6-10-3-R R: Olgiilen Direng, Q
Sabit direncler ile dogrudan 6lgiim yéntemiyle
DC Direng Olgerler + Msteri Yerinde
+ Laboratuvarda
. kalibrasyon yapilir.
Toprak Direnci Olger
DC Direng TmQ Sabit Direngler ile 87:10-3'R R: Olgiilen Direng, Q
Sabit direngler ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
DC Direng Olgerler * Miisteri Yerinde
+ Laboratuvarda
. kalibrasyon yapilir.
Toprak Direnci Olger
DC Direng 2mQ Sabit Direngler ile 87-10-3'R R: Olgiilen Direng, Q
Sabit direngler ile dogrudan dlglim yontemiyle
DC Direng Olgerler + Msteri Yerinde
« Laboratuvarda
. kalibrasyon yapilir.
Toprak Direnci Olger
DC Direng 5mQ Sabit Direncler ile 1,5-10-3-R R: Olgiilen Direng, Q
Sabit direncler ile dogrudan 6lgim yontemiyle
DC Direng Olgerler + Misteri Yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
DC Direng 0Q=R=10Q Dort uglu direng lgimii 3,5-10%-R+23mQ R: Olgiilen Direng, Q
DC Direng Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gére, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle
Multimetre Direng + Miisteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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DC Direng 10Q<R=330Q Dort uglu direng lglimi 2,9-10%-R+24mQ R: Olgiilen Direng, Q
DC Direng Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan élgiim yontemiyle
Multimetre Direng + Miisteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
DC Direng 330Q<R=<1000Q Dort uglu direng dlgimii 1,7-10%-R+3,6 mQ R: Olgiilen Direng, Q
DC Direng Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle
Multimetre Direng « Miisteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
DC Direng 100Q <R<1000Q Dort uglu direng dlgimii 1,2-10%-R+37mQ R: Olgiilen Direng, Q
DC Direng Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan élgiim yontemiyle
Multimetre Direng + Miisteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
DC Direng 1kQ<R=<10kQ Dort uglu direng dlgimii 9,9-10%-R+0,10Q R: Olgiilen Direng, Q
DC Direng Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gére, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle
Multimetre Direng + Miisteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
DC Direng 10kQ < R=100kQ Dort uglu direng lgimi 1,1-10%-R+0,860Q R: Olgiilen Direng, Q
DC Direng Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gére, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle
Multimetre Direng + Miisteri yerinde
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
DC Direng 100kQ < R=330kQ Dort uglu direng dlgimi 1,2:10%-R+370Q R: Olgiilen Direng, Q
DC Direng Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
. . Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle
Multimetre Direng + Miisteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
DC Direng 330kQ < R <1000 kQ Dort uglu direng dlgimi 1,7-10%-R+6,3Q R: Olgiilen Direng, Q
DC Direng Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
. . Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle
Multimetre Direng + Miisteri yerinde
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
DC Direng 0Q<R=10Q iki uglu direng dlgiimii 3,5-10*-R+37mQ R: Olgiilen Direng, Q
DC Direng Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
. . Kalibrator ile dogrudan ol¢iim yontemiyle
Multimetre Direng - Misteri yerinde
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
DC Direng 10Q<R=<330Q iki uglu direng lgimii 2,9-10*-R+37mQ R: Olgiilen Direng, Q
DC Direng Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
. . Kalibrator ile dogrudan 6l¢iim yontemiyle
Multimetre Direng * Misteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
DC Direng 330Q<R=<1000Q iki uglu direng 8lgimii 1,7-10%-R+37mQ R: Olgiilen Direng, Q
DC Direng Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
. . Kalibrator ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
Multimetre Direng * Misteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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DC Direng
DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

100Q <R=10000Q

iki uclu direng 8lgiimii

1,2-10%-R+38mQ

R: Olgiilen Direng, Q

EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan élgiim yontemiyle

« Musteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

DC Direng
DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

1kQ<R=10kQ

iki uglu direng 8lgimii

9,9-10%-R+0,130Q

R: Olgiilen Direng, Q

EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle

« Miigteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

DC Direng
DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

10kQ < R=100kQ

iki uglu direng 8lgimii

1,0-10%-R+0,880Q

R: Olgiilen Direng, Q

EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan élgiim yontemiyle

« Miisteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

DC Direng
DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

100kQ < R =< 330kQ

iki uglu direng 8lgiimii

1,2-10%-R+3,7Q

R: Olgiilen Direng, Q

EURAMET cg-15 metoduna gére, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle

« Msteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

DC Direng
DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

330kQ < R<1000kQ

iki uglu direng 8lgiimii

1,7-10%-R+6,3Q

R: Olgiilen Direng, Q

EURAMET cg-15 metoduna gére, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle

+ Msteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

DC Direng 0Q<R=2Q Dort uglu direng dlgimi 7,2-10°-R+46 uQ R: Olgiilen Direng, Q
Multimetre ile dogrudan &lgiim yontemiyle
DC Direng Standartlari ve + Miisteri yerinde
Kaynaklari + Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
DC Direng Standardi
Kalibrator: Direng
Direng Kutusu
DC Direng 20<R=200Q Dort uglu direng dlgimii 7,3-10°-R+0,11mQ R: Olgiilen Direng, Q

DC Direng Standartlari ve
Kaynaklari

DC Direng Standardi
Kalibrator: Direng
Direng Kutusu

Multimetre ile dogrudan &lglim yontemiyle
* Misteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

DC Direng

DC Direng Standartlari ve
Kaynaklari

DC Direng Standardi
Kalibrator: Direng
Direng Kutusu

20Q<R=<2000Q

Dort uglu direng dlgimi

7,1-10°-R+0,48 mQ

R: Olgiilen Direng, Q

Multimetre ile dogrudan &lgliim yontemiyle
« Miigteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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DC Direng 2000<R=<2kQ Dért uglu direng élgiimii 7,1-10°-R+4,8mQ R: Olgiilen Direng, Q
Multimetre ile dogrudan &lgiim yontemiyle
DC Direng Standartlari ve « Msteri yerinde
Kaynaklari + Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
DC Direng Standardi
Kalibrator: Direng
Diren¢ Kutusu
DC Direng 2kQ<R=<20kQ Dort uglu direng dlgimii 54-10°-R+0,11Q R: Olgiilen Direng, Q

DC Direng Standartlari ve
Kaynaklari

DC Direng Standardi
Kalibrator: Direng
Diren¢ Kutusu

Multimetre ile dogrudan &lgiim yontemiyle
+ Msteri yerinde

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

DC Direng

DC Direng Standartlari ve
Kaynaklari

DC Direng Standardi
Kalibrator: Direng
Direng Kutusu

20kQ < R=200kQ

Dort uglu direng dlgimi

46-10%-R+1,50Q

R: Olgiilen Direng, Q

Multimetre ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Msteri yerinde

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

DC Direng

DC Direng Standartlari ve
Kaynaklari

DC Direng Standardi
Kalibrator: Direng
Direng Kutusu

200kQ <R=2MQ

Dort uglu direng lgimi

41-10%-R+24Q

R: Olgiilen Direng, Q

Multimetre ile dogrudan &lglim yontemiyle
* Misteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

DC Direng

DC Direng Standartlari ve
Kaynaklari

DC Direng Standardi
Kalibrator: Direng
Direng Kutusu

2MQ<R=20MQ

iki uglu direng 8lgimii

1,1-10°-R+0,39kQ

R: Olgiilen Direng, Q

Multimetre ile dogrudan &lglim yontemiyle
+ Musteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

DC Direng

DC Direng Standartlari ve
Kaynaklari

DC Direng Standardi
Kalibrator: Direng
Direng Kutusu

20 MQ < R =200 MQ

iki uglu direng lgimii

6,7-10°-R+13kQ

R: Olgiilen Direng, Q

Multimetre ile dogrudan &lgliim yontemiyle
+ Msteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

DC Direng

DC Direng Standartlari ve
Kaynaklari

DC Direng Standardi
Kalibrator: Direng
Diren¢ Kutusu

200MQ<R<2GQ

iki uglu direng 8lgimii

6,2-10%-R+1,2MQ

R: Olgiilen Direng, Q

Multimetre ile dogrudan &lgiim yontemiyle
+ Msteri yerinde

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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DC Gerilim 0mV<Us20mV 1,2-10%-U+12pV U: Olgiilen Gerilim, V
EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
DC Gerilim Olgerler Kalibrator ile dogrudan élgiim yontemiyle
« Musteri yerinde
. o + Laboratuvarda
’[\)A(l)”\tllgllterggt:rgc Gerilim kalibrasyon yapilir.
DC Gerilim 20mV< U= 200 mV 1,2-10°%-U+19pv U: Olgiilen Gerilim, V
EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
DC Gerilim Olgerler Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle
+ Msteri yerinde
) - « Laboratuvarda
Bﬂé'lwfﬁs{rgc Gerilim kalibrasyon yapilir.
DC Gerilim 200mV<Us2V 3,4-10°-U+84 vV U: Olgiilen Gerilim, V
EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
DC Gerilim Olgerler Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle
« Miisteri yerinde
. - + Laboratuvarda
’E)Agl\t/'mf;{:t'rgc Gerilim kalibrasyon yapilir.
DC Gerilim 2V<U=<20V 2,4-10°-U+0,80 mV U: Olgiilen Gerilim, V
EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
DC Gerilim Olgerler Kalibrator ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Msteri yerinde
) - + Laboratuvarda
’[\)A(L:”vgl]te;wr:t:r[e)c Gerilim kalibrasyon yapilir.
DC Gerilim 20V<U=100V 1,5-10°-U+0,50 mV U: Olgiilen Gerilim, V
EURAMET cg-15 metoduna gére, Gok Fonksiyonlu
DC Gerilim Olgerler Kalibrator ile dogrudan élgiim yontemiyle
« Msteri yerinde
. - + Laboratuvarda
’[\)A(L)llegrterggt'r[e)c Gerilim kalibrasyon yapilrr.
DC Gerilim 0mV<Us200mV 4,1-10°-U+0,42 pv U: Olgiilen Gerilim, V
Dogrudan karsilastirma yontemiyle
DC Gerilim Kaynaklari « Misteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
DC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: DC Gerilim
DC Gerilim 200mV<Us<2V 3,0-10°-U+1,8pV U: Olgiilen Gerilim, V
Dogrudan karsilagtirma yontemiyle
DC Gerilim Kaynaklari + Msteri yerinde
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
DC Gerilim Kaynag
Kalibratér: DC Gerilim
DC Gerilim 2V<Us<20V 2,0-10°-U+58uV U: Olgiilen Gerilim, V
Dogrudan karsilastirma yontemiyle
DC Gerilim Kaynaklari « Misteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
DC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: DC Gerilim
DC Gerilim 20V<U<200V 4,5-10°-U+0,25mV U: Olgiilen Gerilim, V
Dogrudan karsilastirma yontemiyle
DC Gerilim Kaynaklari * Misteri yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
DC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: DC Gerilim
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DC Gerilim

DC Gerilim Kaynaklari

DC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: DC Gerilim

200V < U= 1000V

4,0-10°-U+26mV

U: Olgiilen Gerilim, V

Dogrudan karsilastirma yontemiyle
« Msteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim 2V<Us<20V 10Hz<f<40Hz 22-10°-U+88mV U: Olgiilen Gerilim, V
f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Gerilim Kaynaklar Dogrudan karsilagtirma yontemiyle
+ Msteri yerinde
| « Laboratuvarda
AC Gerilim Kaynagi i
Kalibrator: AC Gerilim kalibrasyon yapilr
AC Gerilim 2V<U=20V 40 Hz< f< 100 Hz 1,5-10%-U+88mV U: Olgiilen Gerilim, V
f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Gerilim Kaynaklari Dogrudan karsilastirma yontemiyle
+ Musteri yerinde
AC Gerilim K . + Laboratuvarda
erilim Kaynagi ;
Kalibrator: AC Gerilim kalibrasyon yapilr
AC Gerilim 2V<Us20V 100Hz< f=<2kHz 89-10%-U+88mV U: Olgiilen Gerilim, V
f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Gerilim Kaynaklar Dogrudan karsilagtirma yontemiyle
+ Msteri yerinde
| « Laboratuvarda
AC Gerilim Kaynagi i
Kalibrator: AC Gerilim kalibrasyon yapilr
AC Gerilim 2V<U=<20V 2kHz< f<10kHz 1,510%-U+88mV U: Olgiilen Gerilim, V
f. Ayarlanan Frekans, Hz
AC Gerilim Kaynaklari Dogrudan karsilastirma yontemiyle
« Msteri yerinde
AC Gerilim K . + Laboratuvarda
erilim Kaynagi ;
Kalibrator: AC Gerilim kalibrasyon yapilr
AC Gerilim 2V<Us20V 10 kHz < f< 30 kHz 7,7-105-U+87mV U: Olgiilen Gerilim, V
f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Gerilim Kaynaklari Dogrudan karsilagtirma yontemiyle
* Miisteri yerinde
AC Gerilim K . + Laboratuvarda
erilim Kaynag i
Kalibrator: AC Gerilim kalibrasyon yapilr
AC Gerilim 2V<Us20V 30 kHz < f< 100 kHz 39104 -U+87mV U: Olgiilen Gerilim, V
f. Ayarlanan Frekans, Hz
AC Gerilim Kaynaklari Dogrudan karsilastirma yontemiyle
+ Msteri yerinde
CGerl + Laboratuvarda
AC Gerilim Kaynagi .
Kalibrator: AC Gerilim kalibrasyon yapilr.
AC Gerilim 2V<Us20V 100 kHz < f< 300 kHz 34-10%-U+25mV U: Olgiilen Gerilim, V
f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Gerilim Kaynaklari Dogrudan karsilastirma yontemiyle
* Misteri yerinde
AC Gerilim K . + Laboratuvarda
erilim Kaynagi N
Kalibrator: AC Gerilim kalibrasyon yapilr
AC Gerilim 2V<Us20V 300kHz<f<1MHz 1,2-102-U+0,23V U: Olgiilen Gerilim, V

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: AC Gerilim

f. Ayarlanan Frekans, Hz

Dogrudan karsilagtirma yontemiyle
+ Misteri yerinde

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: AC Gerilim

20V<Us200V

10Hz<f<40Hz

7,5-105-U+17mV U: Olgilen Gerilim, V

f: Ayarlanan Frekans, Hz

Dogrudan karsilastirma yontemiyle
+ Musteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklar

AC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: AC Gerilim

20V<U=<200V

40 Hz < f< 100 Hz

55-10°-U+18mV U: Olgiilen Gerilim, V

f. Ayarlanan Frekans, Hz

Dogrudan karsilagtirma yontemiyle
+ Msteri yerinde

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: AC Gerilim

20V<Us<200V

100 Hz < f< 2kHz

3,7-10%-U+18mV U: Olgiilen Gerilim, V

f: Ayarlanan Frekans, Hz

Dogrudan karsilastirma yontemiyle
« Misteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklar

AC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: AC Gerilim

20V<U=<200V

2kHz < f<10kHz

56-10°-U+18mV U: Olgiilen Gerilim, V

f: Ayarlanan Frekans, Hz

Dogrudan karsilagtirma yontemiyle
+ Msteri yerinde

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklar

AC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: AC Gerilim

20V<U=<200V

10kHz < f= 30 kHz

1,9-104 - U+17mV U: Olgiilen Gerilim, V

f. Ayarlanan Frekans, Hz

Dogrudan karsilastirma yontemiyle
« Misteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: AC Gerilim

20V<U=<200V

30kHz < f< 100 kHz

57-10%-U+28mV U: Olgilen Gerilim, V

f: Ayarlanan Frekans, Hz

Dogrudan karsilagtirma yontemiyle
* Miisteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: AC Gerilim

20V<U=<200V

100 kHz < f< 300 kHz

3,5-10%-U+0,23V U: Olgiilen Gerilim, V

f. Ayarlanan Frekans, Hz

Dogrudan karsilastirma yontemiyle
+ Msteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: AC Gerilim

20V<Us200V

300kHz < f<1MHz

1,2-102-U+23V U: Olgiilen Gerilim, V

f: Ayarlanan Frekans, Hz

Dogrudan karsilastirma yontemiyle
* Misteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: AC Gerilim

200V<U=1000V

10Hz<f<40Hz

7,2-10%-U+0,14V U: Olgiilen Gerilim, V

f. Ayarlanan Frekans, Hz

Dogrudan karsilagtirma yontemiyle
+ Misteri yerinde

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: AC Gerilim

200V < U= 1000V

40 Hz < f< 10 kHz

58:-10°-U+0,14V U: Olgiilen Gerilim, V

f: Ayarlanan Frekans, Hz

Dogrudan karsilastirma yontemiyle
« Musteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklar

AC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: AC Gerilim

200V <U=1000V

10kHz < f= 30 kHz

1,9-10%-U+0,13V U: Olgiilen Gerilim, V

f: Ayarlanan Frekans, Hz

Dogrudan karsilagtirma yontemiyle
+ Msteri yerinde

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: AC Gerilim

200V < U= 1000V

30kHz < f= 100 kHz

57-10%-U+026V U: Olgiilen Gerilim, V

f: Ayarlanan Frekans, Hz

Dogrudan karsilastirma yontemiyle
« Misteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Akim

AC Akim Olgerler

Multimetre: AC Akim

20 mA < /=200 mA

15Hz < f<1kHz

2,4-10%1+0,12mA I: Olgiilen Akim, A

f: Ayarlanan Frekans, Hz

EURAMET cg-15 metoduna gére, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle

+ Msteri yerinde

+ Laboratuvarda

AC Ampermetre .
Pensampermetre kalibrasyon yapilir.
AC Akim 20 mA < /=200 mA TkHz< f< 5kHz 9,510 140,12 mA I: Olgiilen Akim, A
f. Ayarlanan Frekans, Hz
AC Akim Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu

Multimetre: AC Akim

Kalibrator ile dogrudan élgiim yontemiyle
* Miisteri yerinde
+ Laboratuvarda

AC Ampermetre Kalib |
Pensampermetre alibrasyon yapilir.
AC Akim 20mA< /<200 mA 5kHz<f<10kHz 2,2-103-1+0,16 mA I: Olgiilen Akim, A
f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Akim Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu

Multimetre: AC Akim

Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle
« Msteri yerinde
« Laboratuvarda

AC Ampermetre .
Pensampermetre kalibrasyon yapilir.
AC Akim 200mA<I<2A 15Hz< f< 1kHz 1,9-10%-/+2,0mA I: Olgiilen Akim, A
f. Ayarlanan Frekans, Hz
AC Akim Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu

Multimetre: AC Akim

Kalibrator ile dogrudan élgiim yontemiyle
* Misteri yerinde
+ Laboratuvarda

AC Ampermetre Kalib |
Pensampermetre alibrasyon yapilir.
AC Akim 200mA<I<2A 1kHz<f< 5kHz 7,6-10%1+2,0mA I: Olgiilen Akim, A
f: Ayarlanan Frekans, Hz
AC Akim Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu

Multimetre: AC Akim
AC Ampermetre
Pensampermetre

Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle
+ Msteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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AC Akim 2A<I1<205A 15Hz< f< 1kHz 44-10%-1+24mA I: Olgiilen Akim, A
f: Ayarlanan Frekans, Hz

AC Akim Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan 6l¢iim yontemiyle
+ Misteri yerinde

Multimetre: AC Akim « Laboratuvarda

AC Ampermetre Kalib |

Pensampermetre alibrasyon yapilir.

DC Akim 2A<I<205A - 2,7-10%-1+1,1mA I: Olgiilen Akim, A

. EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu

DC Akim Olgerler Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle
+ Msteri yerinde

Multimetre: DC Ak + Laboratuvarda

ultimetre: m i

Ampermetre kalibrasyon yapilir.

Pensampermetre

DC Gerilim 100V=U<280V - 1,3-10%-U+28mV U: Olgiilen Gerilim, V

DC Gerilim Olgerler

Multimetre: DC Gerilim
DC Voltmetre

EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan élgiim yontemiyle

+ Musteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

DC Gerilim

DC Gerilim Olgerler

Multimetre: DC Gerilim

280V =U<1050V

- 1,9-10°-U+11mV

U: Olgiilen Gerilim, V

EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle

+ Msteri yerinde

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

DC Voltmetre
DC Direng 1TMQ<R=33MQ iki uglu direng 8lgimii 55-10%-R+1,2kQ R: Olgiilen Direng, Q
B EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
DC Direng Olgerler Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle
« Miigteri yerinde
+ Laboratuvarda
Multimetre Direng kalibrasyon yapilir.
DC Direng 33MQ<Rs10MQ iki uglu direng 8lgimii 23-10%-R+91Q R: Olgiilen Direng, Q
B EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
DC Direng Olgerler Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle
« Misteri yerinde
. . + Laboratuvarda
Multimetre Direng kalibrasyon yapilir.
DC Direng 10MQ < R <100 MQ iki uglu direng 8lgiimii 2,3-10°%-R+1,4kQ R: Olgiilen Direng, Q
B EURAMET cg-15 metoduna gére, Gok Fonksiyonlu
DC Direng Olgerler Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle
« Misteri yerinde
. . + Laboratuvarda
Multimetre Direng kalibrasyon yapilir.
DC Direng 100 MQ < R = 330 MQ iki uglu direng dlgiimii 3,5-10°%-R+3,7kQ R: Olgiilen Direng, Q

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

EURAMET cg-15 metoduna gére, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle

+ Msteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

330 MQ < R=< 1000
MQ

iki uglu direng dlgiimii 1,2:102-R+12kQ

R: Olgiilen Direng, Q

EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle

+ Msteri yerinde

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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AC Gerilim

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim
AC Voltmetre

TmV<Us20mV

100 kHz < f< 300 kHz

58-10%-U+0,35mV U: Olgiilen Gerilim, V

f: Ayarlanan Frekans, Hz

EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan 6l¢iim yontemiyle

+ Msteri yerinde

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim

20mV<U=<200mV

100 kHz < f < 300 kHz

45-10%-U+1,1mV U: Olgiilen Gerilim, V

f: Ayarlanan Frekans, Hz

EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan &lgiim yontemiyle

+ Msteri yerinde

« Laboratuvarda

AC Voltmetre .
kalibrasyon yapilir.
AC Gerilim 100V<U=<280V 10kHz < f< 30 kHz 7,3-10°-U+0,52V U: Olgiilen Gerilim, V
f. Ayarlanan Frekans, Hz
AC Gerilim Olgerler EURAMET cg-15 metoduna gore, Gok Fonksiyonlu
Kalibrator ile dogrudan élgiim yontemiyle
+ Musteri yerinde
Multimetre: AC Gerilim . Labi,atgvarda
AC Voltmetre .
kalibrasyon yapilir.
DC Direng 2MQ TkV=sUs5kV 2,0-10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
« Msteri Yerinde
oh « Laboratuvarda
mmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
|1zolasyon Test Cihazi
DC Direng 2MQ 5kVsUs10kV 37:-10% R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Miisteri Yerinde
N + Laboratuvarda
Ohmmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihazi
DC Direng 7MQ 10V=U=1000V 1,2:10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Msteri Yerinde
oh + Laboratuvarda
mmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
|1zolasyon Test Cihazi
DC Direng 7MQ TkVsUs5kV 1,2-10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Msteri Yerinde
N + Laboratuvarda
Ohmmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihazi
DC Direng 7MQ 5kV=sU=10kV 1,3-10%-R R: Olgiilen Direng, Q

DC Direng Olgerler

Ohmmetre
Yalitim Test Cihazi
|1zolasyon Test Cihazi

U: Olgiim Gerilimi, V

Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Msteri Yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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DC Direng 10 MQ 10V<=U=1000V 1,2-10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
* Miisteri Yerinde
oh . + Laboratuvarda
mmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
DC Direng 10MQ TkVsUs5kV 1,2:10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Miisteri Yerinde
N « Laboratuvarda
Ohmmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
DC Direng 10MQ 5kVsUs10kV 1,3-10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Musteri Yerinde
oh . + Laboratuvarda
mmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihaz
DC Direng 20 MQ 10V=U=1000V 1,2-10%-R R: Olgiilen Direng, Q
. U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan dl¢iim yontemiyle
+ Misteri Yerinde
oh « Laboratuvarda
mmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihazi
DC Direng 20 MQ 1kVsUs5kVv 1,2-10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Musteri Yerinde
oh . + Laboratuvarda
mmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihaz
DC Direng 20 MQ 5kVsUs10kV 1,3-10%-R R: Olgiilen Direng, Q
. U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan dlgiim yontemiyle
+ Misteri Yerinde
oh « Laboratuvarda
mmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihazi
DC Direng 30 MQ 10VsU=1000V 1,2-10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Musteri Yerinde
oh . + Laboratuvarda
mmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihaz
DC Direng 30 MQ TkVsUs5kV 1,2-10%-R R: Olgiilen Direng, Q

DC Direng Olgerler

Ohmmetre
Yalitim Test Cihazi
I1zolasyon Test Cihazi

U: Olgiim Gerilimi, V

Direng Kutusu ile dogrudan dlgiim yontemiyle
+ Misteri Yerinde

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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DC Direng 30 MQ 5kV=sU=10kV 1,3-10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
* Miisteri Yerinde
oh . + Laboratuvarda
mmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihazi
DC Direng 50 MQ 10V<U=<1000V 1,2:10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Msteri Yerinde
oh . + Laboratuvarda
mmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihazi
DC Direng 50 MQ 1kV=Us5kV 1,2-10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Musteri Yerinde
oh . + Laboratuvarda
mmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihazi
DC Direng 50 MQ 5kVsU=s10kV 1,2:10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Msteri Yerinde
) « Laboratuvarda
Ohmmetre .
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihaz
DC Direng 100 MQ 10V=U=1000V 1,2-10%-R R: QIQUIen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
* Miisteri Yerinde
N + Laboratuvarda
Ohmmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihaz
DC Direng 100 MQ TkVsUs5kV 1,2-10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Msteri Yerinde
) « Laboratuvarda
Ohmmetre .
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihaz
DC Direng 100 MQ 5kV=sU=10kV 1,3-10%-R R: QIQUIen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
* Miisteri Yerinde
N + Laboratuvarda
Ohmmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihazi
DC Direng 200 MQ 10V<=U=<1000V 1,2:10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Misteri Yerinde
N « Laboratuvarda
Ohmmetre .
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihaz
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DC Direng 200 MQ 1kV=Us5kV 1,2-10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Musteri Yerinde
oh . + Laboratuvarda
mmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihaz
DC Direng 200 MQ 5kVsU=10kV 1,3-10%-R R: Olgiilen Direng, Q
. U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Msteri Yerinde
oh . + Laboratuvarda
mmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihazi
DC Direng 500 MQ 10V=U=1000V 1,3-10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Musteri Yerinde
oh . + Laboratuvarda
mmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihazi
DC Direng 500 MQ TkVsUs5kV 1,3:10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Msteri Yerinde
oh « Laboratuvarda
mmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihaz
DC Direng 500 MQ 5kV=sU=s10kV 1,4-10%-R R: QIQUIen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
* Miisteri Yerinde
N + Laboratuvarda
Ohmmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihaz
DC Direng 1GQ 10V<=U=<1000V 1,8:10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Msteri Yerinde
N « Laboratuvarda
Ohmmetre .
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
DC Direng 16GQ TkVsUs5kV 1,8-10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Musteri Yerinde
oh . + Laboratuvarda
mmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihazi
DC Direng 1GQ 5kVsU=s10kV 1,8-10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Msteri Yerinde
oh « Laboratuvarda
mmetre ;
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihaz
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DC Direng 2GQ 10V<=U=1000V 2,6-10°%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
* Miisteri Yerinde
oh . + Laboratuvarda
mmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihazi
DC Direng 2GQ TkVsUs5kV 2,6-10°%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Msteri Yerinde
oh . + Laboratuvarda
mmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihaz
DC Direng 2GQ 5kVsUs10kV 2,6-10° R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
* Miisteri Yerinde
oh . + Laboratuvarda
mmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihazi
DC Direng 5GQ 10V<=U=<1000V 4,0-10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Misteri Yerinde
N « Laboratuvarda
Ohmmetre .
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihaz
DC Direng 5GQ 1kV=Us5kV 46-10°%-R R: QIQUIen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
* Miisteri Yerinde
N + Laboratuvarda
Ohmmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihaz
DC Direng 5GQ 5kVsU=s10kV 6,6-10°-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Msteri Yerinde
N « Laboratuvarda
Ohmmetre .
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihaz
DC Direng 10GQ 10V=U=1000V 23-10%-R R: QIQUIen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
* Miisteri Yerinde
b + Laboratuvarda
Ohmmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihazi
DC Direng 10GQ TkVsUs5kV 2,4-10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Misteri Yerinde
N « Laboratuvarda
Ohmmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihaz
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DC Direng 10GQ 5kV=sU=10kV 2,7-10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
* Misteri Yerinde
oh . + Laboratuvarda
mmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihazi
DC Direng 20GQ 10V=U=<1000V 2,7-10%-R R: Olgiilen Direng, Q
. U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Msteri Yerinde
oh . + Laboratuvarda
mmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihaz
DC Direng 20GQ TkVsUs5kV 2,7-10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
* Miisteri Yerinde
oh . + Laboratuvarda
mmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihazi
DC Direng 20GQ 5kVsU=s10kV 2,7-10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Misteri Yerinde
N « Laboratuvarda
Ohmmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihaz
DC Direng 50 GQ 10VsU=1000V 39-10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
* Miisteri Yerinde
b + Laboratuvarda
Ohmmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihaz
DC Direng 50 GQ TkVsUs5kV 4,0-10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Misteri Yerinde
N « Laboratuvarda
Ohmmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihazi
DC Direng 50 GQ 5kVsUs10kV 42-10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
* Miisteri Yerinde
b + Laboratuvarda
Ohmmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihazi
DC Direng 100 GQ 10V<U=<1000V 2,4-10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Msteri Yerinde
N « Laboratuvarda
Ohmmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihazi
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DC Direng 100 GQ 1kV=Us5kV 24-10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
* Miisteri Yerinde
oh . + Laboratuvarda
mmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
DC Direng 100 GQ 5kVsU=s10kV 2,4-10% R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Msteri Yerinde
N « Laboratuvarda
Ohmmetre i
Yalitim Test Cihaz kalibrasyon yapilr.
I1zolasyon Test Cihazi
DC Direng 200 GQ 10VsU=1000V 32-10%-R R: QIQUIen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
* Miisteri Yerinde
N + Laboratuvarda
Ohmmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihazi
DC Direng 200 GQ TkVsUs5kV 33:10% R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Miisteri Yerinde
oh « Laboratuvarda
mmetre ;
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihazi
DC Direng 200 GQ 5kVsUs10kV 34-10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Musteri Yerinde
oh . + Laboratuvarda
mmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihazi
DC Direng 500 GQ 10V=U=1000V 4,0-10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Msteri Yerinde
oh « Laboratuvarda
mmetre ;
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihaz
DC Direng 500 GQ 1kVsUs5kVv 42-10%-R R: Olgiilen Direng, Q
U: Olgiim Gerilimi, V
DC Direng Olgerler Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
« Musteri Yerinde
oh . + Laboratuvarda
mmetre i
Yalitim Test Cihazi kalibrasyon yapilr
I1zolasyon Test Cihazi
DC Direng 500 GQ 5kVsU=s10kV 49-10%-R R: Olgiilen Direng, Q

DC Direng Olgerler

Ohmmetre
Yalitim Test Cihaz
I1zolasyon Test Cihazi

U: Olgiim Gerilimi, V

Direng Kutusu ile dogrudan 6lgiim yontemiyle
+ Msteri Yerinde

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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AC Akim 0 pA< /=200 pA THz=f=<10Hz 41-10%1+67nA I: Olgiilen Akim, A
f: Ayarlanan Frekans, Hz

AC Akim Kaynaklari Dogrudan karsilastirma yontemiyle
« Musteri yerinde
+ Laboratuvarda

AC Akim Kaynagi kalibrasyon yapilir.

Kalibrator: AC Akim

AC Akim

AC Akim Kaynaklar

AC Akim Kaynagi
Kalibrator: AC Akim

200 pA<I<2mA

THz=f<10Hz

3,1-10%-1+0,32pA I: Olgiilen Akim, A

f: Ayarlanan Frekans, Hz

Dogrudan karsilagtirma yontemiyle
+ Msteri yerinde

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Akim

AC Akim Kaynaklari

AC Akim Kaynagi
Kalibrator: AC Akim

2mA< /<20 mA

THz=f<10Hz

2,9-10%-1+37pA I: Olgiilen Akim, A

f: Ayarlanan Frekans, Hz

Dogrudan karsilastirma yontemiyle
« Misteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Akim

AC Akim Kaynaklari

AC Akim Kaynagi
Kalibrator: AC Akim

20 mA < /=200 mA

30kHz < f< 100 kHz

46-103/+28 pA I: Olgiilen Akim, A

f: Ayarlanan Frekans, Hz

Dogrudan karsilagtirma yontemiyle
+ Msteri yerinde

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: AC Gerilim

0mVsUs 200 mV

THz=f<10Hz

1,5-10%-U+28pV U: Olgiilen Gerilim, V

f. Ayarlanan Frekans, Hz

Dogrudan karsilastirma yontemiyle
« Msteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: AC Gerilim

200mV<Us2V

THz<f<10Hz

52-10°%-U+0,94mV U: Olgiilen Gerilim, V

f: Ayarlanan Frekans, Hz

Dogrudan karsilagtirma yontemiyle
* Miisteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim 2V<Us20V THz<f<10Hz 54-105-U+89mV U: Olgiilen Gerilim, V
f: Ayarlanan Frekans, Hz

AC Gerilim Kaynaklan Dogrudan kargilagtirma yontemiyle
+ Msteri yerinde

C Geri + Laboratuvarda

AC Gerilim Kaynagi .

Kalibrator: AC Gerilim kalibrasyon yapil.

AC Gerilim 20V<U=<200V THz<f<10Hz 1,4-10%-U+22mV U: Olgiilen Gerilim, V

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: AC Gerilim

f: Ayarlanan Frekans, Hz

Dogrudan karsilastirma yontemiyle
* Misteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: AC Gerilim

200V<U=1000V

THz=f<10Hz

1,3-10%-U+0,16 V U: Olgiilen Gerilim, V

f. Ayarlanan Frekans, Hz

Dogrudan karsilastirma yontemiyle
+ Misteri yerinde

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Kapasitans 100pF<C< 11 mF f<5Hz 63-10%-C C: Olgiilen Kapasitans, F
Cok Fonksiyonlu Kalibrator ile dogrudan 6lgim
Kapasitans Olgerler yontemiyle
« Musteri yerinde
LCR Metre: K " + Laboratuvarda
etre: Kapasitans i
Multimetre: Kapasitans kalibrasyon yapilr
Kapasitans 11 mF<C=20mF f<1Hz 6,2-10%-C+67 pF C: Olgiilen Kapasitans, F
Cok Fonksiyonlu Kalibrator ile dogrudan 6lgim
Kapasitans Olgerler yontemiyle
+ Msteri yerinde
« Laboratuvarda
LCR Metre: Kapasitans i
Multimetre: Kapasitans kalibrasyon yapilr.
Kapasitans 20mF < C< 120 mF f<05Hz 4,7-10%-C+20mF C: Olgiilen Kapasitans, F

Kapasitans Olgerler

LCR Metre: Kapasitans
Multimetre: Kapasitans

Gok Fonksiyonlu Kalibratdr ile dogrudan dlgim
yontemiyle

« Misteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

DC Gii¢ ve Enerji

Wattmetre

560 W s P<21,5kW

280V<=U=<1050V
2A=<I1<20,5A

29-10%-P+12W

P: Olgiilen Giig, W

U: Uygulanan Gerilim, V

I: Uygulanan Akim, A

Cok Fonksiyonlu Kalibrator ile dogrudan 6lgim
yontemiyle

+ Musteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Glic ve Enerji

Aktif Gig: Tek Faz

Wattmetre

560 W = P< 21,5kW

280V=Us 1050V
2A=<I<205A
15Hz=f=<1kHz

52-10%-P+26 W

P: Olgiilen Giig, W

U: Uygulanan Gerilim, V

I: Uygulanan Akim, A

f. Ayarlanan Frekans, Hz

Gok Fonksiyonlu Kalibrator ile dogrudan dlgim
yontemiyle

« Miisteri yerinde

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Kalibrasyon Laboratuvari

AB-0005-K
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Fax

Telefon

E-Posta
Web Sitesi

£ +90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Boyutsal By ikliikler

Olgiim BilyUkligii / Kalibre Edilen Cihazlar Olglim Araligi Olgiim Sartlari Genigletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Belirsizligi (k=2)
Diizlemsellik Standartlari 0-400 pm Diizlemsellik Q[0,80;2,2 L] ym L: Pleyt Uzun Kenari, m

Pleyt

DIN 876 1,2 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduiri.
(*) Miisteri yerinde kalibrasyon yapilir.

2-Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari

Projeksiyon Cihazi

Xve Y Eksenleri
0Omm= L <300 mm

Skala Sapmasi, L
0,0007 mm

(1,749,0-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

JIS B 7184 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

(*) Musteri yerinde kalibrasyon yapilir.

2-Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari

Projeksiyon Cihazi

XveY Eksenleri
0mm= L <300 mm

Skala Sapmasi, L
0,0005 mm

(1,749,0-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

JIS B 7184 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii

(*) Musteri yerinde kalibrasyon yapilir.

2-Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari

Projeksiyon Cihazi

XveY Eksenleri
0mm= L <300 mm

Skala Sapmasi, L
0,001 mm

(1,9+8,5-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

JIS B 7184 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

(*) Musteri yerinde kalibrasyon yapilir.

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlar

Projeksiyon Cihazi

Xve Y Eksenleri
0mm= L <300 mm

Skala Sapmasi, L
0,005 mm

(42+53-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

JIS B 7184 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

(*) Musteri yerinde kalibrasyon yapilir.

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlar XveY Eksenleri Skala Sapmasi, L (7,8+32-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
0mm =< L <300 mm 0,01 mm JIS B 7184 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
(*) Misteri yerinde kalibrasyon yapilr.
Projeksiyon Cihazi
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlar 0° =< a=360° Agl 0,0080° JIS B 7184 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
(*) Musteri yerinde kalibrasyon yapilir.
Projeksiyon Cihazi
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlar 5X - 1000X Biylitme Orani % 0,022 — % 0,0005 L: Olgiilen Uzunluk, m

Projeksiyon Cihazi

a: Olgiilen Agl, °

JIS B 7184 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Musterinin yerinde

2-Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari

Projeksiyon Cihazi

0mm= L <200 mm

Diklik

39um

JIS B 7184 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
(*) Misteri yerinde kalibrasyon yapilir.
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2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlar 5X - 1000X % 0,0005 - % 0,022 ASTM E 1951 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
(*) Musteri yerinde kalibrasyon yapilir.

Projeksiyon Cihazi

Olgme Mikroskobu Mercek Mikrometresi

(Retikiil)

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlar Omm=L<25mm 3,1pm ASTM E 1951 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
(*) Musteri yerinde kalibrasyon yapilir.

Projeksiyon Cihazi

Olgme Mikroskobu Mercek Mikrometresi

(Retikiil)

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm =< L < 500 mm 0,01 mm (58+23-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Dis Gap Mikrometresi + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm < L < 500 mm 0,001 mm 07+6,3-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Dis Gap Mikrometresi + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 500 mm < L < 1000 0,01 mm 46+46-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m

mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Dis Gap Mikrometresi + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 500 mm< L < 1000 0,001 mm 0,6+6,6-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

mm VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 10.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
. . kalibrasyon prosediirii

Dis Cap Mikrometresi + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari - Diizlemsellik 0,30 pm VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 10.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Dis Gap Mikrometresi

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari - Paralellik 0,20 pm VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 10.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Dis Gap Mikrometresi

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 3mm= L <200 mm 0,001 mm (1,1+50 L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 10.7
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig

. . kalibrasyon proseduirii

Iki Noktalt I¢ Cap Mikrometresi + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 3mm= L <200 mm 0,005 mm 30+26-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m

iki Noktali i Gap Mikrometresi

VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 10.7
dokiimanina uygun olarak hazirlanmisg
kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 3mm= L =200 mm 0,01 mm (58+1,6-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 10.7
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig

. . kalibrasyon proseduirii

Iki Noktall ¢ Gap Mikrometresi - Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 3mm= L <200 mm 0,001 mm (1,1+50 L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 10.8
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig

. . kalibrasyon proseduirii

Ug Noktalt I¢ Cap Mikrometresi - Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 3mm= L <200 mm 0,005 mm 30+26-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 10.8
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig

N . kalibrasyon prosediirii

Uc Noktall I¢ Gap Mikrometresi

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 3mm= L <200 mm 0,01 mm (58+1,6-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.8
dokiimanina uygun olarak hazirlanmis

. ) kalibrasyon prosediirii

Ug Noktall I¢ Gap Mikrometresi + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm = L < 500 mm 0,001 mm (25+41-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.5
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig

o . kalibrasyon prosediirii

Derinlik Mikrometresi + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm = L < 500 mm 0,01 mm 63+21-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.5
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig

o . kalibrasyon prosediirii

Derinlik Mikrometresi + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari - Diizlemsellik 0,30 pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.5
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Derinlik Mikrometresi

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm = L < 500 mm 0,001 mm 0,70+10-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 10.2
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig

) " ) kalibrasyon prosediirii

Vida Mikrometresi + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm < L < 500 mm 0,01 mm (58+49-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 10.2
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Vida Mikrometresi + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari OmmsL<4mm 0,002 mm (1,3+0,60-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

Kalinlik Olger (ig, dig, pasometreler vb.)

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 10.3
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari OmmsL<4mm 0,001 mm 08+1,1-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 10.3
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
B X kalibrasyon proseduirii
Kalinlik Olger (I¢, dis, pasometreler vb.) - Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0Omm = L <1000 mm 0,001 mm (1,0+124-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
Kumpas SDIs ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
olgtimleri
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm < L <1000 mm 0,01 mm (82+75-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
Kumpas SD's cap, i¢ ¢ap, derinlik, adim « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
olgimleri
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm = L <1000 mm 0,02 mm (16,3+4,8 L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
. .- kalibrasyon proseduirii
Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
olgtimleri)
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm = L <1000 mm 0,05 mm 41+22-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduirii
Kumpas SDls cap, i¢ ¢ap, derinlik, adim + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
olgtimleri
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 1000 mm < L < 2000 0,001 mm (-0,1+13,5-L) ym L: Olgtilen Uzunluk, m
mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmisg
kalibrasyon prosediirii
Kumpas ,SD|$ ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
olgtimleri
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 1000 mm < L = 2000 0,01 mm (30+12-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
mm VDI/VDE/DGQ 2618 B&lim 9.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ap, derinlik, adim + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Slgtimleri)
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 1000 mm < L = 2000 0,02 mm (11+10,4-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
Kumpas ,SD'$ cap, ic cap, derinlik, adim + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
olgtimleri
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 1000 mm < L < 2000 0,05mm (37+59-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1

Kumpas SDI$ ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim

olgtimleri

dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedrii
 Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm = L <1000 mm 0,001 mm (23+11,2-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 B6liim 9.2
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduirii
Derinlik kumpasi « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm =< L <1000 mm 0,01 mm (85+7,0-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 9.2
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
Derinlik kumpasi + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm =< L <1000 mm 0,02 mm (17+47-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 B6liim 9.2
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
Derinlik kumpasi « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0Omm = L <1000 mm 0,05 mm 41+21-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 B&lim 9.2
dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
- kalibrasyon prosediirii
Derinlik kumpasi + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 1000 mm< L = 1500 0,001 mm (1,0+13,1-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
mm VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 9.2
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
- kalibrasyon prosediirii
Derinlik kumpasi + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 1000 mm< L = 1500 0,01 mm (45+11,8-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
mm VDI/VDE/DGQ 2618 B6liim 9.2
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
- kalibrasyon prosediirii
Derinlik kumpasi + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 1000 mm< L < 1500 0,02 mm (12+49,5-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
mm VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 9.2
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
- kalibrasyon prosediirii
Derinlik kumpasi + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 1000 mm< L < 1500 0,05 mm (38+51-L)pum L: Olgiilen Uzunluk, m
mm VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 9.2
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
- kalibrasyon prosediirii
Derinlik kumpasi + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omms=L=<30mm Yiikseklik 0,60 mm BS EN ISO 17637 dokiimanina uygun
Profil Projeksiyon ile olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlari (Kaynak
Kumpast)
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm =L <100 mm Cetvel 0,60 mm BS EN ISO 17637 dokiimanina uygun
Profil Projeksiyon ile olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlari (Kaynak
Kumpast)
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Akreditasyon Kapsami

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No : AB-0005-K
Revizyon No: 23 Tarih: 28.01.2026

GEE=Ten Kalibrasyon Laboratuvari
TSENISO/IEC 17025
Adresi : ] Telefon - +90 216 593 1693
Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla Istanbul / Tiirkiye Fax :
E-Posta : meralacay@egemet.com.tr
Web Sitesi :
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0Omm= L <45mm Yikseklik 0,72mm BS EN ISO 17637 dokiimanina uygun
Profil Projeksiyon ile olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlari (Kaynak
Kumpast)
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0Omm<D<3mm Cap 2,4 um BS EN ISO 17637 dokiimanina uygun
Profil Projeksiyon ile olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlari (Kaynak
Kumpast)
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0°=a=<90° Agl 0,010° BS EN ISO 17637 dokiimanina uygun
Profil Projeksiyon ile olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlari (Kaynak
Kumpasi
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0Omm = L <1000 mm 0,001 mm (46+78-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.3
dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
) ) kalibrasyon prosediirii
Mihengir + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm < L < 1000 mm 0,01 mm (73+6,3-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 9.3
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
) ) kalibrasyon proseduri
Mihengir « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0Omm = L <1000 mm 0,02 mm (124+4,5-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 9.3
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
) . kalibrasyon prosediirii
Mihengir + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm =< L <1000 mm 0,05 mm (29+22-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 9.3
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
) ) kalibrasyon prosediirii
Mihengir + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgtim Cihazlari 1000 mm < L < 2000 0,001 mm (1,2+11-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.3
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
A ) kalibrasyon prosediirii
Mihengir « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 1000 mm < L < 2000 0,01 mm (31+10,6-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
mm VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 9.3
dokiimanina uygun olarak hazirlanmisg
) . kalibrasyon prosediirii
Mihengir « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 1000 mm < L < 2000 0,02 mm (76+93 L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
mm VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 9.3
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
. . kalibrasyon prosediirii
Mihengir « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 1000 mm < L < 2000 0,05mm (256+58-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
mm VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 9.3
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
) . kalibrasyon prosediirii
Mihengir + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Akreditasyon Kapsami

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No : AB-0005-K
Revizyon No: 23 Tarih: 28.01.2026

Kallbrasyon Kalibrasyon Laboratuvari

i r
TSENISO/IEC 17025

AB-0005-K

Adresi : .
Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla Istanbul / Tiirkiye

Telefon
Fax
E-Posta

Web Sitesi

: 490 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlik Olger

Omm= L <100 mm

0,001 mm
Mastar blogu ile
karsilastirma

(0,30+4,9-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlik Olger

0Omm=s L <100mm

0,005 mm
Mastar blogu ile
karsilastirma

(1,4+1,8-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlik Olger

0Omm= L <100 mm

0,01 mm
Mastar blogu ile
karsilastirma

(28+1,0-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlik Olger

0Omm= L <100 mm

0,05 mm
Mastar blogu ile
karsilastirma

(14+0,20 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

0mm= L <100 mm

0,7 mm
Mastar blogu ile
kargilagtirma

(28+0,1-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kalinlik Olger
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm= L <50 mm 0,0001 mm 04+1,8-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.4
dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
o ) . kalibrasyon prosediirii
ggﬁfafaaﬂen (Komparatdr) - Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm= L <50 mm 0,001 mm 09+1,8-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.4
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
o ) . kalibrasyon prosediirii
(D)!ﬁtualsaaﬂen (Komparatdr) + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm= L <50 mm 0,002 mm (1,7+0,4-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.4
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
o ) . kalibrasyon prosediirii
8!ﬁfa|saa"e” (Komparatdr) + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm= L <50 mm 0,01 mm (82+0,5-L)pum L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.4
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
o ) . kalibrasyon prosediirii
g!ﬁ{’afaaﬂe” (Komparatdr) + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mmsL<4mm 0,0001 mm (1,2+24,6-L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.2
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
Endikator (Hassas Komparator) + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omms=L<4mm 0,001 mm (1,2+16,4- L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

Endikator (Hassas Komparator)

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.2
dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
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Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 122/129)

Akreditasyon Kapsami

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No : AB-0005-K
Revizyon No: 23 Tarih: 28.01.2026

Kallbrasyon Kalibrasyon Laboratuvari

i r
TSENISO/IEC 17025

Adresi © ] Telefon - +90 216 593 1693
Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla Istanbul / Tiirkiye Fax :
E-Posta : meralacay@egemet.com.tr
Web Sitesi :
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari OmmsL<4mm 0,002 mm (1,3+18-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.2
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduirii
Endikator (Hassas Komparatdr) - Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari OmmsL<4mm 0,01 mm (31+68-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.2
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
Endikatdr (Hassas Komparatér) + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari OmmsLs4mm 0,02 mm (58+42-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.2
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
Endikatdr (Hassas Komparatdr) - Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari OmmsL<2mm 0,001 mm (1,2+33-L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.3
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
Salgi Komparatérii (Hassas Yoklayicr) + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0OmmsL<2mm 0,002 mm (1,3+36-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.3
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduirii
Salgi Komparatérii (Hassas Yoklayic) + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari OmmsL<2mm 0,005 mm (1,9+22-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.3
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduirii
Salgi Komparattrii (Hassas Yoklayici) + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari OmmsL<2mm 0,01 mm (31+135 L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.3
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
Salgi Komparattrii (Hassas Yoklayici) + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Dis kollu yoklayicilar 0,001 mm (0,60+25-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
0mm= L < 500 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 12.1 ve 13.1
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
N ) kalibrasyon prosediirii
Kollu Olgme Saat + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Dis kollu yoklayicilar 0,005 mm (29+1,0-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
0mm= L < 500 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 12.1 ve 13.1
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
. kalibrasyon prosediirii
Kollu Olgme Saati « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Dis kollu yoklayicilar 0,01 mm (58+0,50-L) pm L: Olgtilen Uzunluk, m
0Omm = L < 500 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1 ve 13.1
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
. kalibrasyon prosediirii
Kollu Olgme Saati + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Dis kollu yoklayicilar 0,05 mm (29+0,70-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

Kollu Olgme Saati

0mm= L < 500 mm

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 12.1 ve 13.1
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR
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Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 123/129)

Akreditasyon Kapsami

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No : AB-0005-K
Revizyon No: 23 Tarih: 28.01.2026

Kallbrasyon Kalibrasyon Laboratuvari
TSENISO/IEC 17025
Adresi : ) Telefon - 490 216 593 1693
Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla Istanbul / Tiirkiye Fax :
E-Posta : meralacay@egemet.com.tr
Web Sitesi :
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Dis kollu yoklayicilar 0,1Tmm (58+0,040- L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
0mm= L < 500 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 12.1 ve 13.1
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmisg
. ) kalibrasyon proseduirii
Kollu Olgme Saati + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari i¢ kollu yoklayicilar 0,001 mm (1,1+126-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
3mm=L <200 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1 ve 13.1
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
. . kalibrasyon prosediirii
Kollu Olgme Saati « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari i¢ kollu yoklayicilar 0,005 mm 30+78-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
3mm= L =200 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1 ve 13.1
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
. ) kalibrasyon prosediirii
Kollu Olgme Saati - Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari i¢ kollu yoklayicilar 0,01 mm (58+4,7-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
3mms=L <200 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 12.1 ve 13.1
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
N . kalibrasyon prosediirii
Kollu Olgme Saati + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari i¢ kollu yoklayicilar 0,05 mm (29+1,0-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
3mm=s L <200 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1 ve 13.1
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
. ) kalibrasyon prosediirii
Kollu Olgme Saati - Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari i¢ kollu yoklayicilar 0,1 mm (58+0,5-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
3mms=L <200 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 12.1 ve 13.1
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
B ) kalibrasyon proseduirii
Kollu Olgme Saati + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Uzunluk Olgiim Cihazlari Omm=L<25mm 0,0001 mm ©,4+72-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.4
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Olcii Saati Test Gihaz (Olci Saati kalbratéri kalibrasyon prosediirii
¢l Saati Test Cihazi (Olgii Saati kalibratori, . ;
Komparator Kalibratorii vb) Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Uzunluk Olgiim Cihazlar Omm=L<25mm 0,001 mm (0,9+4,0-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 10.4
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
5 haz (O kalib kalibrasyon prosediirii
Olgli Saati Test Cihaz (Olgu Saati kalibratord, . i
Komparator Kalibratorti vb) Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Uzunluk Olgiim Cihazlar 0Omm=sL<25mm 0,01 mm (58+0,60- L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 10.4
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Olcil Saati Test Cihaz (Blcii Saati Kalibratori kalibrasyon proseduirii
¢l Saati Test Cihazi (Olgl Saati kalibratord, . i
Komparator Kalibratord vb) Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Uzunluk Olgiim Cihazlari 25mm< L < 50 mm 0,0001 mm (0,30+13- L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

Olgii Saati Test Cihazi (Olgii Saati kalibratérd,

Komparator Kalibratorii vb.)

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 10.4
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 saR/lh elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Muderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR
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Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 124/129)
Akreditasyon Kapsami

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No : AB-0005-K
Revizyon No: 23 Tarih: 28.01.2026

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

Kalibrasyon Laboratuvari

AB-0005-K

Adresi : . Telefon ©+90 216 593 1693
Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla Istanbul / Tiirkiye Fax :
E-Posta : meralacay@egemet.com.tr
Web Sitesi :
Uzunluk Olgiim Cihazlar 25mm<L <50 mm 0,007 mm 0,7+91-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 10.4
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
5 haz (Olci S kalib kalibrasyon proseduirii
Olgi Saati Test Cihaz (Olgi Saati kalibratord, . i
Komparator Kalibratori vb) Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Uzunluk Olgiim Cihazlar 25mm< L <50 mm 0,01 mm (58+1,7-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.4
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Olcii Saati Test Cihaz (Olci Saati kalibratéri kalibrasyon prosediirii
¢l Saati Test Cihazi (Olgl Saati kalibratori, . i :
Komparator Kalibratori vb) Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.
Uzunluk Olgiim Cihazlari Omm =L <100 mm 0,1 ym 0,5+0,9-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 14.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
) . ) kalibrasyon prosediirii
1-Boyut Ilerleme Miktan Olgtim Cihazi (Induiktif + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Probgl
Uzunluk Olgiim Cihazlari Omm =L <100 mm 0,5um 0,6+0,8-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 14.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
_ ) L o kalibrasyon prosediirii
"L}Egglut Ilerleme Miktan Olgiim Cihazi (induiktif + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Uzunluk Olgiim Cihazlari Omm =L <100 mm Tum 0,8+0,6-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m

1-Boyut ilerleme Miktari Olgiim Cihazi (indiiktif
Prob{

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 14.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlari

1 Boyut ilerleme Miktan Olgiim Cihazi (LVDT)

0mm= L <50 mm

0,5um

VDI/VDE/DGQ Bolim 14.1, ASTM D
6027, ASTM F 2537 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Cizgi Standartlari

Cetvel (Gelik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya
Karigtirici Cetvel, Pah Mastari)

0mm= L <200 mm

Profil Projeksiyon ile

(0,0020+0,016 - L)
mm

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN 866 ve BS 4372 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Cizgi Standartlari

Cetvel (Gelik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya
Karigtirici Cetvel, Pah Mastari)

0mm = L < 5000 mm

Mastar Blogu ile

(0,06 +0,0080 - L) mm

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN 866 ve BS 4372 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Cizgi Standartlari

Cetvel (Gelik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya
Karigtirici Cetvel, Pah Mastari)

0mm = L <3000 mm

Referans Cetvel ile

(017+0,018-L) mm

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN 866 ve BS 4372 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Cizgi Standartlari

Cetvel (Celik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya
Karistirici Cetvel, Pah Mastar%

Diizlemsellik

2,5um

DIN 866 ve BS 4372 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Cizgi Standartlari - Paralellik 2,5um DIN 866 ve BS 4372 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii

B « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Cetvel (Gelik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya

Karistirici Cetvel, Pah Mastari)

Cizgi Standartlari - Diklik 53 um DIN 866 ve BS 4372 dokiimanlarina

Cetvel (Gelik Cetvel, Aralik Olciim Cetveli, Boya
Karistirici Cetvel, Pah Mastar%

uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Cizgi Standartlari

Cam Cetvel / Stage Mikrometre

0mm= L <200 mm

Profil Projeksiyon ile

(0,0020 +0,014- L)
mm

L: Olgiilen Uzunluk, m
Optik Olgiim Yéntemi
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Cizgi Standartlari OmsL=<6m 1mm (0,33+0,034 - L) mm L: Olgiilen Uzunluk, m
TS 9505 ve OIML R 35-1 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Serit Metre (C Arazi Tipi Analog / Dijital prosediri
erit Metre (Cep ve Arazi Tipi Analog / Dijital, . i :
Seviye Gubugu, Teleskobik Metre, Mezura, Tahta Laboratuvarda kalibrasyon yapil
Metre, Plastik Metre, Katlanir Metre, Bobinli Serit
Metre, Sakiil metre Analog / Dijital, Esnek Serit
Metre, Cap Olger Serit Metre, Mira)
Gizgi Standartlari 6m<L=<30m 1mm (0,1+0,080 - L) mm L: Olgiilen Uzunluk, m
TS 9505 ve OIML R 35-1 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Serit Metre (C Arazi Tipi Analog / Dijital prosediri
erit Metre (Cep ve Arazi Tipi Analog / Dijital, . i
Seviye Gubugu, Teleskobik Metre, Mezura, Tahta Laboratuvarda kalibrasyon yapilr
Metre, Plastik Metre, Katlanir Metre, Bobinli Serit
Metre, Sakiil metre Analog / Dijital, Esnek Serit
Metre, Cap Olger Serit Metre, Mira)
Cizgi Standartlari 30m<L=<60m Tmm (0,80 +0,050 - L) mm L: Olgiilen Uzunluk, m

Serit Metre (Cep ve Arazi Tipi Analog / Dijital,
Seviye Gubugu, Teleskobik Metre, Mezura, Tahta
Metre, Plastik Metre, Katlanir Metre, Bobinli Serit
Metre, Sakiil metre Analog / Dijital, Esnek Serit
Metre, Gap Olger Serit Metre, Mira)

TS 9505 ve OIML R 35-1 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari

Kalinlik Mastari (Sentil vb.(Feeler gauge))

00T mmsL<2mm

(1,50 +4,1- L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN 2275 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Radyus Mastarlar

TmmsL <100 mm

Profil Projeksiyon ile

(27+20-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
Optik Olgiim Yéntemi
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Vida Dig Taraklari

Adim:
0,35mm - 10 mm
80- 2dis /ing

Profil Projeksiyon ile

2,7 ym

Optik Olgiim Yéntemi
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR
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Ac! Artifaklari(Standartlarr) 0mm= L < 500 mm Diklik 6,5 um VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 7.1, DIN 875-
1/2 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

90° (Gelik, Granit) Diklik Standardi

Gonye

Ac! Artifaklari(Standartlarr) 0Omm= L < 500 mm Dogrusallik 2,5um VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 7.1, DIN 875-
1/2 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

90° (Gelik, Granit) Diklik Standardi

Gonye

Ac! Artifaklari(Standartlarr) 0Omm = L < 500 mm Paralellik 2,5pm VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 7.1, DIN 875-
1/2 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

90° (Gelik, Granit) Diklik Standardi

Gonye

Dogrusallik Standartlar 0Omm = L <1000 mm Elektronik Komparator 2,6 ym VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 5.1, 5.2 DIN

ile Dogrusallik 874-1,2,3 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Dogrusallik Mastar (Kil Gonye)
Dogrusallik Standartlari 0Omm =< L <1000 mm Elektronik Komparator 2,6 ym VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 5.1, 5.2 DIN

Dogrusallik Mastari (Kil Gonye)

ile Paralellik

874-1,2,3 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kaplama Kalinligi 23 pm < L < 4000 um

Kaplama Kalinligi Olgiim Cihazi, Kuru Film
Kalinh@ Olgim Mikrometresi

0,1 um
Kalinlik Folyosu ile

(0,9+0,030- L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, mm

1SO 2178, 1SO 2360 ve ASTM D 1005
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kaplama Kalinligi 23 pm = L <4000 um

Kaplama Kalinligi Olgiim Cihazi, Kuru Film
Kalinh@ Olglim Mikrometresi

Tpum
Kalinlik Folyosu ile

(1,0+0,040 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, mm

1SO 2178, 1SO 2360 ve ASTM D 1005
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kaplama Kalinligi 23 pm< L < 4000 um

Kaplama Kalinigi Olgiim Cihazi, Kuru Film
Kalinigi Olgiim Mikrometresi

2pm
Kalinlik Folyosu ile

(1,4+0,030- L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, mm

1SO 2178, 1SO 2360 ve ASTM D 1005
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kaplama Kalinligi 23 pm = L <4000 ym

Kaplama Kalinigi Olgiim Cihazi, Kuru Film
Kalinh@ Olgiim Mikrometresi

Sum
Kalinlik Folyosu ile

(3,040,010 L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, mm

1SO 2178, 1SO 2360 ve ASTM D 1005
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedrii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kaplama Kalinhg 23 ym < L < 4000 pm

Kaplama Kalinhigi Olgiim Cihazi, Kuru Film
Kalinh@ Olgiim Mikrometresi

10 pm
Kalinlik Folyosu ile

(58+0,020- L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, mm

1SO 2178, 1SO 2360 ve ASTM D 1005
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ultrasonik Kalinlik Olger

Omm= L <100 mm

7,5um

ASTM D 6132 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Referans Malzemeler

Elek, Agrega Elegi

Mes araligi
20pm=L<125mm

(23+86-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 3310-1, BS ISO 3310-2, EN 933-3
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmisg
kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari O0pm= L <400 pm Derinlik 2,5pum 1SO 2808, ASTM D 1210, BSEN ISO
1524, ASTM D 823, ASTM D 3258, ASTM
D 4228, ASTM D 4400 dokiimanlarina
. uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
Boya Film Kalinhg: Olgiim Cihazlan (Aplikator, prosediirii
Grindometre, yas film lgim tekerle?i, yas / toz <Lab da kalib |
film lgtim tarag, byko-cut universal kalinlik aboratuvarda kalibrasyon yapilir.
olgtim bigagi vb.)
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 400 pm < L = 900 pm Derinlik 2,5um 1SO 2808, ASTM D 1210, BS EN ISO
1524, ASTM D 823, ASTM D 3258, ASTM
D 4228, ASTM D 4400 dokiimanlarina
. uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Boya Film Kalinligi Olgiim Cihazlan (Aplikator, prosediirii
Grindometre, yas film olciim tekerlegi, yas / toz . y
film 6l¢iim tarag), byko-cut universal kalinlik Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.
olgtim bigagi vb.)
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Bigaklar arasi Uzunluk (23+0,03- L) pm L: Olgtilen Uzunluk, m
5mmsL=<10mm 1SO 2409 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Boya yapigsma Test Taragi (Cross-Cut) EN ISO
2409
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Bigaklar arasi Agl 0,010° 1SO 2409 dokiimanina uygun olarak
S5mmsL<10mm hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Boya yapigsma Test Taragi (Cross-Cut) EN ISO
2409
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari 0,01 pm < Py < 200 Derinlik Standardi ile 0,14 pm Py: Derinlik, pm

Yiizey Piiriizliiligi Olgiim Cihazi

pm

DKD-R 4.2 Boliim2 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari

Yiizey Piiriizliiligi Olgiim Cihazi

0,01 ym < R, < 200
um

Puriizltlik Standardi ile

Q(38; 50 R,) nm

R, :Puriizlilik, pm

DKD-R 4.2 Bolim 2 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
(R, igin bagil belirsizlik hesaplanir. Bagil
belirsizlik Ra, Rmax, Rq, Rp, Rigin de
gecerlidir)

*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

Uzunluk Olgiim Cihazlari 0mm= L < 50 mm Uzunluk (1,7+2,6-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
BS 906-1 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Paralel Standart

Uzunluk Olgiim Cihazlari 0mm= L <50 mm Paralellik (25+1,3-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

Paralel Standart

BS 906-1 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR
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Uzun Mesafe Omm= L <50mm 0,0001 mm 0,4+1,3-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m

Olgii Saatleri (Komparator) Analog

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduirii

+ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm= L <50 mm 0,001 mm 0,5+1-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
. kalibrasyon prosediirii
Olcii Saatleri (Komparator) - Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Analog
Kaplama Kalinligi Omm=L <50 mm 0,002 mm 0,7+0,7-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
N kalibrasyon prosediirii
Ol Saatleri (Komparatdr) Analog + Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0Omm= L <50 mm 0,01 mm (29+0,2-L) pm L: Olgilen Uzunluk, m

Olgii Saatleri (Komparator)
Analog

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmisg
kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayil elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR

kodunu kullanabilirsiniz.



https://asist.turkak.org.tr/tr/esign/1e0c1d37-d4eb-4d7a-a5d4-e32f1d40fcf7

Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 129/129)
Akreditasyon Kapsami

TURKARK

)

Kalibrasyon
TSENISO/IEC 17025

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No : AB-0005-K
Revizyon No: 23 Tarih: 28.01.2026

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)
Basing
Olgiim Biy iklugii / Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Genisletilmig Olgim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Bagil Basing -0,09 MPa < p<-0,01 Pnomatik 9-10%-p+111Pa p: Basing, Pa
MPa DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
+ Misteri yerinde
Analog Manometre « Laboratuvarda
Sayisal Manometre Kalibrasyon yapili.
Bagil Basing 0,02 MPa<p=0,25 Pnoématik 2,9-10%-p+120Pa p: Basing, Pa
MPa DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
* Miisteri yerinde
Analog Manometre « Laboratuvarda
Sayisal Manometre kalibrasyon yapilr
Bagil Basing 0,25MPa<p=3,5MPa Pnomatik 9,5-10° p+1,1kPa p: Basing, Pa
DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
+ Misteri yerinde
Analog Manometre « Laboratuvarda
Sayisal Manometre K
kalibrasyon yapilir.
Bagil Basing 2MPa = p <20 MPa Hidrolik 1,9-10% p+11kPa p: Basing, Pa
DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmisg
kalibrasyon prosediirii
+ Misteri yerinde
Analog Manometre . Laboratuvarda
Sayisal Manometre Kali
alibrasyon yapilir.
Bagil Basing 20 MPa < p = 70 MPa Hidrolik 11 kPa p: Basing, Pa
DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
+ Misteri yerinde
Analog Manometre . Laboratuvarda
Sayisal Manometre I
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR
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